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KonStrukéna ocel
Automatova ocel

Cementacna ocel
Kalena a tvrdena ocel

Loziskova ocel

Uhlikova ndstrojova ocel valcovand za studena

Nelegovana nastrojova ocel

Nastrojova ocel valcovand za tepla

Rychlorezna ocel
Vysoko legované ocele

Duplexna a Ziaruvzdorna ocel
Titan a titanové zliatiny

Nitridovana ocel
Nehrdzavejlica ocel

Zliatiny na baze niklu

Hriadele s tvrdenou povrchovou vrstvou .....
Hlinik, vertikalne
Rury a profily

Vykon:

Ine na rezanie dreva.
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Sandaflex®

3851 PRX

Univerzalny pilovy pas s vylepSenym praskovo-metalur-
gickym materialom zubov, vyvinuty pre naro¢né aplikacie.
Vhodny na rezanie najrbznejSich materidlov od hlinika az
po nehrdzavejucu ocel. Stabilna konstrukcia zubov zaistu-
je maximalny rezny vykon. V zavislosti od pouzitia su

k dispozicii rbzne tvary zubov:

¢ H (Hook): TradiCny tvar zubov na rezanie nezeleznych
kovov, dreva a plastov

* HA: Dalsi vyvojovy stupeni tradiéného dizajnu zubov
»,HOOK" pre rezanie hlinikovych obrobkov pouzivanych
v zlievarnach

¢ PRX: VylepSeny, robustny tvar zubov s dlhou zivotnostou
s inovativnym, odstupriovanym uhlom &ela. Vhodny naj-
ma pre priemyselné rezanie obrobkov malych az velkych
rozmerov

¢ P: Vysoko vykonny tvar zubov s pozitivnym uhlom
Cela 10° — 15°. Vdaka velkému uhlu chrbta a velkému
priestoru pre triesky je tvar zuba idealny na rezanie velmi
velkych obrobkov

¢ R: Regular je Standardny tvar zubov s uhlom Cela 0°
a naj¢astejSie sa pouziva na rezanie plného materialu

Hook

Rozmery v mm Rozte¢ Tvar A
(Sirka x hribka) zubov zubov Objednavacle Gislo
6 H 3851-6-0.6-H-6
6x0.6
10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
6 H 3851-6-0.9-H-6
6x0.9
10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
4 H 3851-10-0.6-H-4
10x0.6 6 H 3851-10-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.6-10/14
4 H 3851-10-0.9-H-4
6 H 3851-10-0.9-H-6
10x0.9
10/14 PRX 3851-10-0.9-10/14
14 R 3851-10-0.9-R-14
10 R 3851-13-0.5-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14
14 R 3851-13-0.5-R-14
13x0.5
14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18
18 R 3851-13-0.5-R-18
24 R 3851-13-0.5-R-24
3 3851-13-0.6-H-3
4 3851-13-0.6-H-4
4 HA 3851-13-0.6-HA-4
6 H 3851-13-0.6-H-6
6 HA 3851-13-0.6-HA-6
6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
13x0.6
8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 R 3851-13-0.6-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 R 3851-13-0.6-R-14
5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8
18 3851-13-0.6-R-18
3 3851-13-0.9-H-3
4 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
6 H 3851-13-0.9-H-6
13x0.9
6 R 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10/14 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 R 3851-13-0.9-R-14




Sandadflex®

Rozmery v mm
(Sirka x hriibka)

Rozte¢
zubov

Tvar
zubov

‘ Objednavacie Cislo

Rozmery v mm
(Sirka x hribka)

Objednavacie éislo

3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
3 3851-20-0.9-H-3 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
4 3851-20-0.9-H-4 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
4 HA 3851-20-0.9-HA-4 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
20%0.9 4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 1.4/2 PRX 3851-54-1.3-1.4/2
6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 54x13 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
18 R 3851-20-0.9-R-18 11.4 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 54x16 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
3 P 3851-27-0.9-P-3 4/6 PRX 3851-54-1.6-4/6
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 N PRX 3851-67-1.6-.7/1
4 HA 3851-27-0.9-HA-4 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
27x0.9 4 P 3851-27-0.9-P-4 67x16 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
6 R 3851-27-0.9-R-6 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 N PRX 3851-80-1.6-.7/1
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
2 P 3851-34-1.1-P-2
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3
3 P 3851-34-1.1-P-3
34x1.1 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

3854 PHX
(E?rf::irmﬂg) Objednavacie ¢islo
2/3 PHX 3854-27-0.9-PHX-2/3
27x0.9 3/4 PHX 3854-27-0.9-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-27-0.9-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-34-1.1-PHX-1.4/2
ey 2/3 PHX 3854-34-1.1-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-34-1.1-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-34-1.1-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-41-1.3-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-41-1.3-PHX-2/3
Ax13 3/4 PHX 3854-41-1.3-PHX-3/4
4/6 PHX 3854-41-1.3-PHX-4/6
1.4/2 PHX 3854-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3854-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.3-PHX-3/4
n PHX 3854-54-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3854-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3854-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3854-54-1.6-PHX-3/4
7N PHX 3854-67-1.6-PHX-.7/1
171.4 PHX 3854-67-1.6-PHX-1/1.4
67x16 1.4/2 PHX 3854-67-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3854-67-1.6-PHX-2/3
7n PHX 3854-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3854-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3854-80-1.6-PHX-1.4/2

Na rezanie velkych obrobkov a tazko obrobitelnych
materidlov. So $pecialnym dizajnom zubov pre optimal-
ny vykon rezania a znizenie hluku.

¢ Nosny material odolny proti Unave a Spicky zubov
povlakované praskovou metalurgiou, podobne ako
M51, zaistuju vynikajuce rezné vlastnosti a dihu
zivotnost v tazko obrobitelnych tvrdych materialoch

* Specidlny tvar zubov VariEdge s variabilnym rozostu-
pom zubov a uhlom &ela pre optimalny rezaci vykon
kazdého jednotlivého zuba

» Specidlna geometria s réznymi vy$kami zubov s opti-
malnym Uberom triesok znizuje riziko vylomenia zubov
a predlzuje Zivotnost pilového pasu

« Spicky zubov z praskovo metalurgického HSS materi-
alu, ktory odolava vysokym teplotam a je odolny proti
opotrebovaniu

¢ Mimoriadne velkd medzizubova medzera na lepsSi
odvod triesok

¢ Presné Srankovanie pre hladky povrch rezu

PHX

[E/4077%°) sandflex® King Cobra™



Sandflex®

3854 PQ™

Rozmery v mm

(Sirka x hriibka)

Objednavacie éislo

27%0.9 3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
41x1.3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
91.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6 2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-54-1.6-PQ-4/6
91.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
80x 1.6 91.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2

Agresivny tvar zubov s extrémne pozitivnym uhlom

Cela a novymi Spi¢kami zubov povlakované praskovou
metalurgiou, podobne ako M51. Vysoka kapacita rezu
pri tazko obrabatelnych materialoch ako je nehrdzaveju-
ca loziskova ocel, nastrojové ocele a tazko obrobitelné
Specialne zliatiny. Striedavy rozvod zubov vedie k vys-
kovym rozdielom medzi Spi¢kami zubov a tym k znizeniu
reznych sil a zlepseniu Zivotnosti pilového pasu.

¢ Vhodny na rezanie najréznejSich materidlov od hlinika
po nehrdzavejucu ocel, zvlast vhodny pre tvrdé
materialy

e Stabilna konstrukcia zubov pre maximalny rezny vykon

¢ DIha zivotnost pilového pasu

PQ

2187 sandflex® King Cobra™




Sandflex®

3858 P9000 PHX

Rozmery v mm

Objednavacie ¢islo

(Sirka x hrabka)
1.4/2 PHX 3858-34-1.1-PHX-1.4/2
34x1.1 2/3 PHX 3858-34-1.1-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-34-1.1-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-41-1.3-PHX-1.4/2
41x1.3 2/3 PHX 3858-41-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-41-1.3-PHX-3/4
1.4/2 PHX 3858-54-1.3-PHX-1.4/2
54x1.3 2/3 PHX 3858-54-1.3-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.3-PHX-3/4
n PHX 3858-54-1.6-PHX-.7/1
114 PHX 3858-54-1.6-PHX-1/1.4
54x1.6 1.4/2 PHX 3858-54-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3858-54-1.6-PHX-2/3
3/4 PHX 3858-54-1.6-PHX-3/4
n PHX 3858-67-1.6-PHX-.7/1
11.4 PHX 3858-67-1.6-PHX-1/1.4
67x16 1.4/2 PHX 3858-67-1.6-PHX-1.4/2
2/3 PHX 3858-67-1.6-PHX-2/3
7N PHX 3858-80-1.6-PHX-.7/1
80x1.6 11.4 PHX 3858-80-1.6-PHX-1/1.4
1.4/2 PHX 3858-80-1.6-PHX-1.4/2

Na vysoko vykonné rezanie tvrdSich materialov, ako aj
vacsich a tazko obrabatelnych obrobkov. So Specialnym
tvarom zubov pre optimalny vykon rezania a znizenie
hluku.

¢ Stabilny nosny material so 4% obsahom Cr a material
zubov na baze praskovej metalurgie, podobny M71,
ponukaju tie najlepsie vliastnosti a dihu Zivotnost pri
rezani tazko obrobitelnych materialov

« Specidlny tvar zubov VariEdge s variabilnou vélou
a uhlom cela pre optimalny rezaci vykon kazdého
jednotlivého zuba

* Specidlna geometria s réznymi vyskami zubov s opti-
malnym uberom triesok znizuje riziko vylomenia zubov
a predlzuje zivotnost pilového pasu

« Spicky zubov z pragkovo metalurgického HSS materi-
alu, ktory odolava vysokym teplotam a je odolny proti
opotrebovaniu

e Mimoriadne velka medzizubova medzera na lepsi
odvod triesok

® Presné nastavenie pre hladké odrezané povrchy

¢ Ostré SpiCky zubov ulah€uju prenikanie do rezaného
materialu

PHX

[EATEE) PHX PO000 3858




Sandflex®

3858 P9000 PQ™

Rozmery v mm

(Sirka x hriibka Objednavacie Cislo

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2
41x1.3 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3
3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4
91.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3
67x1.6 91.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2
80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2

Agresivny tvar zuba s mimoriadne pozitivnym uhlom Cela.
Vysoka kapacita odvodu triesok pri tazko obrobitelnych
materialoch ako je nehrdzavejica ocel, nastrojova ocel

a Specialne zliatiny, ktoré sa tazko obrabaju.

¢ Nova vysoko kvalitna praskova metalurgia zubov, po-
dobna M71, zaistuje presné rezy, lepSiu kvalitu povrchu
a zvySuje zivotnost

¢ Vhodné na rezanie najréznejSich materialov od hlinika
po nehrdzavejucu ocel

¢ Stabilng konstrukcia zuba pre maximalny rezny vykon
¢ DIha zZivotnost pilového pasu

¢ Obvzlast vhodné pre tvrdé materidly

e Stabilny nosny material s 4% obsahom chrému




TOP Fabricator™

Rozmery v mm

Objednavacie ¢islo

(Sirka x hriibka)

5/7 PF 3853-20-0.9-5/7-VS
20x0.9

8/11 PF 3853-20-0.9-8/11-VS

3/4 PF 3853-27-0.9-3/4

4/6 PF 3853-27-0.9-4/6
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7-VS

5/8 PF 3853-27-0.9-5/8

8/11 PF 3853-27-0.9-8/11-VS

2/3 PF 3853-34-1.1-2/3

3/4 PF 3853-34-1.1-3/4

4/6 PF 3853-34-1.1-4/6
34x1.1

5/7 PF 3853-34-1.1-5/7-VS

5/8 PF 3853-34-1.1-5/8

8/11 PF 3853-34-1.1-8/11-VS

2/3 PF 3853-41-1.3-2/3

3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6

5/7 PF 3853-41-1.3-5/7-VS

5/8 PF 3853-41-1.3-5/8

3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3

5/8 PF 3853-54-1.3-5/8

2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4

4/6 PF 3853-54-1.6-4/6

2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67x1.6

3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

S

- ..‘-._--_-.th.l--

Vdaka patentovanému tvaru zubov vhodny najmé

na rezanie konstrukénych oceli, profilov, okruhlych

a hranatych rur (vo zvézkoch alebo jednotlivo). Presne
rozvedené, odolnejSie zuby povlakované praskovou
metalurgiou s pozitivnym uhlom €ela vedu k mensiemu
zatazeniu pri rezani, hladSim povrchom a mensiemu
zasekavaniu.

¢ \/lynikajuca zivotnost
¢ Zosilneny chrbat zubu pre zabranenie vylomenia zubov
¢ Dizajn zubov Multi Span zaru€uje lepsi odvod triesok

¢ \lyrazne znizuje:
- poderzavanie
- vylamovanie zubov
- roztrhnutie
- vibracie a praskanie

PF

(20121 sandflex® Top Fabricator



Sandflex®

3853 TOP Fabricator™ - s va¢sSim rozvodom zubov (W)

Rozmery v mm e Extrémne vysoky rezny vykon

Objednavacie Cislo

(rkaxnrok) ¢ VVysoka odolnost voci vysokym teplotam pri rezani
Hx13 2/3 PF 3853-41-1.3-2/3-W o '
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-W ¢ \/ynikajuca zivotnost
24x13 34 PF__| 3853-541.3-3/4W « V4&8i rozvod zubov vhodny najma na velké
5416 213 PF 3853-54-1.6-2/3-W obrobky s vnitornym pnutim
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-W
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-W
67x1.6 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF 3853-67-1.6-5/8-W

3853 TOP Fabricator™ - s povilakom Superior (S)

e Superior povlak pre este vySsi rezny vykon
Rozmery v mm Objednavacie ¢islo

(Sirka x hriibka)

¢ VVelmi dobra odolnost voci vysokym teplotam
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4S

54%1.6 pri rezani
4/6 PF 3853-54-1.6-4/65

¢ Vynikajuca Zivotnost

3853 TOP Fabricator™ - s vacsim rozvodom zubov a Superior poviakom (WS)

e Superior povlak pre este vysSi rezny vykon

Rozmery v mm

Objednavacie éislo

Sirka x hrubka . . . , P .
( ) ™ o 3853.41-13.2/3.WS ¢ Mimoriadne Siroky rozvod zubov zabrani uviaznutiu
41x13 — e velkych obrobkov so zvyskovym pnutim
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-WS
16 2/3 PF 3853-54-1.6-2/3-WS e \Velmi dobra odolnost voci vysokym teplotam
54x1.
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-WS « Vynikajca Zivotnost
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-WS
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-WS

Priklad objednavky pilového pasu TOP Fabricator™ S s via¢sim rozvodom zubov a superior povrchom:
W - s vac¢sSim rozvodom WS = Superior povrch a vac¢si rozvod

Objednavacie &islo pasy + W alebo WS podla $pecifikicie TPI — dizka pasu v mm

Priklady

Standardny pilovy pas: 3853-41-1.3-3/4-6300
Pilovy pas s vaésim rozvodom: 3853-41-1.3-3/4-W-6300
Pilovy pés s povlakom Superior 3853-54-1.6-3/4S-6300
Pilovy pas s va¢sim rozvodom a Superior povrchom: 3853-41-1.3-3/4-WS-6300




Easy-Cut

Rozmery v mm

(Sirka x hribka) Tvar zubov | Objednavacie Cislo
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S

13x0.6 M (stredné) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (velke) EZ 3857-13-0.6-EZ-L

S (malé) EZ 3857-20-0.9-EZ-S

20x0.9 M (stredné) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (velké) EZ 3857-20-0.9-EZ-L

S (malé) EZ 3857-27-0.9-EZ-S

27x0.9 M (stredné) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (velke) EZ 3857-27-0.9-EZ-L

S (malé) EZ 3857-34-1.1-EZ-S

34x1.1 M (stredné) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (velke) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

3 kusy pilovych pasov Easy-Cut pre mobilné pasové
pily. Vhodné najma pre malé ru¢né pasové pily.

Rozmery v mm
(Sirka x hriibka)

Objednavacie éislo

S (maly) | 690 mm EZ | 3857-13-0.6-EZ-S-P690

S(maly) | 730mm | EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P730

S(maly) | 835mm | EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P835

S(maly) | 900mm | EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P900

S(maly) |1140mm | EZ |3857-13-0.6-EZ-S-P1140

13x0.6

(stredny) | 690 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P690

stredny) | 730 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P730

stredny) | 835mm | EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P835

stredny) | 900 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P900

(
(
(
(

stredny) | 1140 mm EZ |3857-13-0.6-EZ-M-3P1140

Video Bahco
Easy-Cut
Bandsaw

Tato nové generécia pilovych pasov spiha véetky pozia-
davky na pouzitie v Sirokej Skale aplikacii. Novy paten-
tovany tvar zubov je vhodny na rezanie velkého mnoz-
stva réznych priemerov a materialov s jednym pilovym
pasom. Pilovy pas vydrzi dvakrat dlhSie ako Standardné
pilové pasy.

Pilové pasy Easy-Cut rezu takmer akykolvek
material - ziadna vymena pasu nie je potrebna!
Vyhnite sa prestojom: USetrite Cas aj peniaze!

* Nastrojova ocel * Drevo ¢ Pasovina
¢ Konstrukéna ocel ¢ Plasty e Uholniky
¢ Nehrdzavejlca ocel * Plech e Med

¢ Hlinik ¢ Rary e Zvazky

¢ Nosniky tvaru | * PIné materidly ¢ Mosadz

¢ Dvojité nosniky tvaru T ¢ Piestne tyCe

EZ

IEﬂ@@ EasyCut 3857

Vyberte si velkost zubu v zavislosti od pozadovane;j
velkosti prierezu S (malé), M (stredné) alebo L (velké).

Objednavacie Rozmer pasu Priemer, resp. hrubka steny v mm
cislo Sirkaxhribka | 1 | 2 | 3| 5 | 10|20 |30 |40 50|75 [100{150(200

3857-13-0.6-EZ-S 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-M 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-L 13x0.6
3857-20-0.9-EZ-S 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-M 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-L 20x0.9
3857-27-0.9-EZ-S 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-M 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-L 27x0.9
3857-34-1.1-EZ-S 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-M 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-L 34x1.1




Sandflex®

3850 M42

Rozmery v mm

Objednavacie éislo

(Sirka x hribka)
6/10 Combo 3850-13-0.6-6/10
13X 06 8/12 Combo 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo 3850-13-0.6-14/18
13x09 6/10 Combo 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo 3850-20-0.9-5/8
20%0.9 6/10 Combo 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo 3850-20-0.9-10/14
14 R 3850-20-0.9-R-14
2/3 Combo 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo 3850-34-1.1-3/4
%11 4/6 Combo 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo 3850-34-1.1-5/8
6/10 Combo 3850-34-1.1-6/10
8/12 Combo 3850-34-1.1-8/12
2/3 Combo 3850-41-1.3-2/3
3/4 Combo 3850-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 Combo 3850-41-1.3-4/6
5/8 Combo 3850-41-1.3-5/8
6/10 Combo 3850-41-1.3-6/10
1.4/2 Combo 3850-54-1.6-1.4/2
2/3 Combo 3850-54-1.6-2/3
54x1.6
3/4 Combo 3850-54-1.6-3/4
4/6 Combo 3850-54-1.6-4/6

Univerzalny bimetalovy pilovy pas s variabilnym rozstu-
pom zubov, timiacim vibracie, vyrobeny z materialu HSS
a bimetalu M42, mimoriadne odolného proti opotrebo-
vaniu. Vhodny na obrabanie malych, strednych a aj vac¢-
Sich obrobkov, pre vysoku produktivitu pri rezani plnych
materialov, profilov, zvazkov a rur, ako aj pre naroc¢nu
dielensku prevadzku.

¢ Presny rozvod zubov zarucuje hladky povrch rezu
a dlhud zivotnost pilového pasu

¢ Odolny chrbat pasu a material zubov z M42 zaru€uju
vynikajuce rezné vlastnosti

Mensie a
stredné obrobky
a zvazky

Plny tycovy
material vacsich
priemerov

Rury, liatina
a profily
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Easy-Cut Xtreme [riMetal

3859 Carbide Easy-Cut EZX

Rozmery v mm P— Tvar T Pilovy pas vhodny na prechod od bimetalu na karbid:
(Sirka x hribka) zubov | zuboy | Obiednavacie cislo tento pilovy pas je odolnejsi ako bezny karbidovy pilovy
3/4 E2X

27509 3859-27-0.9-EZX-3/4 pas a pouziva sa rovhakym spésobom ako bezny bime-
4/6 EZX 3859-27-0.9-EZX-4/6 talovy pas. Umozriuje rezat ako lahko obrobitelné mate-
2/3 EZX 3859-34-1.1-EZX-2/3 ridly tak aj taZSie obrobitelné materialy. Nova geometria
34x1.1 3/4 EZX 3859-34-1.1-EZX-3/4 a vacsie rozvedenie zuba tvoria SirSiu reznu Strbinu a
4/6 EZX 3859-34-1.1-EZX-4/6 tym znizuju trenie v reze a predlzuju Zivotnost pasu.
1.4/2 EZX 3859-41-1.3-EZX-1.4/2 . . - . o
¢ Univerzalne pouZitie — vhodny pre rezanie réznych
2/3 EZX 3859-41-1.3-EZX-2/3 ., ; " o 1 Lo .
41x1.3 ” — 2859411 3-E2X3/4 matenalov.\’/rgtane ko’ns.,trl.ljkcnych a makkych oc’ell,
6 = 2659-21-1.3-ED0-4/6 nclehr.dzave’jucm?h o,cel|, Ilatlln, vysokotemperovanych
1/1.25 EZX 3859-54-1.6-EZX-1/1.25 Zliatin a nastrojovych oceli.
1.4/2 EZX 3859-54-1.6-EZX-1.4/2 ¢ \/lysoka tepelna odolnost — pre rychlejSie rezanie
54x1.6 2/3 EZX 3850-54-1.6-E2X-2/3 a vSestrannejSie pouzitie.
3 EZX_ | 38595416 FX-3/4 e Uzivatel'sky prijlemneji — nie st potrebné Ziadne
4/6 EZX 3859-54-1.6-EZX-4/6 - . L 5né h
n EZX 3859-67-1.6-EZX-.7/1 Spe(f',alnfe posuvy a, ry.chlo§t| p?Sli" Jelmgzne °
67x16 1/1.25 EZX 3859-67-1.6-EZX-1/1.25 p?vl{zllvatlako bezny l,:>|me,tzilovy pilovy pals. o
1.4/2 EZX 3859-67-1.6-EZX-1.4/2 ¢ NiZ8ie naklady — skratené Casy nastavenia a znizenie
2/3 EZX 3859-67-1.6-EZX-2/3 prestojov vdaka nizSiemu poc¢tu vymen pasu a tym zni-
n EZX 3859-80-1.6-EZX-.7/1 zenie skladovych a prevadzkovych nakladov na pas.
80x 1.6 1/1.25 EZX 3859-80-1.6-EZX-1/1.25
1.4/2 EZX 3859-80-1.6-EZX-1.4/2

EZX
'zmmxwmmmm
N = - - -




Karoio

3869 TS

Rozmery v mm

Objednavacie éislo

(Sirka x hriibka)
13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3
3 TS 3869-20-0.9-TS-3
20x0.9
4 TS 3869-20-0.9-TS-4
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9
4 TS 3869-27-0.9-TS-4
2 TS 3869-34-1.1-TS-2
34x1.1
3 TS 3869-34-1.1-TS-3

Na rezanie nezeleznych kovov a abrazivnych materialov.
Idedlny na rezanie hlinikovych konstrukcii, horcika,
zirkénu, plastov a inych abrazivnych materialov.
Specidlne vhodny v zlievariiach.

¢ Zuby zo spekaného karbidu - Triple set
* Rychle rezanie

¢ Mierny posuv

* Rovné rezy a rezy s polomerom

¢ \/yvinuty Specialne pre zlievarne

* Pre pouzivanie na malych strojoch na rezanie tazko
obrobitelnych materialov

TS

[0 50) carbide Triple Set® 3869




Karoio

3868 TSX

Rozmery v mm Rozte¢ Tvar
(Sirka x hriibka) Objednavacie €islo

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
34x1.1 2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
16 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
41x1.3 2 TSX 3868-41-1.3-TSX-2
2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
5413 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-54-1.3-TSX-2/3
11.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/1.6
1.4/2 TSX 3868-54-1,6-TSX-1.4/2
S4x16 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1,6-TSX-3/4
7N TSX 3868-67-1,6-TSX-.7/1
67x16 1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
80x1.1 3/4 TSX 3868-80-1.1-TSX-3/4
7N TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
80x1.6 1/1.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25
2/3 TSX 3868-80-1.6-TSX-2/3

Tento pilovy pas s patentovanym dizajnom zubov
TSX zo spekaného karbidu je pouzitelny vo vacsine
pasovych pil.

¢ Na vysokoefektivne rezanie malych az velkych

obrobkov, ako aj tazko obrobitelnych abrazivnych
materialov

® Obvzlast vhodné pre tvrdé materidly, ako su uslachtilé
ocele a abrazivne nastrojové ocele

» Specidlne brlisena geometria zubov Triple Set
s optimalnym odvodom triesok, aby sa zabranilo
vylomeniu zubov

¢ Geometria zubov s réznou vyskou a rozstupom

¢ Vhodné na rezanie zliatin titanu, uhlikovych zliatin
a hlinika s vysokym obsahom kremika




Karoio

3868 TSS

Rozmery v mm

Objednavacie éislo

(Sirka x hriibka)
27x0.9 3/4 TSS 3868-27-0.9-TSS-3/4
2ax 11 2/3 TSS 3868-34-1.1-TSS-2/3
3/4 TSS 3868-34-1.1-TSS-3/4
Hx13 1.4/2 TSS 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-41-1.3-TSS-2/3
1/1.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25
54x1.6 1.4/2 TSS 3868-54-1.6-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-54-1.6-TSS-2/3
1/1.25 TSS 3868-67-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-TSS-1.4/2
67x16 71 TSS 3868-67-1.6-TSS-.7/1
2/3 TSS 3868-67-1.6-TSS-2/3

Na vysokoefektivne rezanie tazko obrobitelnych a abra-
zivnych materidlov, najma obrobkov z uslachtilej ocele,
pri rezani ktorych mozu vzniknut vibracie. Tento pilovy
pas je od vyroby ,,vopred zabehnuty“ €o umozhuje
rezanie bez vibracii uz od prvého rezu. Vdaka geometrii
zubov s 3 réznymi rozvodmi a vySkou zabrafuje pod-
rezavaniu a vylomeniu zubov. Extrémne nizka hladina
hluku pri rezani.

¢ Nie je potrebna Ziadna faza zabehnutia pasu
¢ Odporuca sa na rezanie uslachtilej ocele

¢ Konstrukcia rozvodu zubov pre dobry odvod triesok
a dihu zivotnost pasu

¢ \/elmi nizka hladiva hluku pri rezani

¢ Nie je vhodny na rezanie Titanu

TSS

[B/0[7155) carbide Triple Set® TSS 3




Karoio

3881 THQ
(gf:ﬁ':irxr‘ﬁm) Objednavacie ¢islo
34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3
Ax13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3
54516 1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3
11.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25
67x1.6 1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-67-1.6-THQ-2/3
7N THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1
11.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25
80x1.6 1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2
1.4/1.6 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/1.6
2/3 THQ 3881-80-1.6-THQ-2/3

Vyvinuty pre Specidlne zliatiny, najma pre materialy, pri
ktorych sa pilovy pas méze lahko zaseknut ako inkonel,
Waspaloy (superzliatina na baze niklu), titan a zliatiny
na baze niklu. Vhodny aj na uslachtilu ocel a nastrojové
ocele.

» Specidlny pilovy pas so striedavym rozvodom zubov

¢ Dizajn zubov Multi Span (viacero triesok) pre
maximalny rezny vykon pri rezani malych az stredne
velkych obrobkov

« Siroky rozvod zubov zabrafiuje uviaznutiu zubov
v Strbine rezu

¢ Rbzna vysSka zubov znizuje rezné sily na zuboch
a zaistuje dlhsiu Zivotnost’

e 7 rdznych zubov zabezpecuje dokonaly odvod triesok
a dokonaly povrch




Karoio

3881 THS
Someyvom | Rzt | T oneanaci i
34x11 2/3 THS 3881-34-1.1-THS-2/3
41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2
54x16 11.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2
N THS 3881-67-1.6-THS-.7/1
67x1.6 11.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-67-1.6-THS-1.4/2
2/3 THS 3881-67-1.6-THS-2/3
7N THS 3881-80-1.6-THS-.7/1
80x1.6 1/1.25 THS 3881-80-1.6-THS-1/1.25
1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2
100x 1.6 N THS 3881-100-1.6-THS-.7/1

Tento pilovy pas je z vyroby podla patentovanej metddy
»vopred zabehnuty“, o umoznuje rezanie bez vibracii
od prvého rezu. Vdaka tumuto mozno obrobky rezat pri
extrémne nizkej hladine hluku.

¢ Dizajn zubov Multi Span (viacero triesok) pre
maximalny rezny vykon pri rezani malych az stredne
velkych obrobkov

¢ Ozubenie THS je vhodné najma na uslachtilu ocel.

e 7 rznych zubov zabezpecujé dokonaly odvod triesok
a dokonaly povrch

 \opred zabehnuty pilovy pas, ktory sa uz od prvého
rezu vyznacuje optimalnymi reznymi vlastnostami

e Nie je vhodny na rezanie Titanu

» Siroky rozvod zubov




Karoio

3860 TMC

Rozmery v mm

(Sirka x hriibka)

Objednavacie Cislo

Mxis3 1.4/2 T™C 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3
54x13 1.4/2 T™C 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-54-1.3-TMC-2/3
11.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3
11.25 T™C 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-67-1.6-TMC-2/3
11.25 T™C 3860-80-1.6-TMC-1/1.25
80x1.6 1.4/2 T™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2
.7n T™C 3860-80-1.6-TMC-.7/1
100 x 1.1 1.4/2 T™C 3860-100-1.1-TMC-1.4/2

Na vysokoefektivne rezanie tazko obrobitelnych

a abrazivnych materidlov. Tento karbidovy pilovy pés
s nerozvedenymi zubami je vhodny najma na rezanie
abrazivnych materialov ako je Inkonel (superzliatina
na baze austenitického nikla a chromu) a titan.

¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zubami a s pozitivnym
uhlom Cela

¢ Nerozvedené zuby pre najvyssiu kvalitu rezu

¢ \/lysoka kvalita nosného materidlu pasu a Spi¢ky zubov
so spekaného karbidu pre najlepsi rezny vykon a dlhu
zivotnost’

¢ Brusené Spicky zubov pre ostré rezné hrany, obvzlast
délezité pri rezani titanu

¢ \/lysoka tepelna odosnost pre rychle rezanie aj velkych
obrobkov

T™C

1597152 Unset Carbide TMC 3860



Spekany karbid s poviakom

3860 TMC - SUPERIOR

Tieto 54 mm a 67 mm pilové pasy TMC sa dodavaju

Rozmery v mm Rozte¢ s
iy f I . .
(Sirka x hrabka) zubov Objednavacie Cislo vo vyhotoveni s povrchovou Upravou.
1/1.25 TMC 3860-54-1.6-TMC-1/1.258 Vdaka povrchovej Uprave mozno pracovat s vy§Sou
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/28 rychlostou pasu a va¢sim posuvom.
2/3 TMC | 3860-54-1.6-TMC-2/3S ) i L,
¢ Extrémne vysoky rezny vykon
67x1.6 1.4/2 TMC | 3860-67-1.6-TMC-1.4/28

e DIhSia zivotnost
¢ VVynikajuca odolnost vocCi vysokym teplotam

Dal$ie rozmery a kvality st dostupné na poziadanie.

Priklad objednavky pilového pasu TMC
s povrchovou upravou:

S - s vynikajlcou povrchovou Upravou

Objednavacie Cislo pasu + $ podla Specifikacie TPI
(rozstup zubov) — dizka pasu v mm

Iv’riklady
Standardny pilovy pas:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2-7200

S povrchovou Upravou:
3860-54-1.6-TMC-1.4/2S-7200




Karoio

3860 TCD
T — Rozteé Tvar Na rezanie tazko obrobitelnych a abrazivnych
. . Objednavacie ¢islo :z
(Sirka x hribka) zubov zubov materialov.
2709 3/ TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4 ¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zubami a pozitivnym
3 TCD 3860-27-0.9-TCD-3 Y
uhlom cgela
2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3
34%1.1 3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4 e Specialne vyvinuty tvar zubov Multi Span pre
3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4-W najvys8y rezny vykon pri rezani titanovych zliatin
1472 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2 ¢ Vhodny aj na uslachtilé ocele a hlinik
Hxis 1.9/2.1 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1
X1 2/3 TCD 3860-41-1.3-TCD-2/3 ¢ Nerozvedené zuby pre najvyssiu kvalitu povrchu
3/4 TCD | 3860-41-1.3-TCD-3/4 a dlhu Zivotnost
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2
54x16 1.9/2.1 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.9/2.1
X1.
213 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4
7% 16 11.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25
X1.
1.4/2 TCD 3860-67-1.6-TCD-1.4/2
80x1.6 5/0.8 TCD 3860-80-1.6-TCD-.5/0.8




Karoio

3860 TCZ

Rozmery v mm

Objednavacie éislo

(Sirka x hriibka)
27x0.9 3/4 TCZ 3860-27-0.9-TCZ-3/4
2y 11 2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3
3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4
Ax13 2/3 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-2/3
3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4

Pas 3860 TCZ bol vyvinuty pre pilenie hriadelov
s kalenym a tvrdym povrchom a tieZ pochrémovanym,
ako su piestne tyce.

¢ Vhodny aj na rezanie nekovovych materialov, napr.
grafitu, ktory pri rezani nevytvara ziadne triesky

¢ Vlynikajuca odolnost zubov

¢ Lepsia kvalita povrchu rezu

TCZ

20755 Unset Carbide TCZ 3860




Karoio

3860 TCA

Rozmery v mm
(Sirka x hrabka)

Rozte¢
zubov

Tvar
zubov

Objednavacie €islo

27x0.9 3 TCA 3860-27-0.9-TCA-3
0.8/1.0 TCA 3860-34-1.1-TCA-0.8/1.0
oy 2 TCA 3860-34-1.1-TCA-2
3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3
%13 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2
2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3
11.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25
24x16 1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

Specidlny pilovy pas na hlinik.

¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zubami a s pozitivnym
uhlom Cela

« Specidlny pas vyvinuty na rezanie hlinika a aj velkych
blokov

¢ Pouzitelny aj v zlievariach s CNC rezacimi automatmi
¢ DIha zivotnost pasu

¢ | epSia kvalita povrchu rezu

TCA

S/0[1150) Unset Carbide TCA 386



WB Wavy Back

Patentovany zvineny chrbat tychto pasov znizuje kon-
takt medzi pasom a obrobkom. Tym sa dosiahne nizSie
zatazenie zubov, ktoré vedie k mensiemu opotrebovaniu
a vySSej efektivite. Taktiez to umoznuje aj rezanie tazko
obrobitelnych materialov, ako napr. inkonelu. Tuto tech-
niku mozno pouzit aj pri bimetalovych pasoch a pasoch
zo spekaného karbidu.

¢ DIhSia Zivotnost

¢ | epSi povrch

* RychlejSie a presnejsie rezy
® Znizeny hluk pri rezani

e US patent Nr. 9.731.366

¢ WB Pilovy pas sa vyraba individualne na zakazku
podla poziadaviek zakaznika

¢ WB je mozné vyrobit v kvalite bimetalu ako aj
tvrdokovu

¢ |dedlny pre vysokoteplotné zliatiny niklu

¢ |dedlny pre superzliatiny

»Pilovy pas sa vyraba podla individualnych
poziadaviek zakaznika“.

Potrebné informacie:

¢ Typ stroja

¢ Rezny materidl (kvalita, rozmer)

* Dizka, vy$ka, hribka pasu, ozubenie

e V/zdialenost vodiacich kameriov pri rezani

WB Wavy Back




Univerzalne pouzitie

3851

Rozmery v mm

Objednavacie ¢islo

(Sirka x hrabka)
6x0.6 6 H 3851-6-0.6-H-6
6x0.9 6 H 3851-6-0.9-H-6
4 H 3851-10-0.6-H-4
10x 0.6
6 H 3851-10-0.6-H-6
4 H 3851-10-0.9-H-4
10x0.9
6 H 3851-10-0.9-H-6
3 H 3851-13-0.6-H-3
13x0.6 4 H 3851-13-0.6-H-4
6 H 3851-13-0.6-H-6
3 H 3851-13-0.9-H-3
13x0.9 4 H 3851-13-0.9-H-4
6 H 3851-13-0.9-H-6
3 H 3851-20-0.9-H-3
20x0.9
4 H 3851-20-0.9-H-4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2
27x0.9 3 HA 3851-27-0.9-HA-3
4 HA 3851-27-0.9-HA-4
2 P 3851-34-1.1-P-2
34x1.1
3 3851-34-1.1-P-3

Univerzalny pilovy pas s vylepSenym praskovo meta-
lurgickym materialom zubov, ktory bol vyvinuty pre
naro¢né aplikacie. Tradi¢ny tvar zubov ,Hook" je
vhodny na rezanie nezeleznych materialov, plastov

a predovSetkym dreva.

¢ Pevny chrbat nosného pasu a tepelne odolné Spicky
zubov z rychloreznejHSS ocele (M42) zabezpeduju
vysokU odolnost voci Unave a vibraciam

« Specidlny tvar zubov pre maximalny rezny vykon

¢ Dlhsia zivotnost pasu aj ostria zubov ako u beznych
pilovych pasov znizuje potrebu preostrovania zubov

00 sandflex® Cobra™ 3851-



Sanacut®

3861 Sandcut® Bimetall

Bimetalovy pilovy pas Sandcut® so Specialne vyvi-

Rozmery v mm

Objednavacie éislo

(Sirka x hriibka) nutym tvarom zubov pre maximalny rezny vykon pri
20x0.6 4 H 3861-20-0.6-H-4 rezani dreva.
1.33 H 3861-27-0.9-H-1.33 , ) ) ) i
27x0.9 ¢ Pevny chrbat nosného pasu a tepelne odolné Spicky
2 H 3861-27-0.9-H-2-BIG . . L g
— - 13005 zubov z rychloreznej HSS ocele zabezpeduju vysoku
: —— odolnost vodi Unave a vibraciam
34x0.9 1.33 H 3861-34-0.9-H-1.33
2 H 3861-34-0.9-H-2-BIG ¢ DIhSia Zivotnost pasu aj ostria zubov ako u beznych
34x1.1 1.15 H 3861-34-1.1-H-1.15 pilovych pasov znizuje potrebu preostrovania zubov
4x1.1 1.15 H 3861-41-1.1-H-1.15
54x1.1 1.15 H

3861-54-1.1-H-1.15

1 Sandcut® Bimetall
' 2 [/ sandcut Bi-Metal 3861
¥ —— | {

Pilovy pas z kalenej pruzinovej ocele zaistuje dobry

3862 Sandcut® Solid

Rozmery v mm Rozte¢ L
(8irka x hriibka) zubov Objednavacie Cislo pomer cena/vykon.
33x0.9 1.15 H 3862-33-0.9-H-1.15 . . . .
¢ Ekonomicky vyhodny pas na rezanie dreva
33x1.1 1.15 H 3862-33-1.1-H-1.15
40x1.1 1.15 H 3862-40-1.1-H-1.15 ¢ Odolny voci unave a vysoka odolnost vodi

prekruteniu

j Sandcut® Solid
l@&hﬂi‘?@ Sandcut Solid 3862




Kefa na triesky

Objednavacie éislo Vonkajsi priemer/otvor

Na cistenie medzier medzi

o, ] 3870-BRUSH-60-6 60/6
zubami pilovych pasov pre
L o . 3870-BRUSH-80-6 80/6
zarut?enle opjumalneh,o rezne- 2870-BRUSH-G08 5078
ho vykonu pasu. Spravnym 3870-BRUSH-80-10 80/10
pouzivanim kefy sa predizi 3870-BRUSH-100-10 100/ 10
zlvotnost pasu. 3870-BRUSH-100-12 100/12
3870-BRUSH-100-13 100/13
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX
Klin Tenzometer
75 mm ocelovy klin zabranu- Spravne napnutie pilového

je zaseknutiu pilového pasu,
napriklad pri rezani materi-
alov s vysokym vnutornym
pnutim.

pasu je potrebné pre docie-
lenie rovnych rezov a dlhej
zivotnosti pasu pri si¢asnom
znizeni nakladov na rez.
Mera¢ napnutia pasu umoz-
fuje lahké, presné maranie
napnutia pasu na vSetkych
pasovych pilach.

Objednavacie éislo iz Objednavacie éislo
3870-WEDGE-3 75mm, 3" 3870-TENSION METER
Refraktometer Tachometer
Spravna koncentracia chla- ’ Na okamzité urCenie rychlosti
diaceho/mazacieho média je pasu na LED displeji.
rovnako délezita ako rychlost Meria v m/min a ft/min.

pasu alebo posuv. Da sa to
lahko skontrolovat refrakto-

metrom.
k-

Objednavacie éislo Objednavacie éislo

3870-REFRACTOMETER 3870-TACHO METER




POZNAMKY




a prislusenstvo

Nova generacia Bahco BandCalc™
Optimalny vyber pilového pasu.

Vyber spravneho pilového pasu nie je vzdy jednoducha
Uloha. Pomocou nasho patentovaného softvéru Band-
Calc™ mozete rychlo vybrat ten spravny pilovy pas pre
vase pouzitie.

Zadajte parametre rezania a program BandCalc™ vam

S I . . Find the perfect
odporudi najlepsSie mozné rieSenie pre vade poziadavky. e Sol Mo
Program pomaha pri vybere pilovych pasov pre viac ako for your needs.

2 500 typov pasovych pil a poskytuje odporucania tykaju-
ce sa rychlosti pasu, rychlosti posuvu a rezného vykonu.
Program BandCalc™ navrhuje vyber zubov na palec a
podla toho upravuje rezné parametre tak, aby pouzivatel
dostal optimalne odporucanie pre kazdu aplikaciu.

Dalsie informacie a bezplatna
registracia na:
https://bandcalc.bahco.com/sk_sk

Posuvné pravitko pre pilové pasy

Prakticky pomocnik pri ur€ovani reznych para-
metrov ponuka posuvné pravitko pre pilové pasy
bimetalové a pasy zo spekaného karbidu.
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Vase vyhody v skratke

Osobna starostlivost’ o zakaznikov

Nasi aplikacni technici a technicky poradcovia
predaja vam radi pom&zu pri optimalizacii Vasho
procesu rezania a poradia Vam pri otazkach

o pouzivani nasich pilovych pasov.

g -_'_Il'||i|t|l|“|

¢ Spojte sa s nami na:
Tel: +421 (2) 5939 6124
E-Mail info.sk@snaeurope.com

Skoliace stredisko

V nasich profesionalnych skoliacich
strediskach pravidelne organizujeme
Skolenia na tému pilovych pasov.

Kratke reakcéné casy a dodacie lehoty
pre zvlastne rozmery prostrednictvom
vlastnych zvaracich centier.

NaSe zvaracie centra mame strategicky rozmiestnené
po celom svete, aby sme nasim partnerom mohli
ponuknut spolahlivé a rychle dodavky. NaSe zvaracie
centra disponuiju:

¢ High-Tech-zvarackami so Spickovou technolégiou
a kontrolou popustania

¢ Automatickymi zvaraCkami a bruskami

e | aboratdériami kvality




Rozstup zubov

Rozstup zubov pri masivnych
0.9/1.2 &0.7/1 obrobkoch
1/1.25 Diagram Vam pomo&ze pri vybere sprav-
114 neho rozstupu zubov pri rezani masiv-
nych obrobkov. Idedlny vyber je znazor-
L neny najsirsim miestom v kazdom poli.

Priklad 2 218 Priklad 1:
3/4 m Ak pilite material s priemerom 150 mm
W6 pouzite 2 TPI, ak uprednostujete pas
o s konstantnym rozstupom zubov. Ak

5/8 2 9 si zvolite pas s variabilnym rozstupom

610 - zubov, mali by ste pouzit pas s 2/3 TPI
alebo 1,4/2 TPI.
8/12 T 4
Priklad 2:
10114 e Priklad 1

Pri pileni mékkych materialov ako
il plasty, hlinik alebo drevo zvolte si roz-
stup zubov, ktory je o dva stupne vacsi

a ako odporucany (1.25 alebo 1/1.4).

Pri rezani 13-20 mm hrubého obrobku z

10 20 50 100 200 500 1000 mm  hlinika pouzite pas 5/8 TPI alebo 6 TPI.
. 4 8 20 >20 inch

N o
EN
S
N

Rezanie rur a profilov
Odporucany vyber rozstupu zubov pri rezani rur a profilov najdete v nasledujucej tabulke:

Vonkajsi priemer v mm

2 14/18|14/18| 14/18| 14/18| 14/18| 14/18| 14/18| 14/18 | 10/14| 10/14| 10/14 | 10/14 | 10/14| 10/14 { 10/14 [ 10/14 | 10/14 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14| 10/14 | 10/14| 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 [ 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3
35 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 23| 23| 2/3| 23| 2/3]| 2/3
50 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3| 23| 2/3| 23| 23| 2/3| 23|23 23| 23|23 23|23
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3 | 1.4/2| 1.4/2(1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2]| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 213 23| 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 (1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1] 0.7/1| 0.7/1| 0.71
130 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 0.71]| 0.7/1| 0.7/1| 0.71
150 1.4/2| 1.4/2| 0.71| 0.7/1| 0.7/1| 0.7




Rychlost pasu

Bimetal Metre/mindtu pri @ mm

Material 10-65 | 100-300 | 400-800 >1000 ﬁm‘:ﬁ::
Konstrukéné ocele, automatova ocel 100 85-95 60-75 40-60 6%
Konstrukéné ocele, zuSlachtené ocele 80 70-80 60-68 40-50 6%
Cementacné ocele, pruzinové ocele, zuSlachtené ocele a kalené ocele 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Neledgovana nastrojova ocel, loZiskova ocel 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Rychlorezna ocel 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Uhlikova nastrojova ocel valcovana za studena 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Nastrojové ocele legované 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Liatina 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Nehrdzavejlice kyselinovzdorné ocele (Iahké) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Nehrdzavejlice kyselinovzdorné ocele (tazke) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplexné a zliatinové ocele 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Niklové a nikel-kobaltové zliatiny 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titan, titanové zliatiny, hlinikovy bronz 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Hlinik, hlinikové zliatiny - horizontélne pily 120 120 120 120 25%
Hlinik, hlinikové zliatiny - vertikalne pily 3000 2100-2500 | 1250-2000 | 500-1200 25%
Mosadz 120 120 90-120 80-100 4%
Med 120 110 80-100 60-80 15%

Cim je material vagsi, tym je niZSia rychlost

Spekany karbid Metre/minutu pri @ mm

Material 10- 65 100-300 | 400-800 >1000 ﬁc::::ﬁ::
Konstrukéné ocele, automatova ocel 200 160-190 110-150 60-90 12%
Konstrukcné ocele, zuSlachtené ocele 140 120-140 85-115 50-70 12%
Cementacné ocele, pruzinové ocele, zuslachtené ocele a kalené ocele | 120—130 110-120 75-110 40-60 10%
Neledgovana nastrojova ocel, loZiskova ocel 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Rychlorezna ocel 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Uhlikova nastrojova ocel valcovana za studena 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Nastrojové ocele legované 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Liatina 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Nehrdzavejlce kyselinovzdorné ocele (lahke) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Nehrdzavejlce kyselinovzdorné ocele (tazke) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplexné a zliatinové ocele 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Niklové a nikel-kobaltové zliatiny 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titan, titdnové zliatiny, hlinikovy bronz 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Hlinik, hlinikové zliatiny - horizontalne pily 250 250 250 250 25%
Hlinik, hlinikové zliatiny - vertikalne pily 5000 4000-5000 | 3000-4000 | 2000-3000 25%
Mosadz 250 250 180-240 140-160 4%
Med 240 220 130-190 100-120 15%

Cim je material va¢si, tym je nizSia rychlost
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Tel.: +421 2 5939 6124

E-mail: info.sk@snaeurope.com
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