Pity tasmowe

Pity tasmowe bimetaliczne i weglikowe
do przemystowego ciecia metali



¢ Najnowoczesniejsze technologie produkciji

¢ Wiasny osrodek badawczo-rozwojowy

e Doswiadczenie w produkcji narzedzi
recznych i pit tasSmowych od ponad 150 lat

* Wiasne stanowiska zgrzewalnicze

¢ Wsparcie ze strony technologéw i doradcéw
technicznych

¢ Profesjonalne osrodki szkoleniowe

® Prosimy o kontakt:
Tel: +48 (0) 22 6070510
e-mail: info.pl@snaeurope.com
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Pity bimetaliczne Pity weglikowe

Duza zywotnosc¢

Dobra jakos¢ przecietej
powierzchni

Wysoka wydajnosc ciecia

Sandflex Cobra PRX
Sandflex Cobra PSG
3854 Sandflex King Cobra PHG
3854 Sandflex King Cobra PQ
3858 Sandflex P9000 PHG/PQ
3853 Sandflex Top Fabricator PF
3860 FLAMESLIONA ZFOTRG
3868 PILA WEGLIKOWA TSS
PILA WEGLIKOWA THQ
(TRIPLE HIGH QUAD)
3881 PILA WEGLIKOWA THS
3860 PILA WEGLIKOWA TMC
3860 PILA WEGLIKOWA TCD
3860 PILA WEGLIKOWA TCZ
3860 PILA WEGLIKOWA TCA
3869 PILA WEGLIKOWA TS

Produkty
3851
3851
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Stal konstrukcyjna
Stal automatowa

Stal do naweglania

Stal ulepszona cieplnie

Stal tozyskowa

Stal niestopowa narzedziowa

Stal narzgdziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na gorgco
Stal szybkotngca

Stale wysokostopowe

Stale do azotowania

Stal nierdzewna

Stal zaroodporna

Tytan i stopy tytanu -
Stopy na bazie niklu -
Watki utwardzone powierzchniowo -

Zeliwo

Aluminium

Aluminium, stopy aluminium (przecinarki pionowe)

Miedz
Rury i profile

Najlepszy




Sandflex®

2851 Sandflex® Cobra™

Wszechstronna pita tasmowa do ciecia ré6znego rodzaju
materiatéw, od aluminium do stali nierdzewnych. Silna
konstrukcja zeba zapewnia maksymalng wydajnos¢ ciecia.
Ksztatty zebow sg rézne i zalezg od zastosowania danej
tasmy:

e Zab hakowy (hook): Tradycyjna konstrukcja zeba z katem
natarcia 10° stosowana, do ciecia metali niezelaznych,
drewna i tworzyw sztucznych.

® Zab HA: Udoskonalona wersja zeba hakowego przezna-
czona do ciecia odlewow aluminiowych.

® Zab PRX: Wszechstronne zastosowanie do ciecia
réznorodnych materiatéw od stali konstrukcyjnej po
stale nierdzewne i narzedziowe.

Hook

HA

Wymiary w mm

(szerokos$é X grubose) Podziatka Kod katalogowy
6x06 6 Hook 3851-6-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
6x09 6 Hook 3851-6-0.9-H-6
10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
4 Hook 3851-10-0.6-H-4
10x0.6 6 Hook 3851-10-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.6-10/14
4 Hook 3851-10-0.9-H-4
10x0.9 6 Hook 3851-10-0.9-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.9-10/14
10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14
13x0.5 14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18
24 Regular 3851-13-0.5-R-24
3 Hook 3851-13-0.6-H-3
4 Hook 3851-13-0.6-H-4
4 HA 3851-13-0.6-HA-4
6 Hook 3851-13-0.6-H-6
6 HA 3851-13-0.6-HA-6
1306 6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 Regular | 3851-13-0.6-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8
18 Regular | 3851-13-0.6-R-18
3 Hook 3851-13-0.9-H-3
4 Hook 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
13x09 6 Hook 3851-13-0.9-H-6
6 Regular | 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10/14 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14




Sandflex®

(szﬁgﬂZéyx";rT&gc) ‘ Podziatka |  Zab ‘ Kod katalogowy (szﬂgﬂgg‘g(";r';‘&éé) Podziatka | Zab | Kod katalogowy
3 HA | 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX | 3851-41-1.3-1.4/2
4/6 PRX | 3851-20-0.9-4/6 23 PRX | 3851-41-1.3-2/3
5/8 PRX | 3851-20-0.9-5/8 41x13 34 PRX | 3851-41-1.3-3/4
20x0.9 6/10 PRX | 3851-20-0.9-6/10 4/6 PRX | 3851-41-1.3-4/6
8/12 PRX | 3851-20-0.9-8/12 5/8 PRX | 3851-41-1.3-5/8
1014 PRX | 3851-20-0.9-10/14 23 PRX | 3851-54-1.3-2/3
18 Regular | 3851-20-0.9-R-18 54x1.3 3/4 PRX | 3851-54-1.3-3/4
2 HA | 3851-27-0.9-HA-2 4/6 PRX | 3851-54-1.3-4/6
23 PRX | 3851-27-0.9-2/3 114 PRX | 3851-54-1.6-1/1.4
3 HA | 3851-27-0.9-HA-3 1412 PRX | 3851-54-1.6-1.4/2
3 PS | 3851-27-0.9-P-3 54%16 213 PRX | 3851-54-1.6-2/3
3/4 PRX | 3851-27-0.9-3/4 34 PRX | 3851-54-1.6-3/4
27100 4 PS | 3851-27-0.9-P-4 4/6 PRX | 3851-54-1.6-4/6
46 PRX | 3851-27-0.9-4/6 0.7 PRX | 3851-67-1.6-.7/1
5/8 PRX | 3851-27-0.9-5/8 1714 PRX | 3851-67-1.6-1/1.4
6 Regular | 3851-27-0.9-R-6 6716 1412 PRX | 3851-67-1.6-1.4/2
6/10 PRX | 3851-27-0.9-6/10 213 PRX | 3851-67-1.6-2/3
8/12 PRX | 3851-27-0.9-8/12 34 PRX | 3851-67-1.6-3/4
10114 PRX | 3851-27-0.9-10/14 4/6 PRX | 3851-67-1.6-4/6
2 PS | 3851-34-1.1-P-2 0.7 PRX | 3851-80-1.6-.7/1
23 PRX | 3851-34-1.1-2/3 80x 1.6 11.4 PRX | 3851-80-1.6-1/1.4
3 PS | 3851-34-1.1-P-3 1412 PRX | 3851-80-1.6-1.4/2
34x1.1 3/4 PRX | 3851-34-1.1-3/4
46 PRX | 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX | 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX | 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

2851 Sandflex® Cobra™ PSG

Do ciecia produkcyjnego réznego rodzaju materiatow,

Wymiary w mm
zwlaszcza stali stopowych i stali nierdzewnych.

(szerokosé X grubosc) Podziatka Z3b Kod katalogowy

2/3 PSG 3851-27-0.9-PSG-2/3
27x0.9 3/4 PSG 3851-27-0.9-PSG-3/4 ¢ Odporna na prace w wysokich temperaturach
4/6 PSG 3851-27-0.9-PSG-4/6 . . . .
® Precyzyjne rozwarcie zebodw zapewniajg gtadka
2/3 PSG 3851-34-1.1-PSG-2/3 ; L
powierzchnie ciecia
34x1.1 3/4 PSG 3851-34-1.1-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-34-1.1-PSG-4/6 ¢ Szlifowane zeby zapewniajag precyzyjna i jednakowa
1.4/2 PSG 3851-41-1.3-PSG-1.4/2 wysokosé zebow
2/3 PSG 3851-41-1.3-PSG-2/3 , : .
41x1.3 ¢ Krawedz zgba wykonana ze stali szybkotnacej
3/4 PSG 3851-41-1.3-PSG-3/4 . .
jest odporna na prace w wysokich temperaturach
4/6 PSG 3851-41-1.3-PSG-4/6 . . :
i odporna na Scieranie
1.4/2 PSG 3851-54-1.6-PSG-1.4/2
54x1.6 2/3 PSG 3851-54-1.6-PSG-2/3
3/4 PSG 3851-54-1.6-PSG-3/4




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PHG™

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Zab Kod katalogowy

70 3/4 PHG | 3854-27-0.9-PHG-3/4
4/6 PHG | 3854-27-0.9-PHG-4/6

1472 PHG | 3854-33-1.1-PHG-1.4/2
203 PHG | 3854-34-1.1-PHG-2/3
3x11 374 PHG | 3854-34-1.1-PHG-3/4
4/6 PHG | 3854-34-1.1-PHG-4/6

1472 PHG | 3854-41-1.3-PHG-1.4/2
4x13 203 PHG | 3854-41-1.3-PHG-2/3
374 PHG | 3854-41-1.3-PHG-3/4

54x13 1472 PHG | 3854-54-13-PHG-1.4/2
0.7/1 PHG | 3854-54-1.6-PHG-7/1

5416 1472 PHG | 3854-54-1.6-PHG-1.4/2
203 PHG | 3854-54-1.6-PHG-2/3
0.7/1 PHG | 3854-67-1.6-PHG-.7/1

14 PHG | 3854-67-1.6-PHG-1/1.4

67x16 1472 PHG | 3854-67-1.6-PHG-1.4/2
203 PHG | 3854-67-1.6-PHG-2/3
0.7/1 PHG | 3854-80-1.6-PHG-.7/1

80x16 1472 PHG | 3854-80-1.6-PHG-1.4/2

Opracowana do ciecia twardych, trudnoobrabialnych
materiatéw. Szlifowany zgb zostat zaprojektowany, w
celu uzyskania precyzyjnej i jednostajnej wysokosci
zeba. Przeznaczona do wydajnego ciecia duzych detali
wykonanych z trudnoobrabialnych materiatéw. Specjal-
na geometria zeba w potaczeniu z ostrymi krawedziami
tngcymi (szlifowanie), zapewnia dobrg penetracje mate-
riatu. Krawedz zeba wykonana ze stali szybkotnacej jest
odporna na prace w wysokich temperaturach i odporna
na scieranie.

¢ Specjalna geometria, przeznaczona do wydajnego
ciecia duzych detali wykonanych z trudnoobrabialnych
materiatow

e Szlifowane zeby zapewniajg precyzyjna i jednakowa
wysokosé zebow

¢ Do wydajnego ciecia duzych, twardych, trudnoobra-
bialnych przedmiotéw




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PQ™

Wymiarywmm | o 22b Kod katalogowy Agresywny kat r?atgrcia pozwala nla dobrag pene.tra'cje
(szerokosé x grubosc) materiatu przy cieciu trudnoobrabialnych materiatow.
27%09 34 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4 Kat wierzchotkowy 48° zapewnia wytrzymatos¢ zeba.
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6 Geometria zeba zapewnia wydajne ciecie stopéw spe-
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3 cjalnych szczegdlnie tych utwardzajgcych sie w czasie
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4 obrobki. Wielostopniowe rozwiedzenie zeba zapewnia
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6 powstawanie matych wiéréw, co obniza sity skrawania
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2 i zwieksza zywotnos¢ tasmy.
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3 o - e —
41x13 o o 3854.-41-13-P0-3/4 o Nadaje,sug. do ciecia najroz.nlejszyc.h materlafow, o
6 ” 3854-41-13-P0-4/6 szczegdlnie tych utwardzajgcych sie w czasie obrdébki
0.9/1.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2 ¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba zapewnia
s4x16 1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2 powstawanie drobnych wiéréw co obniza sity
2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3 skrawania i zwieksza zywotnos¢ tasmy
A i 3850 418-Pa-o7 e Zwiekszona zywotnosc¢ tasmy
0.9/1.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
0.9/1.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
80x16 1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2




Sandflex®

3858 P9000 PHG™

Wymiary w mm

(szerokos$é X grubose) Podziatka Zab Kod katalogowy

1.4/2 PHG 3858-41-1.3-PHG-1.4/2

41x1.3 2/3 PHG 3858-41-1.3-PHG-2/3

3/4 PHG 3858-41-1.3-PHG-3/4

5413 2/3 PHG 3858-54-1.3-PHG-2/3

3/4 PHG 3858-54-1.3-PHG-3/4

N PHG 3858-54-1.6-PHG-.7/1
54x1.6 1.4/2 PHG 3858-54-1.6-PHG-1.4/2

2/3 PHG 3858-54-1.6-PHG-2/3

7N PHG 3858-67-1.6-PHG-.7/1
67x1.6 11.4 PHG 3858-67-1.6-PHG-1/1.4
1.4/2 PHG 3858-67-1.6-PHG-1.4/2

80X 16 N PHG 3858-80-1.6-PHG-.7/1
1.4/2 PHG 3858-80-1.6-PHG-1.4/2

2852 P9000 PQ™

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Zab Kod katalogowy

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2

41x1.3 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3

3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4
91.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2
54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2

2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3
67x1.6 9/1.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2
80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2

Opracowana do ciecia twardych, trudnoobrabialnych
materiatow, w szczegdlnosci stali wysokostopowych,
takich jak np. stale nierdzewne i narzedziowe. Materiat
zeba produkowanego w technologii metalurgii proszko-
wej zapewnia wieksza twardosé¢, odpornosc na scieranie
i odpornos¢ na prace w wysokich temperaturach. Spe-
cjalna geometria zeba w potgczeniu z ostrymi krawe-
dziami tnacymi (szlifowanie), zapewnia bardzo dobrg
penetracje materiatu i precyzyjne ciecie.

¢ Do bardzo efektywnego ciecia trudnoobrabialnych
materiatow

* Zeby wykonane w technologii metalurgii proszkowej
zapewniajg precyzyjne ciecie i lepsza jakos¢
powierzchni

¢ Zeby o zmiennej wysokosci HI-LO, mniejsze sity
skrawania

® Przeznaczona do nastepujacych materiatow:
- Inconel
- tytan
- Monel
- stal szlachetna
- cyrkon
- stal narzedziowa

Agresywny kat natarcia pozwala na dobrg penetracje
materiatu przy cieciu trudnoobrabialnych materiatow. Kat
wierzchotkowy 48° zapewnia wytrzymatos¢ zeba. Geo-
metria zeba zapewnia wydajne ciecie stopow specjalnych
szczegolnie tych utwardzajgcych sie w czasie obrébki.
Materiat zeba produkowany w technologii metalurgii
proszkowej zapewnia wiekszg twardos¢, odpornosc na
Scieranie i odpornosc¢ na prace w wysokich tempera-
turach. Wielostopniowe rozwiedzenie zgba zapewnia
powstawanie matych wiéréw, co obniza sity skrawania i
zwieksza zywotnosc tasmy.

¢ Nowy gatunek stali szybkotnacej produkowanej metoda
metalurgii proszkowej, wyzsza twardosc, wieksza
wytrzymatosc

e Zaprojektowana do wydajnego ciecia materiatow trud-
nych w obrébce

e Stabilna konstrukcja zebéw gwarantujgca wieksza
zywotnos¢ tasmy oraz mniejsze sity skrawania

¢ Bardzo dobra jako$¢ powierzchni ciecia
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TOP Fabricator™

Wymiary w mm

(szerokosc x gruboscé) Podzlatka Zgb

Kod katalogowy

5/7 PF 3853-20-0.9-5/7
20x0.9
8/11 PF 3853-20-0.9-8/11
3/4 PF 3853-27-0.9-3/4
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8
8/11 PF 3853-27-0.9-8/11
2/3 PF 3853-34-1.1-2/3
3/4 PF 3853-34-1.1-3/4
4/6 PF 3853-34-1.1-4/6
34x1.1
5/7 PF 3853-34-1.1-5/7
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8
8/11 PF 3853-34-1.1-8/11
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
54x1.3
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

= ‘.:'..u-...arall.i..

Do ciecia rur i profili ze stali konstrukcyjnych w pa-
kietach lub pojedynczo. Precyzyjne, dwustopniowe
rozwiedzenie zgbdow zapewnia gtadka powierzch-
nig ciecia. Wzmocniona geometria zeba zapewnia
odpornosé na wytamywanie zebéw. Doskonata do
ciecia szerokiego spektrum profili, gdzie jednym
zebem tniemy zaréwno stosunkowo nieduze jak i
wielkogabarytowe profile.

¢ Doskonata zywotnosc¢ tasmy

¢ Wzmocniony grzbiet zeba (odpornos¢ na wytamy-
wanie zebdw)

* Sekwencyjne rozwiedzenie zebdw (mniejsze sity
skrawania)

¢ Kat natarcia -9° (mniejsze sity skrawania)

TOP Fabricator™ - “W” - opcja z szerszym rozwiedzeniem

Wymiary w mm

(szerokosé x grubosé) Podziatka Zab

Kod katalogowy

Mx13 2/3 PF 3853-41-1.3-2/3-W
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4-W
54x1.3 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4-W
54%16 2/3 PF 3853-54-1.6-2/3-W
3/4 PF 3853-54-1.6-3/4-W
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3-W
67x1.6 3/4 PF 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF 3853-67-1.6-5/8-W

Do ciecia rur i profili ze stali konstrukcyjnych w
pakietach lub pojedynczo. Specjalna wersja z
szerszym rozwiedzeniem przeznaczonym w szcze-
golnosci do duzych profili podczas ciecia ktérych
uwalniajg sie naprezenia wewnetrzne powodujgce
zakleszczenie tasmy w materiale.

¢ Wyeliminowane problemy zwigzane z zakleszcza-
niem sie pity w materiale

* Mniejsze wibracje podczas cigcia

¢ Doskonata zywotnos¢ tasmy

Wariant TOP Fabricator w przysztosci bedzie takze dostepny w wersji z powlekanym zebem (Superior).



Easy-Cut

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Zab Kod katalogowy
S (mata) EZ 3857-13-0.6-EZ-S
13x0.6 M ($rednia) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (duza) EZ 3857-13-0.6-EZ-L
S (mata) EZ 3857-20-0.9-EZ-S
20x0.9 M ($rednia) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (duza) EZ 3857-20-0.9-EZ-L
S (mata) EZ 3857-27-0.9-EZ-S
27x0.9 M ($rednia) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (duza) EZ 3857-27-0.9-EZ-L
S (mata) EZ 3857-34-1.1-EZ-S
34x1.1 M ($rednia) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (duza) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

3 sztuki pity tasmowej Easy-Cut do mobilnego ciecia.
Nadaje sie¢ w szczegdlnosci do matych urzadzen recznych.

Wymiary w mm

Podziatka Kod katalogowy

(szerokos¢ x grubosc)

S (mata) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P690
S (mata) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P730
13x0.6 S (mata) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P835
S (mata) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P900
S (mata) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P1140

Pita tasmowa nowej generacji do zastosowan uniwersal-
nych. Nowy, opatentowany ksztatt zeba przeznaczony
do ciecia réznych wielkosci detali, wykonanych z r6z-
nych materiatéw, przy uzyciu jednej tasmy. Tasma w tym
zastosowaniu wykazuje dwukrotnie wiekszg zywotnos¢
w poréwnaniu do standardowych pit.

Pity tasmowe Easy-Cut tna niemal kazdy materiat -
bez koniecznosci zmiany tasmy!
Unikajac przestojow oszczedzamy czas i pieniadze!

¢ Stal narzedziowa ® Drewno * Rury

¢ Stal konstrukcyjna e Aluminium e Listwy

¢ Stal szlachetna ¢ Blacha e Katowniki
¢ Tworzywo sztuczne e Profile * Miedz

¢ Materiaty petne e Dwuteowniki ¢ Mosigdz

¢ Pakiety

* Prety

Wybdr w zaleznosci od wymaganej wielkosci ciecia:
S (mata), M (Srednia) lub L (duza).

Wymiary pity Srednica lub grubosé scianki w mm
Kod katalogowy szeroko$é x
grubo$é

3857-13-0.6-EZ-S 13x0.6

1(2|3|5(10({20|30(40|50|75100150/200

3857-13-06-EZ-M  13x06 I
3857-13-06-EZ-L  13x06

3857-20-0.9-E2-S 20X 0.9 ]
3857-20-0.9-EZ-M 2009

3857-20-0.9-EZ-L  20x09 ]
3857-27-0.9-E2-S  27x09

3857-27-0.9-EZ-M  27x09 I
3857-27-0.9-EZ-L  27x09

3857-3-11-E2-S  34x1.1 T
3857-34-1.1-EZ-M  34x1.1

3857-34-1.1-EZ-L  34x1.1 I




Sandflex®

3850

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Zab Kod katalogowy
6/10 Combo | 3850-13-0.6-6/10
13% 05 8/12 Combo | 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo | 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo | 3850-13-0.6-14/18
13x09 6/10 Combo | 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo | 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo | 3850-20-0.9-5/8
20x0.9 6/10 Combo | 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-20-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo | 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo | 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo | 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo | 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo | 3850-34-1.1-3/4
34x1.1 4/6 Combo | 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo | 3850-34-1.1-5/8
.6/10 Combo | 3850-34-1.1-6/10
2/3 Combo | 3850-41-1.3-2/3
3/4 Combo | 3850-41-1.3-3/4
41x1.3
4/6 Combo | 3850-41-1.3-4/6
5/8 Combo | 3850-41-1.3-5/8

Uniwersalna bimetaliczna pita tasSmowa o zmniejszonych
wibracjach, o zmiennej podziatce uzebienia, z wyjatko-
wo odpornej na zuzycie stali szybkotngcej M42.
Przeznaczona do ciecia detali o matych, srednich a
takze duzych wymiarach, do produktywnego ciecia
materiatdw petnych, profili, pakietéw i rur oraz do
zastosowania w warsztatach obrébczych o duzych
wymaganiach.

¢ Precyzyjne rozwiedzenie zebdw zapewnia dobrg
jakos¢ powierzchni i dluga zywotnosé ostrza

¢ Odporne na zuzycie ostrza wykonane ze stali
szybkotnacej M42 zapewniajg doskonaty efekt ciecia

Watki Mate i duze
detale oraz

pakiety

Rury, profile
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Weglik

3868 TSX

(sz:\r’zligsa;yxv;rwl?;sc) Podziatka n Kod katalogowy

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4
2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
34x1.1 3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
%13 1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
54x1.3 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
1/1.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
5416 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX 3868-54-1.6-TSX-2
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
0.7/1 TSX 3868-67-1.6-TSX-.7/1
1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
67x16 1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
0% 1.6 0.7 TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
11.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25

Ta pita tasmowa do stopow twardych moze by¢
stosowana do wigekszosci materiatéw.

* Do wysoce efektywnego ciecia matych i duzych
przedmiotéw oraz materiatdéw trudnoskrawalnych
i trudnoscieralnych

e Szczegdlnie polecana do takich materiatow jak stale
szlachetne i trudnoscieralne stale narzedziowe

¢ Specjalnie szlifowana geometria zebdw, Triple Set,
optymalny transport wioréow w celu unikniecia wytamy-
wania zebdéw

¢ Potrojna sekwencja zebdéw, zmienna wysokos¢ zebow

TSX



Weglik

3868 TSS
(szggglr:cjggyxv;rwtﬂ $6) Podziatka Zab Kod katalogowy
1.4/2 TSS 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
Axt3 2/3 TSS 3868-41-1.3-TSS-2/3
1/1.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25
54x1.6 1.4/2 TSS 3868-54-1.6-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-54-1.6-TSS-2/3
67x16 1/1.25 TSS 3868-67-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-TSS-1.4/2

Przeznaczona do bardzo efektywnego ciecia trudno-
skrawalnych i trudnoscieralnych materiatéw, w szcze-
golnosci detali ze stali szlachetnej, gdzie moga wysta-
pi¢ wibracje. Ten model pity tasmowej jest fabrycznie
“dotarty” przy zastosowaniu specjalnej metody, dzieki
czemu przy cieciu od poczatku powstajg tylko niewielkie
drgania. Potrdjna sekwencja zebdw i ich zmienna wyso-
kos¢ zapobiegajg wytamywaniu zebdéw. Pita umozliwia
cigcie detali przy bardzo niskim poziomie hatasu.

¢ Polecana do ciecia detali ze stali szlachetnej
¢ Pita nie wymaga docierania

* Rozwarcie zebdw zapewnia dobry odbidér wioréw i
duza trwatos¢

¢ Bardzo niski poziom hatasu




Weglik

3881 THQ

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Z3b Kod katalogowy
34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3
1x13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3
54516 1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3
67x15 11.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25
1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2
0.7/1 THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1
80x1.6 1/1.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25
1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2

Zaprojektowana do obrébki stopéw specjalnych, w
szczegolnosci materiatdw, w ktérych moze dochodzi¢
do klinowania sie pity w materiale, takich jak Waspaloy,
tytan i stopy niklowe. Moze by¢ takze stosowana do
ciecia stali szlachetnych, np. stali narzedziowych i
nierdzewnych.

¢ Specjalna pita tasmowa o zmiennym rozwiedzeniu
zeboéw

¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zgba zapewniajace
najwyzsza wydajnosc ciecia matych i srednich detali

e Szerokie rozwiedzenie zebéw zapobiega klinowaniu
sie w materiale

e System zebdéw wysoki/niski obniza sity skrawania i
zwieksza zywotnos¢ tasmy

e Szesciosekwencyjny uktad zebdéw i dwustopniowe
rozwiedzenie



Weglik

3881 THS
T — _ Ten model pity tasmowej jest fabrycznie “dotarty” przy
o .. | Podziatka Kod katalogowy . . . L s
(szeroko$é x grubosc) zastosowaniu specjalnej metody, dzieki czemu przy
41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2 cigciu od poczatku powstaja tylko niewielkie drgania.
S1x16 1/1.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25 Pita umozliwia ciecie detali przy bardzo niskim poziomie
' 1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2 hatasu.
1/1.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25 . . . . . e
67x1.6 ¢ Kilkustopniowe rozwiedzenie zeba daje mozliwos¢
1.4/2 THS 3881-67-1.6-THS-1.4/2 L . . . .
ciecia detali matych i srednich wykonanych z materia-
80X 16 7N THS 3881-80-1.6-THS-.7/1 16w trudnoobrabialnveh
X1.
1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2 ow trudnoobrabiainyc
100x 1.6 N THS 3881-100-1.6-THS-.7/1 e Zeby pity THS polecane sg w szczegolnosci do stali

szlachetnegj

e Szesciosekwencyjny uktad zebdéw i dwustopniowe
rozwiedzenie

¢ Fabrycznie dotarta pita tasmowa, ktéra od poczatku
zapewnia optymalne ciecie bez potrzeby docierania

e System zebdéw wysoki/niski

e Szerokie rozwiedzenie zebéw




Weglik

3860 TMC

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Zab Kod katalogowy
Mx13 1.4/2 T™MC 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3
sax13 1.4/2 T™MC 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-54-1.3-TMC-2/3
7N T™MC 3860-54-1.6-TMC-0.7/1
1316 11.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3
11.25 T™C 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67 x1.6 1.4/2 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-67-1.6-TMC-2/3
8016 7N T™C 3860-80-1.6-TMC-.7/1
1.4/2 T™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2

Do bardzo efektywnego ciecia trudnoskrawalnych i
trudnoscieralnych materiatéw. Ta pita taSmowa wegli-
kowa z zebem nierozwiedzionym przeznaczona jest

w szczegolnosci do obrobki takich materiatéw jak stale
szlachetne, tytan i trudnoscieralne stale narzedziowe.

¢ Pita tasmowa z zgbem nierozwiedzionym o dodatnim
kacie natarcia

¢ Nierozwiedzione zeby zapewniajg lepsza jakosé
powierzchni po cieciu

¢ Wysokiej jakosci materiat nosny tasmy i zab weglikowy
zapewniajg najlepsza wydajnosc ciecia i dtuga trwatos¢

¢ Technologia szlifowania zapewnia ostre krawegdzie
zebow

¢ Duza odpornos¢ na prace w wysokich temperaturach
zapewnia szybkie i wydajne ciecie




materiarow

3860 TMC - SUPERIOR

Wymiary w mm Podzialia | Zab Kod Katalogowy Pity taSmowe TMC o wymiarach 54 mm i 67 mm
(szerokosc x grubosc) 9 dostarczane sg w wersji powlekane;.
1/1.25 TMC | 3860-54-1.6-TMC-1/1.25S e .
¢ Zastosowana powtoka umozliwia ciecie z wieksza
54x1.6 1.4/2 TMC | 3860-54-1.6-TMC-1.4/25 .
predkoscig i posuwem
2/3 TMC | 3860-54-1.6-TMC-2/38
1/1.25 ™C 3860-67-1.6-TMC-1/1.255 ¢ Wyjgtkowo wysoka wydajnos¢ skrawania
7x1. . 3860-67-1.6-TMC-1.4/25 : . iy
67x16 1.472 TMe * Wieksza zywotnosé
2/3 TMC | 3860-67-1.6-TMC-2/3S

Pity w innych rozmiarach dostepne sa na zapytanie.




Weglik

3860 TCD

Wymiary w mm
(szerokosc x gruboscé)

‘ Podziatka

‘ Kod katalogowy

27x0.9 3/4 TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4
oy 2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2
%13 1.9/2.1 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1
2/3 TCD 3860-41-1.3-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-41-1.3-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2
54x1.6 2/3 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4
67x1.6 1/1.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25

Do ciecia trudnoskrawalnych i trudnoscieralnych
materiatow.

¢ Pita z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie
natarcia

¢ Specjalnie zaprojektowane kilkustopniowe rozwie-
dzenie zeba pozwalajgce na uzyskanie najwyzej
wydajnosci ciecia w stopach Tytanu

* Moze by¢ takze stosowana do obrdbki stali
szlachetnych i aluminium

¢ Zeby nierozwiedzione gwarantujg najlepsze
wiasciwosci powierzchni i dtugg trwatosé




Weglik

3860 TCZ
(szmg:éyxm& $6) Podziatka Zab Kod katalogowy
27x0.9 3/4 TCZ 3860-27-0.9-TCZ-3/4
34x1. 2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3
3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4
2/3 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-2/3
1x13 3/4 TCZ | 3860-41-1.3-TCZ-3/4

Pita z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie
natarcia.

¢ Specjalnie zaprojektowana geometria zebow do
ciecia twardych stali chromowanych i watkéw
hartowanych powierzchniowo

® Przeznaczona takze do materiatéw niemetalicznych,
np. grafitu, gdzie podczas skrawania nie powstajg
wiory

* Doskonata odpornos¢ zebéw

¢ Duza zywotnos¢




il Weglik

3860 TCA
; Specjalna pita tasmowa do aluminium.
Wymiaryw mm | b, 4iatca Kod katalogowy
(szerokos$¢ x grubosé) . . . . . . .
¢ Pita z zebem nierozwiedzionym i dodatnim kacie
3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3 .

34x1.1 natarcia
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3

113 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2 ¢ Zaprojektowana specjalnie do ciecia aluminium,

X1. . . S,

2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3 takze duzych blokéw

54%1.6 11.25 TCA 3860-54-1.6-TCA-1/1.25 * Przeznaczona réwniez do stosowania w odlewniach
1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

pracujacych na automatycznych obrabiarkach CNC

* Wieksza zywotnos¢ tasmy

¢ | epsza jakos¢ powierzchni ciecia




Weglik

3869 TS

Do ciecia metali niezelaznych i materiatow trudnoscieral-
nych. ldealna do ciecia aluminium, magnezu, cyrkonu,

Wymiary w mm

(szerokosé X grubosc) Podziatka Zab Kod katalogowy

13%0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3 tworzyw sztucznych i innych materiatow trudnoscie-
2009 3 TS 3869-20-0.9-TS-3 ralnych. Zaprojektowana gtéwnie do zastosowania w
XU. .
4 TS 3869-20-0.9-TS-4 odlewniach.
3 TS 3869-27-0.9-TS-3 . . . . . .
27x0.9 ® Zeby z koncéwkami z weglika spiekanego, Triple Set
X 4 TS | 3869-27-0.9-TS-4 eoy egika sp go. rp
2411 2 TS 3869-34-1.1-TS-2 ¢ Szybkie ciecie
XT1.
3 TS 3869-34-1.1-TS-3 o Lekki posuw

¢ Do ciecia prostego i kgtowego

e Zaprojektowana specjalnie do zastosowania w
odlewniach

¢ Do stosowania ha matych przecinarkach i do ciecia
materiatdw trudnoobrabialnych




WB Wavy Back

Opatentowany, falisty grzbiet tej pity tasmowej skraca
czas kontaktu zebow tasmy z obrabianym detalem.
Uzyskujemy dzieki temu mniejsze obcigzenie zebdw,
co powoduje mniejsze zuzycie tasmy ale takze wiekszg
efektywnos¢ ciecia. Pita umozliwia ciecie materiatéw
trudnych do ciecia, na przykfad Inconel. Opcja ta moze
by¢ zastosowana zaréwno do tasm bimetalicznych jak i
tasm weglikowych.

* Wieksza zywotnosé
¢ | epsza jakos¢ powierzchni
e Szybsze i bardziej precyzyjne ciecie

* Mniejszy poziom hatasu podczas ciecia

NOTATKI

Pita tasmowa wykonywana jest na specjalne
zamoéwienie i projektowana wg indywidualnych
potrzeb. Prosze zlozyé¢ indywidualne zapytanie.

Informacje niezbedne do sporzadzenia indywidualnej
oferty:

¢ Typ przecinarki
¢ Rodzaj cietych materiatéw (wielkos¢, gatunek)
* Rozmiar tasmy tnacej

¢ Odlegtos¢ miedzy prowadnicami przecinarki

WB Wavy Back




Szczotka czyszczaca

Klin

Kod katalogowy

Do czyszczenia przestrzeni
migdzyzebnych z wiéréw, co
zapewnia prawidtowa pra-
ce przecinarki i optymalng
wydajnos¢ ciecia. Prawidto-
wa praca szczotki zwigksza
zywotnosc¢ tasmy.

Klin stalowy o dtugosci 75
mm zapobiega zakleszcza-
niu sie pity tasmowej pod-
czas ciecia. Dotyczy to w
szczegoblnosci materiatow,
w ktérych wystepujg duze
naprezenia wiasne.

Diugosé

Kod katalogowy Srednica zewnetrzna / otwor

3870-BRUSH-60-6 60/6
3870-BRUSH-80-6 80/6
3870-BRUSH-80-8 80/8
3870-BRUSH-80-10 80/10
3870-BRUSH-100-10 100/10
3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX
3870-BRUSH-100-12 100/12
3870-BRUSH-100-13 100/13

Miernik naprezenia tasmy

Kod katalogowy

Prawidlowy nacigg tasmy jest
niezbedny do zapewnienie
prostoliniowego ciecia i dtugiej
zywotnosci tasmy, zmniejsza-
jac tym samym koszt ciecia.
Tensjometr Bahco jest prze-
znaczony do tatwego, dokfad-
nego pomiaru prawidtowego
naprezenia tasm wszystkich
rodzajow pit tasmowych.

3870-WEDGE-3

75 mm, 3"

3870-TENSION METER

Refraktometr

Kod katalogowy

Prawidtowe stezenie chtodzi-
wa jest tak samo istotne jak
odpowiednia predkosé tasmy
czy posuw. Przy pomocy re-
fraktometru mozna w prosty
sposéb dokonaé pomiaru
tego parametru.

Tachometr

>

Kod katalogowy

Do szybkiego sprawdzenia
predkosci przesuwu tasmy.
Wyswietlacz LED.

Pomiar dokonywany jest
m.in. w m/min i stopach/min.

3870-REFRACTOMETER

3870-TACHO METER




| aKkcesoria

BandCalc™

Bezpieczenstwo i oszczednosé
- darmowy program komputerowy

BandCalc™, opracowany przez nas przyjazny dla uzyt-
kownikéw program doboru parametréow ciecia zapewnia
uzytkownikowi szybki dostep do szczegdtowych infor-
macji dotyczacych ciecia réznych gatunkéw materiatow.

Program ten stanowi istotng pomoc przy wyborze pit
tasmowych dla ponad 2.500 réznych typdw przecinarek
tasmowych i zawiera rekomendacje dotyczace optymal-
nych predkosci tasmy, posuwow i wydajnosci ciecia.
Program BandCalc™ dobiera najlepsza podziatke
uzebienia (liczba zebdw na cal) i optymalizuje parametry
ciecia w celu zagwarantowania uzytkownikowi osiggnie-
cia najlepszych rezultatéw w konkretnym zastosowaniu.

Nasi klienci otrzymuja interaktywne oprogramowanie
BandCalc™ nieodpfatnie w formie App dla I0S lub jako
oprogramowanie na CD. Oprogramowanie to stanowi
doskonatg pomoc dla uzytkownikéw zainteresowanych
zwiekszeniem produktywnosci i umozliwia wylicze-

nie kosztow jednostkowych ciecia, przy uwzglednieniu
wszystkich czynnikéw, facznie z kosztami maszynowymi.

BandCalc App

Bezptatne pobranie
w iTunes Store

Suwak doboru parametréw ciecia
stali pitami tasmowymi

Suwak doboru parametréw do ciecia stanowi
praktyczna pomoc przy doborze parametréow
ciecia pitami bimetalicznymi i weglikowymi.

:':1'.I'r|r|1i!r'r'
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High carbide tool steels
BEMFHRGE R HELL LA A s

Ty of workpisce

High carbide tool stoals
BEHAIMGER HEM L40 A e




| wsparcie techniczne

Indywidualne doradztwo techniczne

Nasi doradcy techniczni i wykwalifikowani han-
dlowcy stuzg pomoca w uzyskaniu optymalizaciji
procesu cigcia oraz w zakresie optymalnego
doboru naszych pit tasmowych.

&

¢ Prosimy o kontakt:
Tel: +48 (0) 22 6070510
e-mail: info.pl@snaeurope.com

Centrum szkoleniowe

W naszym profesjonalnym centrum szkole-
niowym prowadzimy regularne szkolenia w
zakresie pit tasmowych.

Dzieki posiadaniu wiasnych zgrzewalni
zapewniamy kroétki czas dostaw pil o
dowolnych wymiarach.

Nasze zgrzewalnie sg rozmieszczone w strategicznych
punktach na catym swiecie, aby zapewni¢ naszym
partnerom niezawodng i szybkag dostawe. Zgrzewalnie
wyposazone sg w:

¢ Nowoczesne zgrzewarki renomowanych producentow

¢ Nowoczesne stanowiska do automatycznego ciecia
oraz do szlifowania zgrzewow

¢ |Laboratoria kontroli jakosci




| Podziatka uzebienia

Ciecie rur i profili
Rekomendowana podziatka zgba przy cieciu rur i profili znajduje sie w nastepujacej tabeli:

Srednica zewngtrzna mm

0.9/1.2&0.7/1
1/1.25
1/1.4
1.4/2
2/3
Przyktad 2
- .
4/ kI
5/8 2
6/10 = 3
8/12 4

1014 6 Preyklad 1
5 10 20 50 100 200 500 1000 mm
2 4 .8 2 4 8 20 >20 inch

Dobdr podziatki uzebienia przy cieciu
peilnych przekrojéow

Wykres ten pomoze Panstwu dokona¢ wyboru
prawidtowej podziatki uzebienia przy cieciu pet-
nych przekrojow. Prawidtowa podziatka znajduje
sie w polu przecietym przez lini¢ w najszerszym
miejscu.

Przyktad 1:

Przy cigciu materiatu o Srednicy & 150 mm
nalezy zastosowac podziatke 2 zeby na cal, jezeli
preferujg Panstwo statg podziatke uzebienia.
Jezeli wybiorg Panstwo tasme o zmiennej po-
dziatce uzebienia, nalezy zastosowac 2/3 zeby
na cal lub 1,4/2 zeby na cal.

Przykfad 2:

Przy cigciu materiatéw migkkich, takich jak
tworzywa sztuczne, aluminium lub drewno na-
lezy wybrac¢ podziatke uzebienia o dwa stopnie
wiekszg od rekomendowanej.

Do ciecia elementu aluminiowego o grubosci
13-20 mm nalezy zastosowac tasme o podziatce
5/8 lub 6 zebow na cal.

grubosé

cianki w 190 | 200 | 220

mm

2 14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|10/14|10/14|10/14|10/14{ 10/14{ 10/14{ 10/14{ 10/14{ 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14|10/14{10/14|10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3
35 3/4| 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4| 2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|23|2/3|2/3|23]|2/3]|2/3|23]|23] 2/3
50 3/4 ) 2/3 | 2/3|2/3|2/3|2/3|23|2/3|2/3|23|2/3|2/3|2/3|23]|2/3]|2/3|23]|2/3
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/2|1.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2]| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/2|1.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1
130 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1
150 1.4/2| 1.4/2| 0.71| 0.7/1{ 0.7/1| 0.7/1




PredkoscC

tasmy

Bimetal Metry/minute przy @ mm

Materiat 10-65 | 100-300 | 400-800 | >1000 cﬁ;‘;g'zs;:a
Stale konstrukcyjne, stal automatowa 100 85-95 60-75 40-60 6%
Stale konstrukcyjne, stale ulepszone cieplnie 80 70-80 60-68 40-50 6%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale ulepszone cieplnie 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Niestopowa stal narzedziowa, stal fozyskowa 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Stal szybkotngca 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Stal na narzedzia do pracy na zimno 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Stale narzedziowe, stopowe 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
gga:)er :c(; ?]?Bogyggga, wysokostopowe stale narzgdziowe 4045 35-40 9530 2025 8%
Zeliwo 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex i stale do pracy na goraco 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 15-20 13-15 10-12 10 10%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 120 120 120 120 25%
Maszyny pionowe aluminium, stopy aluminium 3000 2100-2500 | 1250-2000 500-1200 25%
Mosigdz 120 120 90-120 80-100 4%
Miedz 120 110 80-100 60-80 15%

Im wigkszy rozmiar, tym mniejsza predkos¢
Weglik Metry/minute przy @ mm

Emulsja

Stale konstrukcyjne, stal automatowa 160-190 110-150 60-90 12%
Stale konstrukcyjne, stale ulepszone cieplnie 140 120-140 85-115 50-70 12%
Stale do naweglania, stale sprezynowe, stale ulepszone cieplnie 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Niestopowa stal narzgdziowa, stal fozyskowa 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Stal szybkotnaca 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Stal na narzedzia do pracy na zimno 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Stale narzedziowe, stopowe 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Sga:Jer :c(; ?]?;ogyggga, wysokostopowe stale narzedziowe 75-85 70-80 6070 45-60 8%
Zeliwo 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (lekkie) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Stale nierdzewne i kwasoodporne (cigzkie) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplex i stale do pracy na goraco 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Stopy niklowe i niklowo-kobaltowe 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Tytan, stopy tytanowe, braz aluminiowy 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Maszyny poziome, aluminium, stopy aluminium 250 250 250 250 25%
Maszyny pionowe aluminium, stopy aluminium 5000 4000-5000 | 3000—-4000 | 2000-3000 25%
Mosigdz 250 250 180-240 140-160 4%
Miedz 240 220 130-190 100-120 15%

Im wigkszy rozmiar, tym mniejsza predko$c
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Wszystko, czego potrzebujg profesjonalisci:

SN\=urope

SNA Europe-Poland Sp. Z o.0.

Ul. Marynarska 15 - 02-674 Warszawa
Tel.: +48 22607 05 10

Fax.: +48 22 607 05 21
Info.pl@snaeurope.com

jakos¢ z zebem

BAHCO

www.bahco.com

urope PL akut 180574

SNX



