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wBahco - viac nez 150 rokov stavia na
specializacii a inovaciach*

Spolo¢nost Bahco uz viac nez 150 rokov stavia
na Specializacii a inovaciach na eurdpskych
trhoch. Su€asny kataldég naradia ponuka

15 000 vyrobkov, ponukajucich rieSenia pre
najnarocnejSich profesionalov.

Priemyslova vyspelost Bahco je vysledkom
prisfubu inovacii ako v technolégii, tak i vo
vyrobnom procese. Naviac, vdaka zlepSenému
dizajnu a vysokokvalifikovanym odbornikom
sme schopni poskytnut vam najvyssiu kvalitu
nasho naradia a sluZieb.

Bahco dnes patri medzi prestizne znacky s
vyznamnymi medzinarodnymi oceneniami a je
neoddiskutovatelnym lidrom v oblasti vyroby
vysokokvalitnych skrutkovacov.
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Zavod na vyrobu skrutkovacov, umiestneny v
Placencia de las Armas (Guipuzcoa), vyraba
vSetky skrutkovace pre zdruZzenie SNA Europe
group Vv sulade s najnovsim technologickymi
poznatkami: nasa povest v Eurdpe, na ktoru
sme hrdi.

1st INJECTION






BAHCOFF

»,Na vSetko, pre vSetkych*

NajmodernejsSie technoldgie su sucastou na-
Sej kazdodennej prace.

Spolo¢nost SNA Europe v roku 1991 ako prva
na svete uviedla na trh prvy skrutkovac s dvoj-
zlozkovou technolégiou rukovate.

V priebehu nepretrzitého vyvoja dizajnu a
ZlepSovania ergonomie sa zrodil nas model
~Premium®, ktory sa na dlhé roky stal lidrom
na trhu.

Dnes, v usili o zlepSenie vyrobného procesu,
ako i udrzanie veduceho postavenia na trhu,
vam predstavujeme vysledky najnovsieho
vyvoja:

Novy skrutkovac, urCeny pre vSetky aplikacie,
vSetky druhy prace, vSetkych profesionalov.

»

—

Ako skrutkovace vyrabame?

BAHCOFIT ,,Na vSetko, pre vSetkych*

Nové skrutkovace BahcoFit s inovativnym di-
zajnom, oznacenim na patentovanej rukovati, s
0 50 % vyssim podielom gumy, zabezpecujuce;j
optimalny uchop a umoziujucej presnejSiu pra-
cu a hlavne, na rovnako vysokej urovni kvality.

Nasim zavazkom do buducnosti je poskytova-
nie skusenosti, kvality a profesionality.

http://www.bahcoworld.com/blog/2014/02/manufacturing-process-series-screwdriver









| skutowsemRe™

Proces Bahco ERGO™

Ak ma byt ru€né naradie
ergonomické, musi byt vhodné pre
danu ulohu, pouzivatela a Zivotné
prostredie. To je dévod, preco su
vSetky tieto tri faktory dolezité pri
vytvarani vyrobku ERGO™.

Ergonomické naradie musi

byt vhodné do ruky, musi
minimalizovat naroky na silu
uchopu a musi umoznovat
pravidelné uvolfiovanie svalov so
suCasnym znizenim rizika statickej
unavy svalov.

Pri vyvoji kazdého naradia
ERGO™ sa zohladriuje unosna
miera ucinnosti a efektivnosti,
ako aj spolahlivost’ a trvanlivost' v
naro¢nom prostredi pouzivania.

Nasou prvoradou snahou je
poskytovanie €o najlepSieho
naradia pre kazdého pouzivatela.
Spdsob, ako to dosiahnut,
nepretrzite vyvijame, zlepSujeme a
zdokonalujeme, pricom vysledkom
nasho snazenia je proces Bahco
ERGO™. |de o komplexny
trojfazovy proces (kazda faza
zahtfia niekolko krokov), ktory je
zarukou kvality naradia ERGO™.,

Proces Bahco ERGO™ je
Specificky pre vyrobky znacky

o v«.f Bahco a vychadza zo spoluprace

g 4 priemyslovych dizajnérov a
‘ergonémov na vedeckej urovni.

Proces Bahco ERGO™ spifia
poziadavky normy ISO 9241.

I_I[VRUBKY BAHCO ERGO™ SU IQIEPRE]:R-_I
ZITE OCENOVANE NAJPRESTIZNEJST-
| MI CENAMI ZA DIZAIN. N

Vyrobky Bahco ERGO™ su suéastou
vedeckych ¢lankov a obchodnych jednani.
Pri ich vyvoji aktivne spolupracujeme s
univerzitami a vyskumnymi centrami na
celom svete:

m Uloha dizajnu skrutkovaéov pri dosahovani komfortu
Technicka univerzita Delft, Holandsko

m  Uspech vd'aka dizajnu - obchodny pripad
Triad Design a Harvardova univerzita®

m Obchodny pripad: PiLY A NARADIE AB SANDVIK:
STRATEGIA ERGO. Univerzita v Zapadnom Ontariu

m Mastership in Design research at UFSC
Federalna univerzita Sv. Katariny — Brazilia

M Ergonémia - Univerzita v Navarre, Spanielsko

m Libro de la asianatura ,Ergonomia per il design*
Polytechnicka univerzita, Milano

m  Skandinavsky dizajn - Taschen

Ceny za vynikajlici $védsky dizajn: The Svensk

Form/Svédska spoloénost umeni a dizajnu
overuje a Siri poznatky o tovare, prestizny
Svédsky dizajn.

viac nez 50 rokov, cena ,red dot award:
dizajn vyrobkov“ je jednou z najdélezitejSich
medzinarodnych sutazi dizajnu vyrobkov.

HE Cena Red Dot Award: S histériou, trvajicou

od roku 1957 udeluje za mimoriadny dizajn

@ Japonska cena za dizajn vyrobkov: Tato cena sa
vyrobkov uz viac nez 50 rokov.
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Rukovat’

Priemer rukovate je optimalizovany pre prenos
maximalneho krutiaceho momentu a vysoku
produktivitu. Dvojdielna rukovat umoZziuje prenos

velkych sil oboma rukami. w @

POUZIVATEL

KedZe priemerny Clovek

BEZPECNOST neexistuje, analyzujeme
POTEéEN|E antropometrické databazy,
POCIT DOBREHO aby sme mohli definovat
NARADIA velkosti rukovati nasho
HRDOST POUZIVATELA sortimentu.

R

ULOHA PROSTREDIE

PRODUKTIVITA TRVANLIVOST
ARENTABILITA INOVACIA
KVALITNY VYKON

Farebneé oznacenie

Farebné oznacenie ulahluje proces
rozpoznavania, dolezity pri vybere spravneho
skrutkovaca. Namiesto kontroly kazdej Spicky
rychlo zistite, ktory skrutkovac je ten pravy podla
farby plastu prvého vstrekovania.

Cepel

pel

Cepel je vyrobena z vysokovykonnej legovanej
ocele, zarucujucej maximalnu trvanlivost. Vrstva
niklu a chrému zaru€uje maximalnu odolnost’ vodi
korézii.




| seutoweemre™

Skrutkova¢ ERGO™ bol vyvinuty s vyuzitim
nasho trojfazového procesu Bahco ERGO™.
Tento program zohladriuje fakty a skusenosti
pouzivatelov, ergonomov, priemyslovych
dizajnérov a pracovnikov vyskumu a vyvoja,
ako aj zavery rozsiahlych skusok a pokusov.

™ zivor NARADIA ERGO™ 1
ZACINA SERIOU
DOTAZNIKOV PRE

POUZIVATELOV 0 ICH
SKUSENOSTIACH S
KONKRETNYM NARADIM A
0 ICH PREDSTAVACH, AKO
NARADIE ZLEPSIT.

SR
s
\ 7

g~

\ i\

TIETO INFORMACIE SA
POTOM SPAJAJU S
DOKUMENTACIOU,
ZNAZORNUJUCOU

POUZIVANIE NARADIA V
NORMALNYCH PRACOVNYCH
SITUACIACH.

L -
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TRHU

3

FAZA A:
POZOROVANIE

PRIESKUM

Jednoduchsie sa pouZziva, pohodinejSie
sa drzi a je podstatne funkénejsi. Znizuje
svalové napatie a riziko nehéd a urazov
pri zvySenej pracovnej spokojnosti,
produktivite a rentabilite.

ANALYZATESTU S
POUZIVATELMI &. 2

ANALYZATESTU S
POUZIVATELMI &. 1

TEST S
POUZIVAT
¢. 1
ERGONOMICKY
PRIESKUM

DIZAJN
PROTO
TYPU

@ NOVA SERIA PROTOTYPOV

NajroznejSie priemery rukovati
sme testovali s réznymi
pouZzivatelmi, aby sme zistili, o
je pre fudsku ruku najlepsie.




I_PRUFESI ONALOV POZ URU.IEM?I
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V spolo¢nosti Bahco sme priekopnikmi
dizajnu ru¢ného naradia a ergonomie.

NA ICH PRACOVISKU, Dizajnu naradia sa venujeme od roku
ABY SME POCHOPILI, 1856 a ergonomickému vyskumu od roku
I_ AKO NARADIE POUZIVAJU _I 1976.

() PARAMETRE A

PRIPRAVA PRE
i\
|"I I\,

*

UVEDENIE
\ NA TRH
:
|{T

NAVRH
FINALNEHO
DIZAJNU

A

AL TEST S
ELMI %y POUZIVATELMI
& 2

NOVA SERIA
PROTOTYPOV
O & .
FAZA B: FAZA C:
EXPERIMENT DEFINOVANIE

gt

_A_PARAMETRE

Néradie Bahco ERGO™

sa vyraba s vyuzitim
najpokrokovejsich technologii.
Ako vyrobcovia spifiame
poZiadavky najvysSich Standardov
kvality.

*PRiPRAVA PRE UVEDENIE NA TRH

V spolo€nosti Bahco sme véetci
presvedCeni o vynikajuce;
kvalite naradia ERGO™. Preto
uvadzanie naradia ERGO™ na
trh vZdy zahffia predvadzaciu
jednotku, v ktorej sa profesionali
mozu presvedCit o rozdieloch.

A\ NAVRH FINALNEHO DIZAJNU

v




Vyber spravnej Spicky:

rNAJWKoNNEJéI' SKRUTKOVAC L
I_NA SVETE _I PRESNOST SPICKY

= Konkurent 1

m Konkurent 2

m Bahco
Presnost’ Spicky: VysSia presnost Spicky predlzuje zivotnost PRENOS KRUTIACEHO MOMENTU
skrutkovaca a zabrariuje poSkodeniu obrobku.
Prenos kratiaceho momentu: Cim lep$ie skrutkovad prenasa *KOROZIVNA SKUSKA * Minimalna a3 siadna

korézia skrutkovaca
ERGO™ po 20
hodinach v solnej

kratiaci moment, tym menSie Usilie si praca vyzaduje.
Korozivna skuska: Znizenie oxidacie ocele predlzuje Zivotnost a

A

. . . - PEVNOST éPICKY komore
zvysuje vykonnost skrutkovaca.
Pevnost’ Spicky: Pevna Spicka je zarukou presnosti Spicky
pocas zivotnosti skrutkovaca.

L] 4 L] r ’ 4 - r
Viac nez esteticky pritazlivy

O—
Siroky, zaobleny koniec umoznuje

aplikaciu sily bez poranenia dlane.

Mbze sa zavesit \ /
()
\ / Plochy tvar, zabrarujuci skotulaniu
skrutkovaca.
D ()
Makky material s vysokym trenim, s \ J \ / Iba oblé tvary. Ziadne tlakové body,

vribkovanym povrchom pre pohodiny ktoré by sposobili poranenie a inavu.

Uchop a maximalne trenie i pri praci
so zaolejovanymi rukami

(6)
G

J Trojzlozkova rukovéat — kombinacia
pevného jadra a dobrého Gchopu.

Optimalna dizka drieku rukovate. Prsty \
maju vzdy spravnu polohu, umozriujucu
rychle otacanie a presné ovladanie.

(8) 1l (3

Jednoduchy vyber spravnej Spicky \ / T] \ / Sesthranna matica (driek) umozfiuje
vdaka rukovéti s farebnym rozliSenim zvySenie krutiaceho momentu
a symbolom na konci. Farba a symbol pomocou vidlicového kluca.

sa nezoderu.

(10) (1)
Valcovita stopka s malym priemerom \ J \ / Cepel, vyrobena z vysokovykonnej

ulahéuje rychle a jednoduché legovanej ocele.
utahovanie a uvolfiovanie skrutiek.

r NEPOCHYBNE NAJLEPST 1 \
| SKRUTKOVAC NASVETE (12)

- \ JCierna $picka umozriuje presné nasadenie.
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Vyber spravneho farebného oznacenia

rNEPRETRz'ITA AKTUALIZACIA_ 1
SORTIMENTU PODLA NAJNOVSICH
| _POZIADAVIEK TRHU ]

Spolo¢nost Bahco nepretrzite spolupracuje s koneénymi
pouzivatelmi a odbornikmi v oblasti marketingu. Vdaka styku

s najnarocénejsimi pouzivatelmi, spoloc¢nost Bahco dokaze
predvidat zmeny aplikacii vo vSetkych priemyslovych odvetviach.
Pre poskytovanie najlepsSich rieSeni, spolo¢nost Bahco
nepretrzite vyvija sortiment skrutkovacov, ktoré zodpovedaju
aktualnym poziadavkam trhu.

JEDNODUCHE VYHLADAVANIE SKRUTKOVACGA SO SPRAV- =
NOU SPICKOU V KUFRI S NARADIM VDAKA DVOJITEMU ~ \ =) Rovna drézka
FAREBNEMU OZNACGENIU, KTORE SA NEZODERIE. C

*_:_ - .> Phillips
A < > C'/ Pozidriv
" %
V' § )

\
\
\
\
\
\

Torx®

il ()
- C / Sesthran

@
@

@ C.> Na matice

Torg-Set

‘jﬂ"f’




(= Rovna drazka

Rovna $picka
Slo)

I Code

BE-8002
BE-8010
BE-8210
BE-8020
BE-8020L
BE-8022
BE-8220
BE-8225
BE-8030
BE-8235
BE-8230
BE-8040
BE-8240
BE-8242
BE-8250L
BE-8241
BE-8251
BE-8252

Plocha Spicka

©e

I Code

BE-8150
BE-8250
BE-8155
BE-8255
BE-8256
BE-8257
BE-8258

Krétky

©0

I Code

BE-8340
BE-8350
BE-8450
BE-8355
BE-8455
BE-8360

10

03
04
04
05
05
05
05
05
06
06
06
0.8
08
1.0
1.0
1.0
1.0
12

s (M~ =

1.0
1.0
12
1.2
16
16
16

- W~ =

06
08
1.0
1.0
12
1.2
12

20
25 |
25
30 |
30
30 |
30
30 |
35
35 |
35
10 |
40
55 |
55
55 |
6.0
65 |

55 |
65
65 |
80
80 |
100

—-_—

100
150
125
150
150
175
200

25

25

25

25

20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
20x122
27x122
27x122
27x122
36x122
36x122

e
3
3

27x122
27x122
36x122
36x122
36x122
36x122
36x165

I?KY JE ROZDIEL MEDZI PLOCHOU

ROVNOU SPI

i

Al

CKOU?

Sesthranny driek

00 - -

ICOde s ﬁz iﬁzﬂ & [s)

BE-8158 10 55 125
BE-8159 12 | &5 | 1%
BE-8160 16 8 125
BE-8260 16 | 8 |

Sesthranna tepel a dvojdielna rukova

©6e -
ICode s M~ =

BE-8865 16 8 175
BE-8870 16 | 10 | s
BE-8880 20 12 200
BE-8890 25 | 14 | 200

270122 5 75
| s6x122 5 125

360122 5 162
| s6x122 5 179

(&)

= |
36x165 5 200

| 36x165 5 210
36x165 5 291

| 36¢165 5 293

I_DVOJDIELNA_I

RUKOVAT

Rukovat s dvomi tvarmi
pre uchopenie oboma
rukami (pri velkych
velkostiach). Vac&si
povrch elastoméru
spolu s pokrokovym
ergonomickym dizajnom
umoZziuju optimalny

a pohodiny uchop a
dosahovat maximainy
krutiaci moment.
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@ Phillips

®E . — - SESTHRAN

v & N R

|

il
@
[=]

BE-8600 PHO 60 20x122 5 30 . —_ ,
Driek so Sesthrannym

BE-8605 | PHO | 100 | 201122 5 80 . )
profilom tvaru Sesthranne;

BE-8608 PHO 200 20122 5 180 ) o

BE-8610 | PH 1 | 75 | 27x122 5 156 matice urnozlnl.”e

BE-8611 PHA 5 o0x122 5 6 nasadenie vidlicového

BE-8610L | PH1 | 200 | 27x122 5 62 kluca pri narocnej praci,

BE-8620 PH2 100 360122 5 81 vyzadujucej extrémne

BE-8621 | PH2 | 100 | 27x122 5 106 vysoky krutiaci moment.

BE-8622 PH2 150 361122 5 106

BE-8620L | PH2 | 200 | 36x122 5 127

BE-8623 PH3 150 361122 5 150

Dvojdielna rukovat

e I 4

v
| Code P B = o |
BE-8624 PH4 200 36x165 5 225

Sesthranna ¢epel @
L : e

ICOde @ﬁbiﬁﬁ%@ @I

BE-8628 PH1 100 27122 9 5 72
BE-8629 | PH2 | 125 | 36¢122 11 5 122
BE-8630 PH3 150 36x22 14 5 173

\

Sesthranna Gepel a dvojdielna rukovét’@
L - X _—1

ICOde @hﬁiﬁé;ﬁ@ @I

BE-8640 PH 4 200 36x165 18 5 292

Kratky

@P@®
I Code @ b‘%) i\%

BE-8601 PH1 25 36x568

BE-8602 | PH2 | 25 | 36158 5 03

11




& Pozidriv

®e

I Code

BE-8800
BE-8810
BE-8811
BE-8810L
BE-8820
BE-8821
BE-8820L
BE-8823

PZ0
PZ1
PZ1
PZ1
PZ2
PZ2
PZ2
PZ3

Dvojdielna rukovat

®E

I Code

BE-8824

%

PZ4

Sesthranna ¢epel

®e

I Code

BE-8828
BE-8829
BE-8830

Sesthranna cepel a dvojdielna rukovat C

®E

I Code

BE-8840

Kratky

®0O

I Code

BE-8801
BE-8802

12

*®

PZ1

| Pz2

PZ3

L ——

60 200122
| oz
75 200122
200 | 27x122
100 360122
100 | 27x122
200 36x122
150 | 3oa22
-
200 36x165

100 2mi22 9
| 125 | 36x122 | 1
150 3622 14

e

9

a

5
5
5

|
30
62
62
81
106
106
127
150

® H = £ @ ol

P4 200 36x165
® = =
PZ1 2% 36658
PZ2 25 | 36158

18

5

292

-

a

@ I
40
43

Pouzivanie nespravnej Spicky méze mat’ tri hlavné

nasledky:

1. Pozadovany krutiaci moment sa nedosiahne
2. Zvy3ené riziko zlomenia 3picky skrutkovaca

3. Riziko poSkodenia obrobku

% {’ Pz

PZ

l

PZ

W

Spicka s ¢iernou tpravou.
Dosahuje sa procesom oxidécie,
pri ktorom sa nepridava Ziadna

vrstva, takZe Spicka je omnoho
presnejSia. Pre dosiahnutie vy$3ej
presnosti pouzivajte Spicky s Ciernou
povrchovou Upravou.

‘m




®6 L D
I Code @

mm

J
i
i
Ly

=

BE-8904 T4 130 75 20¢122 5 30
BE-8905 | T5 | 137 | 75 | 20x122 5 30
BE-8906 T6 165 75 20x122 5 30
BE-8907 | T7 | 197 | 75 | 20x122 5 30
BE-8908 T8 2,30 75 20x122 5 32
BE-8909 | T9 | 248 | 75 | 20x122 5 3
BE-8910 T10 272 75 20x122 5 31
BE-8915 | T15 | 3,26 | 100 | 27x122 5 57
BE-8920 T20 384 100 2wz 5 57
BE-8925 | T25 | 4,40 | 125 | 27x122 5 70
BE-8927 T27 4,9 125 27x122 5 70
BE-8930 | T30 | 549 | 150 | 36x122 5 119

Dvojdielna rukovat

® 6 — -

v
| oa ® ® = = oo |
BE-8940 T40 6,60 150  36x165 5 130
BE-8945 | T45 | 7,70 | 150 | 364165 5 178

Torx® s poistnym kolikom

RO R == =S ==
I(:ode L=y !D: == = & @I

BE-7907 R7 197 75 200122 5 31
BE-7908 | RS | 2,30 | 75 | 204122 5 31
BE-7900 R9 248 75 200122 5 31
BE-7910 | TR10 | 272 | 75 | 204122 5 31
BE-7915 TR15 326 100 2722 5 57
BE-7920 | TR20 | 3,84 | 100 | 274122 5 57
BE-7925 25 440 125 o722 5 70
BE-7927 | TR27 | 4,96 | 125 | 274122 5 70
BE-7930 TR0 549 150  36x122 5 119

Torx® s poistnym kolikom a dvojdielnou rukovatou
@ e -
I Code ® * == = @ & I

D

BE-7940 TR 40 6.60 150 36x165 5 130

TORX® s poistnym kolikom proti rozoberaniu *
obsahuje tffi alebo kolik v strede profilu, ktory i B

zabrafuje zasunutiu »$tandardného« skrutkovac
TORX do profilu v hlave skrutky, pre zvySenie
bezpec€nosti zabranenim rozoberatelnosti spoja.

a0°

Torx® s
gulovitou Spickou .

® O by - el
Icode @ '45: H:

il
ly
g

BE-7515 T15 326 100 o2 5 57
BE-7520 | T20 | 384 | 100 | 27x100 5 57
BE-7525 125 4,40 125 o722 5 70
BE-7527 | T27 | 4,96 | 125 | 27x122 5
BE-7530 T30 549 150 36x122 5
BE-7540 | T40 | 6,60 | 150 | 36x122 5

Gulovity profil $picky umoziuje

pracovat so skrutkovacom pri 30°
sklone az 30° pri plnej U¢innosti h
skrutkovania. Skrutkovate TORX®

S GULOVITOU SPICKOU pri

skrutkovani na zle pristupnych .

miestach alebo pod uhlom. [

Torx plus®

®6 *‘g\t - .
I Code @

B K
i
il
ly
g

BE-7715 T15 100 o2 5 57
BE-7720 | T20 | 38 | 100 | 270 5 57
BE-7725 125 4,40 125 o2 5 70
BE-7727 | 12z | 4 | 125 | 2wz 5 70
BE-7730 T30 549 150 36x122 5 119
BE-7740 | T40 | 6,60 | 150 | 361122 5 119

N
=

TORX PLUS® bol vyvinuty pre
dosahovanie vacsieho krutiaceho
momentu, minimalizaciu opotrebova-
nia a zvySenie produktivity znizenim
prestojov. Sirsia styéna plocha ako @
pri Standardnych skrutkovacoch
TORX umoZriuje prenos vysSich sil
a zaroven zarucuje dlhSiu Zivotnost
skrutkovaca.

0 O




@ Sesthran

S gulovitou épiékou
palcové

®0 - amy  ©0 \‘31 -
Icode ® == B € B0 I Icode » == = @ I

BE-6902 2 100 20¢122 5 32 BE-8700-5/32 5/32” 100 27x122 5 66
BE-6925 | 25 | 100 | 20x122 5 32 BE-8700-3/16 | 316 | 100 | 27X122 5 105
BE-6903 3 100 20¢122 5 35 BE-8700-7/32 7132” 100 361122 5 110
BE-8700-1/4 | 14 | 125 | 36X122 5 126
BE-8700-5/16 5/16” 150 361122 5 197

S gulovitou S gulovitou Spickou a dvojdielnou

$pickou w rukovatou TR
I Code . = = & I I Code . = = & I

BE-8715 15 60 20%122 5 30 BE-8700-3/8 3/8” 150 36x165 5 250
BE-8702 | 2 | 100 | 201122 5 32
BE-8725 25 100 200122 5 32
BE-8703 | 3 | 100 | 20x122 5 35
BE-8704 4 100 270122 5 66
BE-8705 | 5 | 100 | 36x122 5 105
BE-8708 | 8 | 150 | 36x122 5 197

Skrutkova¢ na skrutky s vnutornym o
Sesthranom, zakonceny gulovitou o

S 9U|’9\{it°U Spickou a dvojdielnou $pickou s lahkym zastvanim do
rukovatou -.\_ hlavy skrutky pod uhlom az 30°.
@06 g{Z X u, Omnoho ucinnejsi a efektivnejsi ako
Standardny skrutkovac s vonkajSim
I Code 4 == = & [5) I Sesthranom.
BE-8710 10 150 36x165 5 250

(@ Robertson

@

®® - .y
Icode ) S &= [5) I

BE-9001 #1 80 27122 1 62
BE-9002 | #2 | 80 | 274122 5 62
BE-9003 #3 100 27x122 5 105

14



€rgo

@ Torg-Set & Tri-Wing

®O — @O —
Icode ) == %ﬁ & I ICOde 7y == = & [s) I

BE-8080-1 1 75 27x122 5 58 BE-9100 0 80 201122 5 3
BE-8080-2 | 2 | 75 | 27x122 5 58 BE-9101 | 1 | 80 | 20x122 5 34
BE-8080-3 3 75 270122 5 58 BE-9102 2 80 27x122 5 62
BE-8080-4 | 4 | 75 | 27x122 5 58 BE-9103 | 3 | 80 | 27%002 5 62
BE-8080-5 5 75 27x122 5 58 BE-9104 4 100 27x122 5 75
BE-8080-6 | 6 | 75 | 27%122 5 58 BE-9105 | 5 | 100 | 27x122 5 75
BE-8080-8 8 100 27x122 5 75

BEG0B-10 | 10 | 0 | 272 5 75

\
\
\
\
\
\

Sidlo Vystruznik
T A . N}
S okrdhlou $pickou » So $tvorhrannou $pickou -

v
I Code g == = “ I I Code g = = “ I
BE-8985 60 100 27x122 5 67 BE-8980 60 100 27x122 5 55

Ohybny magneticky
Krétky —@ vyt'ahovac — e
I Code g H = o [) I I Code g B = G [ I

BE-8986 6 25 36x58 5 40 2535F1 10 413 36x122 1 150
2535F2 | 10 | 413 | 27x122 1 125
2535F3 17 413 36x122 1 170

15




O Skrutkovaé na matice  |JSKRUTKOVACNANATICERIN

C@) s kratkym s dihym s ohybnym
. _ Sesthranom Sesthranom driekom
S kratkym Sesthranom

oe
I(:ode O %ﬁ H? i{':‘ﬂ & I I

mm m mm

BE-6400M-4 4 5023 100 200122 5 3
BEG4OM5 | 5 | 6gmk3 | 100 20¢122 5 38
BE-6400M-5,5 55  765x23 100 20(122 5 33
BesdooM7 | 7 | 983 | 100 20x122 5 2

S dihym Sesthranom

oe —— )

! -
| Code O I B = & I : : 7
mm E— £.
BE-7803 3 40 125 20x122 5 52 . li
BE-7835 | 35 | ) | 125 204122 5 54 = =
- o
BE-7804 4 50 125 204122 5 57 = =
: H
BE-7845 | 45 | 50 | 125 20x122 5 58 = T
= =
BE-7805 5 50 125 204122 5 60 I : I
: - —
BE-7855 | 55 | 50 | 125 204122 5 62 E = =
: = ==
BE-7806 6 50 125 200122 5 64 = = =
== = ==
BE-7807 | 7 | 50 | 125 274122 5 100 - = :
BE-7808 8 50 125 27x122 5 104
BE-7809 | 9 | 50 | 125 364122 5 136
BE-7810 10 50 125 36x122 5 140
BE-7811 | 1 | 50 | 125 36¢122 5 169
BE-7812 12 50 125 36x122 5 184

S dihym Sesthranom a dvojdielnou rukovatoiu
oe — -
I Code (m:m) BI H- = @ [ I

BE-7813 13 50 125 36x165 5 215

BE-7814 | 14 | 50 | 125 36x165 5 230

Drziak bitov

@ @

S ohybnym driekom
oe L ==t (@) ﬁ_‘)

Icode O B = @ i I Icode 0O = = « I

BE-7606 6 150 27x122 5 126 BE-8577 1/4 118 36x122 5 55
BE-7607 | 7 | 150 | 27x122 5 126
BE-7608 8 150 27x122 5 126
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Sady skrutkovacov ERGO™

Novy dizajn obalov

(D
C

J/

Vlozka, lisovana za tepla ,made in Spain“ \

()

A

/

Personalizovany obal pre kazdu sadu

\

/

Okienka, umozriujuce dotyk vyrobkov

Sada 4 ks

*®

I Code

BE-9874

BE-8220 / BE-8040
0,5x3,0x125, 0,8x4,0x100

BE-8811/BE-8821
PZ1x75, PZ2x100

Sada 5 ks

®

I Code
BE-9893

BE-7910, BE-7915, BE-7920,
BE-7925, BE-7930

TR10x75, TR15x100, TR20x100,

TR25x125, TR30x150

Sada 9 ks

®

I Code

BE-9885

BE-8910, BE-8915, BE-8920,
BE-8925 BE-8930
T10,T15,T20, 725, T30

18

()
(4

J/

& nl

1 320
e
——

& n|

1 355
—

& @l

1 355
—

Sada 6 ks

OPP®

I Code

BE-9871

BE-8220S
0,5x3x100 insulated

BE-8611, BE-8620
PH1x75, PH2x100

BE-8820
PZ2x100

BE-8920, BE-8925
T20x100, T25x125

Sada 6 ks

©O®

I Code
BE-9881

BE-8020, BE-8040
0,5x3x60, 0,8x4x100

BE-8150, BE-8155
1,0x5,5x100, 1,2x6,5x125

BE-8610, BE-8620
PH1x75, PH2x100

®» ® P ©

© ©

e o |
1 450
—r
e
- —
- ——
— E——
s o |
1 450
—
e




Sada 6 ks

© ®

I Code

BE-9882

BE-8020, BE-8040
0,5x3x60, 0,8x4x100

BE-8150, BE-8155
1,0x5,5x100, 1,2x6,5x125

BE-8810, BE-8820
PZ1x75, PZ2x100

Sada 6 ks

O®®

I Code

BE-9886

BE-8030
0,6x3,5x75 mm

BE-8150
1x5,5x100 mm

BE-8610, BE-8620
PH1x75, PH2x100

BE-8810, BE-8820
PZ1x75, PZ2x100

® © ©

® $ © ©

&= I
1 400
N
Y
-
&= I
1 430

Sada 6 ks

O®®

I Code

BE-9884

BE-8040, BE-8241
0,8x4x100, 1,0x5,5x125 mm

BE-8611, BE-8621
PH1x75, PH2x100

BE-8811, BE-8821
PZ1x75, PZ2x100

Sada 7 ks

OO®®

I Code
BE-9873

BE-8030
0,6x3,5x75 mm

BE-8150
1x5,5x100 mm

BE-8220S
0,5x3x100 insulated

BE-8811, BE-8821
PZ1x75, PZ2x100

BE-8910, BE-8920
T10x75, T20x100

® ® ©

®» ® © © ©

& I
1 450
— ——
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Rukovat’' EGRO™ s vymenitel'nymi cepel'ami

NIELEN NAJPOHODLNEJST, ALE AJ NAJUNIVERZALNEJSI SKRUTKOVAC!

Novinkou v sortimente skrutkovacov ERGO™

je skrutkovac€ s vymenitelnymi Cepefami:
s rukovatou ERGO™  kombinovanou s
drziakom bitov s rychlym uvolfovanim.

Rukovat Ergo™ s rychlym

uvolfiovanim

I Code

BE-8575

=/

RUKOVAT ERGO™ S RYCHLYM UVOLNOVANIM

Nahradné Cepele

100 mm

I Code

8020-2P
8030-2P
8040-2P
8242-2P
8252-2P
8600-2P
8610-2P
8620-2P
8630-2P
8800-2P
8810-2P
8820-2P
8830-2P
8910-2P
8915-2P
8920-2P
8925-2P
8927-2P
8930-2P
8940-2P
8703-2P
8704-2P
8705-2P
8706-2P

=/

2 Sesthranné cepele 1/4" 0,5x 3,0

| 2 Sesthranné cepele 1/4" 0,6x 3,5 |
2 Sesthranné Cepele 1/4" 0,8x 4,0

| 2sestrvame cepee 14" 155 |
2 Sesthranné Cepele 1/4" 1,2x6,5

| 2 Sesthranné cepele 1/4" PHO |
2 $esthranné Cepele 1/4" PH1

| 2 Sesthranné Gepele 114" PH2 |
2 Sesthranné cepele 1/4" PH3

| 2 Sesthranné Gepele 114" PZ0 |
2 Sesthranné cepele 1/4" PZ1

| 2 Sesthramné Gepele 114" PZ2 |
2 8esthranné cepele 1/4" PZ3

| 2 Sesthranné Gepele 114" TORX10 |
2 Sesthranné cepele 1/4" TORX15

| 2 Sesthranné Gepele 114" TORX20 |
2 Sesthranné cepele 1/4" TORX25

| 2 Sesthranné Gepele 114" TORX2T |
2 Sesthranné cepele 1/4" TORX30

| 2 Sesthranné Gepels 114" TORX40 |
2 Sesthranné cepele 1/4" Sesthranna gulka 3

| 2 8esthranné cepele 1/4" Sesthranna gutka 4 |
2 Sesthranné cepele 1/4" Sesthranna gutka 5

| 2 Sesthranné cepele 1/4" Sesthranné gulka 6 |

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

-
@@l

1 100

& |
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55
1 55
| 1 55

Rukovat ERGO™ s vymenitelnymi ¢epelami
v sebe spaja pohodlie skrutkovata ERGO™ s
flexibilitou jednoducho vymienatelnych Cepeli.

Nahradné Cepele

300 mm e

I Code =/ | & [ I
8040L-2P 2 Sesthranné cepele 1/4" rovné 0,8x4 300 1 170
8242L-2P | 2 Sesthranné cepele 1/4" rovné 1,0x5,5 | 300 | 1 170
8252L-2P 2 Sesthranné epele 1/4" rovné 1,2x6,5 300 1 170
8610L-2P | 2 Sesthranné cepele 1/4" PH1 | w0 | 170
8620L-2P 2 Sesthranné Cepele 1/4" PH2 300 1 170
8810L-2P | 2 Sesthranné cepele 1/4" PZ1 | 300 | 1 170
8820L-2P 2 Sesthranné Cepele1/4" PZ2 300 1 170
8915L-2P | 2 Sesthranné cepele 1/4" T15 | 300 | 1 170
8920L-2P 2 Sesthvanné Cepele 1/47T20 300 1 170
8925L-2P | 2 Sesthranné cepele 1/4" 725 | 300 | 1 170
8927L-2P 2 Sesthranné Sepele’/4" T27 300 1 170
8930L-2P | 2 Sesthranné Cepele 1/4" T30 | 300 | 1 170

Nahradné Cepele

400 mm _—

| Code = = |
8620XL-1P 1 Sesthranné depel 1/4° PH2 400 1 120
BBIXL1P | 1 seshvam pel 1/4 PH3 | a0 | 120
8820XL-1P 1 Sesthrannd depel 1/4° P22 400 1 120
8830XL-1P | 1 Sesthranné cepel 1/4° PZ3 | 400 | 1 120
8252XL-1P 1 Sesthranna cepel 1/4” 1,2x6,5 400 1 120




1) ( 3>
/ Upinaci systém pre jednoduché Rukovat ERGO™ pre \
a bezpeéné upinanie ¢epeli pohodiné drzanie

¥

®
J 100 mm Sesthranna

Cepel, fosfatovana

4>
Farebné rozlisenie: :

oranzoveé, pre jasné
rozliSenie

Rukovat ERGO™ s vymenitelnymi

Cepelami

I Code =/ & [ I
BE-8571 7-dielna sada rukovati ERGO™ s 1 425

vymenitefnymi ¢epefami:
PH1, PH2, PZ1, PZ2, 1x5,5, 1,2x6,5

\
\
\
\
\
\

BE-8572 9-dielna sada rukovati ERGO™ s 1 485
vymenitefnymi ¢epefami:
PH1, PH2, PZ1, PZ2, T10, T15, 1x5,5, 1,2x6,5

BE-8573 8-dielna sada rukovati ERGO™ s 1 450
vymenitefnymi ¢epefami:
T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40

BE-8576 22-dielna sada, rukovat ERGO™ s 1 600
vymenitefnymi cepefami (16 ks):

PH1, PH2, PH3, PZ1, PZ2, PZ3, T10, T15, T20,
T25, T30, T40, 0,6x3,5, 0,8x4,0, 1,0x5,5, 1,2x6,5
Skrutkovacie hroty (6 ks):

H2,5, H3, H4, H5, H6, H8

BE-8574 8-dielna sada rukovati ERGO™ s 1 450
vymenitefnymi ¢epefami:
PH1, PH2, PZ2, 0,8x40, T20, T25, T30

Rukovat' ERGO™ s vymenitelnymi ¢epel'ami

m  Rukovat ERGO™ s vymenitelnymi Cepelami =

m 100 mm Sesthranné Cepele
=V nylonovom puzdre alebo penovej viozke

m Dostupné v 4 sadach alebo ako nahradné diely

21




| seutoweemre™

Neiskrivé naradie

Spolo¢nost Bahco uvadza na trh sortiment Pouzivanie neiskrivého naradia pomaha chranit
neiskrivého naradia, ktoré spifia bezpe&nostné pouZivatela a pracovisko a poskytuje vysSiu
poziadavky r6znych segmentov ako tazba bezpecnost.

ropy a plynu a iné priemyslové odvetvia, v Sucasne s vyvojom prislusnych predpisov,im
ktorych hrozi riziko vznietenia alebo explézie dalej tym viac spolo€nosti, pésobiacich v
prachu v désledku iskrenia (tzv. zony ATEX — réznych priemyslovych odvetviach pocituje
Atmosphéres Explosibles). Riziko expldzie suvisi  potrebu pouzivania neiskrivého naradia pre

s horfavymi alebo lahko zapalnymi vyparmi. zaistenie vy$Sej urovne bezpecnosti.

(=) Rovna drazka

Ploché Spicka

NSB300-12-400 2,4 | 12 | 400 | 36x122 415

© - —
| POUZIVANIE NEISKRIVEHO NARADIAJE | Icode S0~ B = @ W |
BEZNE V PETROCHEMII/CHEMII, VYROBE vsmasi0e 05 45 w0 w1 50
BENZINU A PLYNOV, PRI PREPRAVE PLYNOV vswst 03 | 6 | 1 | o2 1 7
AV RAFINERIACH. CERTIFIKOVANE NSBOB1S0 12 8 0 2 1 10
SPOLKOVYM INSTITUTOM PRE VYSKUM nseo-0s00 18 |10 | a0 | sz 1o
A TESTUVANIEMATERIA’.UV[BAM] J NSB300-11-350 2 1" 350 36x122 1 320
1

NSB300-13-450 24 13 450 36x122 460

22




Vyvinuté podla vedeckého
procesu ERGO™

€rgo

J Trojzlozkova rukovat
pre maximalne pohodlie pouzivatela
a optimalny prenos sil.

(2)
\3J Material: Cu-Be

Nemagneticka €epel s vysokou

odolnostou voéi korézii

@ Phillips

®

Code

NSB302-0-50

NSB302-1-100
NSB302-2-125
NSB302-3-150
NSB302-4-300

PHO
PH1
PH2
PH3
PH4

==

50
100
125
150
300

D
)

35
50
80
130
230

()
\ J Vyrobené podla medzinarodnych
noriem DIN a ISO

& Pozidriv

®

I Code

NSB304-0-50

NSB304-1-100
NSB304-2-125
NSB304-3-150
NSB304-4-300

@Hﬁiﬁagl

P20 50 200122 1 35
Pz1 | 100 | 204122 1 50
P22 125 27x122 1 80
PZ3 | 150 | 36x122 1 130
P4 300 36x122 1 230

23
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NOVE!

wNa vsetko, pre vsetkych“

Po uvedeni série Premium na trh v roku 1993 sme si vbbec nedokazali predstavit, Ze sa raz
stane nespornym lidrom medzi skrutkovacmi v sade naradia kazdého remeselnika.

Preto, 22 rokov po tomto uzasnom uspechu, zavedenie novych skrutkovacov predstavuje pre
nas realnu vyzvu, ktora je zarukou dalSieho vitazstva v nasej dlhodobej historii.

Produkt, inSpirovany nasim vlastnym vyskumom a vyvojom a vyrobeny v nasich vlastnych
prevadzkach na vyrobu skrutkovacov.

100 % vyrobené v Spanielsku.

Skrutkovace BahcoFit maju novy, patentovany dizajn rukovate, ktora zo 75 % tvori guma so
zvislymi drazkami, umozriujucimi dokonalé uchopenie skrutkovaca v ruke.

Naviac, nase viac nez patdesiatrocné skusenosti s vyrobou miliénov skrutkovacov, su zarukou
najvyssej kvality a vykonu Cepele skrutkovacov z legovanej ocele. Skrutkovace BahcoFit
predstavuju tie spravne skrutkovace pre profesionalov:

- Prisp6sobené ruke a nie naopak
- Prisp6sobené pre vSetky aplikacie a poziadavky
- Prisp6sobené sucasnosti a dostupné pre kazdého




ik

(D

Zaobleny koniec rukovate umoznuje \ /
aplikaciu vacsej sily bez poranenia
dlane
N
\ / MozZnost zavesenia
()
Dvojzlozkova rukovat, z viac nez 75 % \ /

vyrobena z gumy

(g8)
(8

J Vertikalne drazky pre pohodiny uchop
a maximalne trenie; nekizavé

£
3)

Nezmazatelny symbol Spicky. \ J Velkost, vyznacena laserom

Jednoduchy vyber spravnej Spicky.

(7
Malé jamky pre prsty na oboch stranach \ /
drieku pre presnu aplikaciu

Makky material s vysokym trenim s
vrubkovanym povrchom pre pohodiny
Uchop a maximalne trenie i pri praci so
zaolejovanymi rukami

N
2

) ()

Vysokovykonna legovana ocel \ / \

/ Laserom vyznaceny kdéd na Cepeli

(8) e
Cierna $pi¢ka: presnejsie prilozenie \E/ .

27



(= Rovna drazka

Plocha Spicka
©

I Code

B190.040.075
B190.040.100
B190.055.100
B190.055.125
B190.065.125
B190.065.150
B190.080.150
B190.080.175
B190.100.200
B190.120.250
B190.140.250

Rovna $picka
©

I Code

B191.025.075
B191.030.075
B191.030.100
B191.030.200
B191.035.100
B191.040.100
B191.040.125
B191.040.250
B191.055.125
B191.055.150
B191.055.300
B191.065.150
B191.065.300

®

I Code

B192.000.075
B192.000200 |
B192.001.100
B192.001.250 |
B192.002.125
B192.002300 |
B192.003.150
B192004200 |

28

- -
S (-

08 4,0
08 4,0
1,0 5,5
1.0 55
12 6,5
1,2 6,5
16 8,0
16 8,0
16 10,0
2,0 12,0
25 14,0

e

- " ‘[[’"""

0,4 25
05 3,0
0,5 3,0
05 3,0
0,6 35
08 4,0
08 4,0
08 4,0
10 55
1,0 5,5
1,0 55
12 6,5
1,2 6,5

= s &

75
200
100
250
125
300
150
200

== =

mm

75 24,5595
| 100 | 250
100 30x105
| 125 | 30x10
125 34xi17
| 150 | asar
150 34x117
| 175 | 3117
200 3117
| 20 | a7
0 34117

e =

mm

75 24,5195
| 5 | 259
100 24505
| 200 | 21595
100 24505
| 100 | 21595
125 24505
| 20 | 21595
125 30x105
| 150 | 30x105
300 300105
| 150 | a7
300 3117

24,5195
| 2459
30x105
| soos
3ax117
| saar7
3ax117
| saar7

27
38
65
90
97
130
150
190

Kratky
= ——

mm

B195.040.025 08 40 2 3360
B195.050.025 10 | 50 | 25 | 33460
B195.060.025 12 60 % 3360

NOVE!

@

Icode s Ol Hﬁ? i@ “

o |

IKKY JE ROZDIEL MEDZI PLOCHOUII

ROVNOU SPICKOU?

-

SKRUTKOVACE

BAHCOFIT SU K
DISPOZICIIAJ

VMALOOBCHOD-

NOM BALENI,

PRIDANIM “S*

PRED KOD
VVROBKU

L

Kratky

®
I Code @

B195.001.025 PH1
B195.002.025 | PH2 |

25
25

B192.001.100

33460
| 33460

S$B192.001.100




rik

& Pozidriv

Kratky
® S <

ICOde C ) === iﬁ% & I Icode C ) == ﬁ% = [s) I

g

B193.000.075 PZO 75 24,5195 10 30 B195.901.025 PZ1 2 3360 10 30
Bigootioo | Pzt | 100 | 00105 10 65 B195.902.025 | Pz2 | 25 | 33460 10 40
B193.002.125 P2 125 3117 10 o7
Bi93003iso | Pz3 | 1s0 | saai 10 153
B193.004.200 P4 200 3117 10 202

S poistnym kolikom

® ol 3 = bo ;]

Code ) g He = & B I ICOde (53

g %
i
i
Wy
B

B194.004.075 T4 130 75 24,5695 10 20 B141.007.075 R7 , 75 24,5x95 5 27

B194.005.075 | T5 | 1,37 | 75 | 24,6%95 10 25 B141.008.075 | RS | 2,30 | 75 | 24,595 5 30

B194.006.075 T6 165 75 24,5095 10 20 B141.009.075 R9 248 75 24,5x95 5 30

B194.007.075 | 17 | 1,07 | 75 | 24,5195 10 30 B141.010.075 | TR10 | 272 | 75 | 24,5195 5 20

B194.008.075 T8 2,30 75 24,5095 10 2% B141.015.100 TR15 326 100 24505 5 40

B194.009.075 | 19 | 248 | 75 | 24,595 10 28 B141.020.100 | TR20 | 384 | 100 | 24,5x95 5 40

B194.010.075 T10 272 75 24,5095 10 27 B141.025.125 TR25 440 125 304105 5 60

B194.015.100 | T15 | 3,26 | 100 | 24,595 10 4 B141.027.125 | TR27 | 4,96 | 125 | 30x105 5 73

B194.020.100 T20 3,84 100 24505 10 40 B141.030.150 TR30 549 150 34117 5 100

B194.025.125 | T25 | 4,40 | 125 | 304105 10 70 B141.040.150 | TR 40 | 6,60 | 150 | 34x117 5 120

B194.027.125 T27 4,96 125 304105 10 7

B194.030.150 | T30 | 549 | 150 | 34117 10 100

B194.040.150 T40 6,60 150 34117 10 110 %
\

B194.045.150 | T45 | 7,70 | 150 | 344117 5 120 \ \

® -
| @ e = = o | [[SESTHRANSGUEOVITOUSPICKOUY

B143.020.100 2 100 24,5¢95 5 2 Skrutkova¢ na skrutky s vnitornym b
Bl30si00 | 25 | 100 | 24505 10 30 Sesthranom, zakonéeny gulkou,
B143.030.100 3 100 24,5%95 10 30 §jeqnoduchym vkladanim do
Sesthranu v hlave skrutky pod
Bazodoton | 4 | 00 | 24505 10 50 N ) o p
réznymi uhlami az do 30°. Omnoho =
8143.050.100 5 100 30x105 10 £ efektivnejsia a ¢asovo Uspornejsia E
Blagoeoizs | s | 13 | 3w 10 m praca ako so tandardnym
B143.080.150 8 150 3117 5 130 Sesthrannym skrutkovacom.
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(@ Robertson

- o o

@
I Code @

B144.001.100 #1
B144.002.125 | #2 |
B144.003.150 #3

Vystruznik

So Stvorhrannou Spickou

mm

I Code %)

B146.006.100 [

Sidlo
S okrdhlou Spickou

mm

I Code %)

B145.006.100 6

Magneticky drziak bitov

@

O

I Code ° Hﬁ’

B705.1/4.125 1/4"

30

100
125
150

100

100

— D

=

125

24,5195
| 30¢105
34117

QO Skrutkovaé na matice

mm

40 B198.040.125 40 ™0 125 24595
70 B198045125 | 45 | ma0 | 15 2450
100 B198.050.150 50 830 150 30105
B198.055.150 | 55 | 830 | 150 30x105
B198.060.150 60 930 150 30105
B198.060.150F | 80 | 1me7 | 150 30¢105
B198.070.150 70 11x30 150 34117
B19B070.150F | 70 | 17 | 150 3117
B198.080.150 80 1230 150 34117
B198.080.150F | 80 | 137 | 150 3117
B198.090.150 90 1330 150 34117

_~ B198.100.150 | 10,0 | 14x30 | 150 34117
B198.110.150 10 16x30 150 34117

30x105

e

= = &

30x105

30x105

5

5

5

B198.120.150 | 12,0 | 17x30 | 150 34x117

B198.130.150 130 1830 150 34117

70 B198.140.150 | 140 | 19x30 | 150 34x117
Kratky

(SN, RS, BN TS NS TS TRNG B S LIRS RS R LB S RS LIS I ]

I I Code ] %ﬁ i%ﬂ =

70 B195.006.050 6 50 33x60

@ vyt'ahovac

Ohybny magneticky

‘

I IGode Oﬁtﬁﬁﬁa@

o |
60
69
80
70
80
80
105
100
118
118
110
164
170
170
170
185

I Icode kg @ == = I

130 B147.001.400 1 10 400  30x105
B147.003.400 3 | 13 | 400 | 34x117

Magnet z neodymu, @ 10 mm, nosnost 1 kg/35 oz
Magnet z neodymu, @ 17 mm, nosnost 3 kg/106 oz

1
1

150
170




Sady skrutkovacov BahcoFit

0
Novy dizajn obalov \ /

D
2)

Vlozka, lisovana za tepla, ,made in Spain“ \

()

Okienka, umoznujuce dotyk vyrobkov \ J

N
1)

Personalizovany obal pre kazdu sadu \

Sada 2 ks Sada 5 ks

O® O®

I Code & [s) I I Code
B219.002 1 120 B219.005

©

B191 @ . B ‘ B191

0,8x4,0x100 0,5x3,0x75; 0,8x4,0x100
B192 - B190

PH1x100 ‘ @ ‘ '—_‘—‘ 1,0%5,5x125

©

B192
PH1x100; PH2x125 @
Sada 4 ks Sada 5 ks
I Code = [s) I I Code
B219.004 1 300 B219.015

©

B191 @ o B ‘ B191

0,5x3,0x100; 1,0x5,5x125 — 0,5x3,0x75; 0,8x4,0x100
B192 @ ___‘__‘ B190

PH1x100; PH2x125 1,0x5,5x125

B193
PZ1x100; PZ2x125

® ©




Sada 5 ks

®

I Code
B219.025

B194
T10x75; T15x100; T20x100;
T25x125; T30x150

Sada 5 ks

I Code
B219.035

B141

TR10x75; TR15x100; TR20x100;

TR25x125; TR30x150

Sada 6 ks

©O®

I Code
B219.006

B191
0,5x3,0x75; 0,8x4,0x100

B190
1,0x5,5x125; 1.2x6,5x125

B192
PH1x100; PH2x125

Sada 6 ks

©®

I Code
B219.016

B191
0,5x3,0x75; 0,8x4,0x100

B190
1,0x5,5x125; 1,2x6,5x125

B193
PZ1x100; PZ2x125

32

© ©

©

@I
1 360

@@I
1 35

- gD

Sada 6 ks

O®®

I Code

B219.026

B191
0,5x3,0x75; 0,8x 4,0x100

B192
PH1x100; PH2x125

B193
PZ1x100; PZ2x125

Sada 7 ks

®®

I Code
B219.007

B193
PZ1x100; PZ2x125

B194

T10x75; T15x100; T20x100; T25x125;

T30x150

Sada 7 ks

©O®

I Code

B219.017

B191
0,6x3,5x100; 0,8x 4,0x100

B190

1,0x5,5x125; 1,2x6,5x125; 1,6x8,0x150

B192
PH1x100; PH2x125

+

©




Sada 8 ks

©O®

I Code

B219.008

B191
0,8x4,0x100; 1,0x5,5x125

B190
1,2x6,5x150; 1,6x8,0x175

B192
PH1x100; PH2x125

B195
1,2x6,0x25

B195
PH2x25

® © $ © ©

s I
_‘ B192
PH1x100; PH2x125; PH3x150

Sada 10 ks

CPE®
& [s) I I Code

1 540 B219.010

B191
‘ 3,0x75

B190
1,0x5,5x100; 6,5x125; 8,0x150

B193
PZ2x25

B144
R1x100; R2x125

*vo vlozke, lisovanej za tepla

@™ ® $ © O

\






Seéria 600



Skrutkovaée Bahco série 600 napinaju
predstavu o kompletnom sortimente typov
skurtkovacov Bahco. Tato séria trvanlivych
skrutkovaCov zahffia dve triedy: izolované
a Standardné skrutkovace; obidve triedy s
najCastejSie pouzivanymi profilmi Spiciek.

0
Otvor v rukovati umoznuje jednak \ J

pouzivanie tycky vo forme rukovate
tvaru T pri potrebe vacsej sily, jednak

zavesenie skrutkovaca f 2\
()

Elastomér a polypropylén pre Gc€inny \ /

a pohodiny prenos krutiaceho

momentu

(D)

Velkost a ¢€islo vyrobku, vyznacené
na rukovati

\/

(8
Poniklovana stopka (¢epel) z \ /
molybdén-vanadovej legovanej ocele

A

Polypropylén dodava rukovati vyssiu
plasticitu a tvori dokonaly spoj s
Cepelou

./

36

Poniklovana Spicka




(= Na rovni drazku

S plochou $pickou

I Code -
611-35.75 06
611-35-100 06
611-4-100 08
611-55-100 10
611-55-125 10
611-65-25 12
611-6.5-125 12
611-65-150 12
611-8-150 12
611-8-175 12
611-10-200 16

01~

35
35|
40
55 |
55
65 |
65
65 |
80
8,0 |

= =

50
100
100
100
100
125
125
150
150
175
200

=
25%80
| 2580
25%80
| 250
3097
| aves
350110
| asat0
35110
| 354110
35110

—g
© LI —_— =

I
30
31

103
115
127
160

S rovnou $pickou

= [
-; |
I Code - T
613-3-75 0,5
613-3-100 0,5
613-3.5-100 0,60
613-4-100 0,8
613-4-125 0,80
613-5.5-150 1,0
613-6.5-150 1,20

— =

m )] =
=

30
30 |
35
a0 |
40
55 |
65

75

=

25X80
25x80
25x80
25X80
25x80
30x97
35x110

I Code @
615-0-75 PHO
615-1-100 PH1
615-2-25 PH2
615-2-125 PH2
615-3-150 PH3

®® Torx®

®

I Code @
618-10-75 T10
618-15-100 T15
618-20-100 T20
618-25-125 T25
618-27-125 T27
618-30-150 T30
618-40-150 T40

= = &

75 25680 10

| 10 | s 10

25 35065 10

| 15 | asan 10

150 35110 10
272 75 25680
326 | 100 | 2580
384 100 25680
a0 | 15| a0
49 125 30097
549 | 150 | asaio
6,60 150 35110

103

115

o Pozidriv

*®

I Code

616-0-75

616-1-100
616-2-125
616-3-150

PZ0
PZ1
PZ2
PZ3

75
100
25
125

=

2580
| 007
60x110
| 010




Sady skrutkovacov série 600

Sada 3 ks Sada 6 ks
ICOde & I Icode & I
600-3 1 210 605-6 1 445
611 613
5,5x125 @ 3x75, 4x100 @
613 615
3x100 PH1x100, PH2x125

i
]

616
PZ1x100, PZ2x125

615
PH1x100 @

*

Sada 4 ks Sada 6 ks
| Code & I | Code & I
602-4-LA 1 315 606-6 1 445
613 611
3x100 @ — ‘ 5,5x100, 6,5x125 @ ;‘
611 613
5,5%125 @ ;" 375, 4x100 @ - "
615 615
PH1x100, PH2x125 + § ‘ PH1x100, PH2x125 @ § ‘
Sada 5 ks Sada 6 ks
I Code & I I Code
604-5 610-6
613 611
3x100 @ 5,5x100, 6,5%125 @

611
4x100, 6,5x125

©
©

1 385
-
—— o3
3x75, 4x100
-

615 616

PH1x100, PH2x125 @ PZ1x100, PZ2x125 @
Sada 5 ks
I Code &= I

612-5 1 348

618 ‘
T10, T15, T20, T25, T30 ‘ @ ‘

38




Sada 6 ks

OP®

I Code
605-6-PC

613
3x100, 6,5x150

615
PH1x100, PH2x125

616
PZ1x100, PZ2x125

Sada 10 ks

OP®

I Code
605-10-PC

611
5,5x100, 6,5x125, 8x150

611
6,5x25

613
3x75

615
PH1x100

616
PZ0x75, PZ1x100, PZ3x150

616
PZ2x25

® $ ©

® ®  ©0 0 ©

&
=

Sada 7 ks

©O®

I Code
605-7-PC

611
5,5x100, 6,5x125, 6,5x150, 8x150

615
PHOx75, PH1x100, PH2x125

Sada 10 ks

OPHR®

I Code
605-10-PC-AU

611
5,5x100, 6,5x125, 8x150

613
3X75

615
PH 1x100, PH2x125, PH3x150

616
PZ2x25

619
R1x100, R2x100

Sada 10 ks

o
+

® ® $ © ©

& o |

1 1000

|

1 1000







Nehrdzavejuca
ocel



obilovy priemysel.
j na nehrdzave-
s ,cudzim® materi-
eznej nastrojovej
chu nehrdzaveju-
é Castice, ktoré
ntaktna korézia“
ky problém, ale aj

Skrutkovace z nehrdzavejucej ocele

Iba oblé tvary. Ziadne otlaky bez \ / Moznost zavesenia.
ohladu na to, ako skrutkovac drzite

alebo ho pouzivate.

/ Nezmazatelné oznacenie cisla a
velkosti vyrobku.

Makky material s vysokym trenim a \
vrubkovanym povrchom pre pohodiné

drzanie a maximalne trenie aj pri

pouzivani zaolejovanymi rukami.

Informacie na rukovéti: \ J \ / TrojzloZkové rukovét predstavuje
- Cislo vyrobku a velkost, vyznagené kombinaciu pevného jadra a dobrého

termotlacou Gchopu.
- EAN-kéd, vyznageny tampoénovou tladou

(odbyt ako sucasné skrutkovace ERGO™)
- Nehrdzavejuce

N ()

Jednoduchy vyber spravnej Spicky \ / \ / Farby: druhé vstrekovanie bielej

vdaka farebnému rozlieniu a symbolu
na konci rukovate. Farebné oznacenie
a symbol sa nezoderu.

farby pre identifikaciu skrutkovacov
ERGO™ z nehrdzavejlcej ocele.

g
5)

Okruhla éepel, vyrobena z
vysokovykonnej nehrdzavejuce;j
legovanej ocele.

Valcovita stopka s malym priemerom \
umoznuje rychle a jednoduché
utahovanie a uvolfiovanie skrutiek.

42



avejuca ocel’ I

S naradim z nehrdzavejucej ocele sa
maju skrutkovat’ skrutky, ktoré su taktiez
z nehrdzavejucej ocele.

EDELSTAHL]®

Na nehrdzavejucej oceli sa nevytvara hrdza,
okrem pripadov, ked sa so skrutkovaémi z
nehrdzavejucej ocele skrutkuju skrutky z
ocele, ktora hrdzavie.

STAINLESS STEEL

Imbusove kl'uce z nehrdzavejucej ocele

(1) )
Vyrobené z nehrdzavejucej \ J \ J Lesteny povrch.
ocele.

b

()
Drziak z plastu s uvedenymi \ J
velkostami.

() ()
DIlhé ramena umoznuju prenos \ J \ J Sesthranné ramena.
vys8ich momentov a lepSiu
dostupnost.

()
Velkost, vyrazena na ramene \ J
pre jednoduchu identifikaciu.

N

\ J Gulka na konci umozriuje
jednoduché vlozenie do vnutorného
Sesthranu v hlave skrutky pod
najréznejsimi uhlami.




rdzavejuca ocel

Bity a adapteéry z nehrdzavejucej ocele

INOX TORSION (65I) -_Iélne pre pouzivanie na skrutky z nehrdzave

Nehrdzavejuca ocel nekoroduje. AvSak pri pouzivani naradia vynikajticeho bitu, ktory spifia aj najnaroénejsie poZiadavky.
z beznej (hrdzavejucej) ocele pre pracu s prvkami alebo Tvrdost jadra HRc 60-62. Povrchova Uprava pasivaciou.
skrutkami z nehrdzavejlcej ocele, necistoty z oderu tohto Povrch so Zltym lakom pre ochranu proti korozii. Torzna zéna
naradia mézu prifnat k ich povrchu a zaénu hrdzaviet. Necistoty (predizeny driek) absorbuje razové $picky, spésobuijice

z oderu spdsobuju tzv. naletovu koréziu, ktorej mozno zabranit pred¢asné opotrebovanie

pouzivanim naradia z nehrdzavejucej ocele. Nehrdzavejuca a predIZuje Zivotnost. m
ocel v kombinacii s vysokou odolnostou voci skrutu je podstatou

I_mi RADIE Z NEHRDZAVEJUCEJ IJL‘ELE_I
MOZNO POUZIVAT NA SKRUTKY 20
STANDARDNEJ OCELE

Skrutky z nehrdzavejlcej ocele vSak vyzaduju
naradie z nehrdzavejucej ocele. Dévod je
jednoduchy: styk s naradim z beznej ocele
spbsobuije, Ze CiastoCky z oderu naradia prifn na
povrchu skrutiek z nehrdzavejucej ocele a pri styku
Iikyslikom za¢nu hrdzaviet. _I
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Skrutkovace / Imbusoveé kl'uce

TOULETAFL

Ro
fre

Skrutkovace

(= Na rovni drazku @ Phillips

Rovny

CIONEN =0 ®@ — D

I Code s - B = & M I I Code ® == = “ I
BE-8020i 0.5 3,0 60 20x122 5 30 BE-8600i PHO 60 20x122 5 30
Be-8030i 06 | 35 | 75 | 20x122 5 34 BE-8610i | PHA | 75 | 27x122 5 62
BE-8040i 0.8 4,0 100 20x122 5 39 BE-8620i PH 2 100 36x122 5 106
BE-8241i 10 | ss | 1 | 2z 5 4 BE-8623i | ews | w0 | sz 5 150
BE-8252i 1.2 6,5 150 36x122 5 47

&® Pozidriv ®® Torx®

®© — ®© -
I(:ode ® =H = &= I ICOde % g = = & @I

BE-8800i PZ0 60 20x122 5 30 BE-8910i T10 272 75 20x122 5 30
BE-8810i | p1 | | om2 5 62 BE-8915i 15 | 3 | 100 | 2z 5 55
BE-8820i P2 100 361122 5 106 BE-8920i T20 384 100 27122 5 60
BE-8823i | 23 | 150 | sz 5 150 BE-8925i T25 | 440 | 125 | 27x122 5 70

Sada 9 ks i@ g —

= $
oo o — = | | SESTHRANNA GULKA

BE-9770i 1,5; 2; 2,5; 3;4; 5; 6; 8; 10 9 1 355
Gulovity profil $picky umoziuje T,
pracovat so skrutkovacom pri
sklone az 30° pri plnej G¢innosti
skrutkovania. Skrutkovace TORX®
S GULOVITOU SPICKOU st nutné
Sada 13 ks é m— pri skrutkovani na zle pristupnych
y : miestach alebo pod uhlom.
@ - [e— )
Code L 4 — & [ I
BE-9786i 0,05; 1/16; 5/64; 3/32; 7/64; 1/8; 13 1 370

9/64; 5/32; 3/16; 7/32; 1/4; 5/16; 3/8
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ehrdzavejuca ocel

Sady skrutkovacov

0
Novy dizajn obalov \ /

D
2)

Vlozka, lisovana za tepla ,made in Spain“ \

()

Personalizovany obal pre kazdu sadu \ J
D
Okienka, umoznujuce dotyk vyrobkov \ /

BE-8241i,BE-8252i
0,5x3x60, 0,8x4x100,
1,0x5,5x125, 1,2x6,5x150

BE-8610i, BE-8620i
PH1x75, PH2x100

H—

BE-8241i,BE-8252i
0,5x3x60, 0,8x4x100,
1,0x5,5x125, 1,2x6,5x150

BE-8810i, BE-8820i
PZ1x75, PZ2x100

Sada 6 ks Sada 6 ks

| Code & 0 I | Code &g I
BE-9881i 1 450 BE-9882i 1 450
BE-8020i, BE-8040), — BE-8020i, BE-8040i, —




1/4” torzneé bhity z nehrdzavejucej ocele

®® Torx®

@ Phillips

25 mm

® ==
ICOde @
651/PH1-2P PH1
651/PH2-2P | PH2 |
651/PH3-2P PH3
651/PH1 | PH1 |
651/PH2 PH2
651/PH3 | PH3 |

o® Pozidriv

25 mm

® ==m
ICOde @
651/PZ1-2P PZ1
651/PZ2-2P | P22 |
651/PZ3-2P Pz3
651/PZ1 | PZ1 |
651/PZ2 P22
651/PZ3 | P3 |

Sada hitov

Sada bitov, 7 ks

I Code
651/7-1

651/PH
PH2

651/T
T15,T20,T25, 730

651/PZ
PZ2

1/4”- 50 mm

ftf =8
25 2
s |
25 2
25 | 10
25 10
s | 10

e =5
25 2
25 | 2
25 2
25 | 10
25 10
s | 10

® ® P

O®

2x 10x

& o |

1/4” Torzné bity

TOULETAFL

25 mm -
® === ——

2x 5x
I Code ® !D: bl =82 & I
651/T10-2P TI0 2,74 25 2 1 10
esims2e | s | s | 2 2 1 10
651/T20-2P T20 386 25 2 1 15
o5 | 15 | a4 | 2 2 1 15
651/T30-2P 130 550 25 2 1 15
esrtao-2r | Ta0 | 665 | 25 2 1 15
651710 TI0 274 25 5 1 40
651/T15 | ms | 37 | = 5 1 40
651/T20 120 386 25 5 1 40
651/T25 | 125 | 443 | 25 5 1 40
651/T30 T30 552 25 5 1 40
651/T40 | T40 | 665 | 25 5 1 40

-

TORZINAZONA
ABSORBUJE RAZOVE
SPICKY A PREDLZUJE
ZIVOTNOST BITU

L

Drziak hitov

Drziak bitov, nehrdzavejlca ocel, poistny krizok,

nemagneticky, =_—mma

75 mm DIN 3126 D 6.3

I Code o L 4 b=t = I
KSR753-1P 1/4 1/4 75 1 50

DrZiak bitov, nehrdzavejuca ocel, poistny kriZok,

nemagneticky,

75 mm

I(:ode O ® i & na I
KSR753 1/4 1/4 75 5 210

47
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Skrutkovace
S racnhou



| Sktowéesratios

Vynikajuce vlastnosti skrutkovacov ako
rac¢na so 48 zubami, dvojzlozkova rukovat
s pohodlnym drzanim, zasobnik bitov a
osvetlenie pomocou LED diody su zarukou
jednoduchej a omnoho efektivnejSej prace.

Skrutkovac na bity s racnou
808050

VSetky skrutkovace maju rovnaky
charakteristicky vzhfad Bahco s
nezamenitelnym dizajnom.

Skrutkovac na bity s racnou
a LED osvetlenim

808050L

Zasobnik na bity tvaru
zasuvky pre 6 bitov

(1)
\ /{)vélny tvar rukovate s drsnym
povrchom pre zvy$eny krutiaci
moment a pohodlie.

()

\ J Samovysvetlujuce tlacidla.

D ()
Kvalitny mechanizmus je za’rukou\ / \ J Tri pracovné rezimy:
vysokej zatazitelnosti kratiacim obojsmerne otocny krdzok pre rychly
momentom. vyber pracovného rezimu: ota€anie
doprava, dolava a bez racne
(napevno).
rrm———) I"LEp osverLente s ouwou |
otécanie. ZIVOTNOSTOU V PREDNEJ
CASTI RUKOVATE
POSKYTUJE OSVETLENIE
_ (s) NA TMAVYCH MIESTACH
Stopka z legovanej ocele.
(7)
Uginny magnet: 1/4” magneticky \ /

drziak bitov.

808050

50

808050L

3 batérie LR 41 (4,5 V, prilozené) a I
2 diédy AG-3




Skrutkovac na bity s racnou,

s pistol'ovou rukovat'ou

808050P

Zasobnik na bity tvaru
zasuvky pre 6 bitov

1
\ J Ovalny tvar rukovate s drsnym
povrchom pre zvySeny krutiaci
moment a pohodlie.

()
\ / Rukovat mozno otocit

a zaistit' v tvare pistole pre aplikacie,
vyzadujuce vysSi kratiaci moment.

Kvalitny mechanizmus je zarukou
vysokej zatazitelnosti kratiacim
momentom.

N
S

()

()

\ / Samovysvetlujuce tlacidla.

Vrubkovana Cast pre rychle
otacanie.

U/

Stopka z legovanej ocele.

£
&)

(N

(8)
\ / Obojsmerne oto¢ny kruzok pre rychly
vyber pracovného rezimu: otacanie

doprava, dofava a bez racne (napevno).

()

Uginny magnet: 1/4” magneticky \ J \ J Kvalitny mechanizmus je zarukou
drziak bitov. vysokej zatazitelnosti kratiacim
momentom.

51

W

.

<

\(.



Kratky skrutkova€ na bitys  Kratky skrutkovac na bity s
racnou racnou
808050TS 808050S

D
PohodIna rukovat tvaru \ /
T s drsnym povrchom
pre zvySeny krutiaci
moment a pohodlie

()
4

\ / Tri pracovné rezimy:
obojsmerne oto¢ny krazok
pre rychly vyber pracovného
rezimu: otacanie doprava,
dolava a bez ra¢ne
(napevno)

()

& |
/ i ] : / Kompaktna rukovat',
umoznujuca pristup k
skrutkam na zuzenych

miestach

Kvalitny mechanizmus \
je zarukou vysokej
zatazitelnosti krutiacim
momentom

(6)

f \ \ / 1/4” magneticky drziak bitov
3

Pevnost a spolahlivost: \

Stopka z legovanej ocele 808050TS 8080505

Sortiment skrutkovacov s racnou a hitov

Skrutkovaé na bity s racfiou a
Skrutkovaé na bity s ra¢iou LED osvetlenim

o S I — D

| © = = & 0| | o0 = = @ o|

808050 1/4 125 100 1 270 808050L 1/4 135 45x140 1 215

PH1, PH2, PZ1, P2, 5L4,5, SL5,5 <+ ) PH1, PH2, PZ1, PZ2, SL4,5, SL5,5 $+ O
Skrutkovag s drziakom bitov ='_-'-

808050L-SP1 néhradny panel s LED + 3 batérie AG-3,4,5V 1
Skrutkova€ na bity s racfiou a '
pistolovou rukovatou oS
O @) )

ICOde ° == ﬁ% = [5) I ICOde o == i%ﬂ = I

808050P 114 135 450125 1 270 808050A 114 115 45015 1 150
PH1, PH2, PZ1, P22, 5L4,5, SL5,5 $+ D PH1, PH2, PZ1, P2, 5145, SL5,5 + @D
808050TORX 14 115 45115 1 150
T10,T15, T20, T25, T30, T40 )
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Kratky skrutkovac s raciiou a rukovatou tvaru T = ===

O
I Code O == iﬁ% &= I

808050TS 1/4 25 90x70 1 165

Sady

Sada 25 ks
I Code 74 74 I
808050P-25 Skrutkovac s raciiou a pistofovou rukovétou 1 1400
1 ks skrutkovac s raéiiou a pistolovou rukovatou s pevnym
drziakom bitov
6 ks 25 mm 1/4” bitov v zasobniku skrutkovaca
PH1,PH2,PZ1,PZ2,ploché 45a55
3 ks kltce s raciou:
8x10-9x 11 mm, 12x 14-13x 15mma
16x17-18 x 19 mm
1ks 1/4’x1/4” adaptér na nasuvné klice do drziaka bitov
1 ks adaptér na bity pre 1/4” 10 mm opacny chod
13 ks 25 mm 1/4” bity; 2 plastové drziaky bitov:
PH 3,PZ 3, SL6.5, HEX 3, HEX 4, HEX 5, T-10, T-15,
T-20, T-25, T-27, T-30, T-40
Sada 18 ks
ICOde =/ & |
808050S-18 Sada s kratkym skrutkovacom s racfiou 1 530

1 ks kratky skrutkovac s racfiou a vnitornym Stvorhranom pre

vymenitelné cepele

8 ks bity z pozinkovanej fosfatovanej ocele S2
PH1,PH2,PZ1,PZ2,T-15,T-20, SL4, HEX 3

1 ks adaptér na nasuvné kluce 1/4" x 1/4”

1 ks 50 mm drziak bitov s 1/4” $tvorhranom a 1/

(vymenitelny typ)

1 ks 150 mm ohybny adaptér na nasuvné kltice 1/4” Stvorhran x

1/4” $tvorhran

1 ks adaptér na bity 1/4” x 1/4”

5 ks ndsuvné kltuce 1/4": 4,5,6,7,8 mm

Sesthranom

Kratky skrutkovac s racfiou
e =
I Code O == iﬁ = I

8080508 1/4 25 40x70 1 135

Sada 22 ks
I Code =/
8080508-22 Sada s kratkym skrutkovacom s raéfiou 1 530
1 ks kratky skrutkovac s racfiou a vntornym Stvorhranom pre
vymenitelné cepele

17 ks bity z pozinkovanej fosfatovanej ocele S2:
PH1,PH2, PH3,PZ1, PZ2,T-10, T-15, T-20, T-25, T-27,
T-30, T-40, SL4, SL 5, SL 5.5, SL 6.5, SL 1/4”

1 ks adaptér na nasuvné kltce 1/4” x 1/4”

1 ks 50 mm drZiak bitov s 1/4” Stvorhranom a 1/4” Sesthranom
(vymenitelny typ)

1 ks 150 mm ohybny adaptér na nasuvné kltce 1/4” Stvorhran x
1/4” $tvorhran

1 ks adaptér na bity 1/4” x 1/4”
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808060 Skrutkovac s racnou

808060 je izolovany skrutkovac s racrou,
kombinovany s vymenitefnymi Stihlymi Cepe-
lami: revolucna novinka od spolo¢nosti Bahco.
Spolo¢nost’ Bahco v tejto novinke skombino-
vala vSetky vyhody v jednom neprekonatel-
nom nastroji, vyrobenom v jednej z vlastnych
prevadzok spolo¢nosti Bahco v Eurdpe.
Systém uvolfiovania Cepele, integrovany v

(D

pohodinej rukovati, umozfuje jednodu-
chu a bezpeénu vymenu Stihlych Cepeli
bez ich vypadnutia. Cepele st 0 30 %
StihlejSie ako Cepel bezného izolovaného
skrutkovaca pre lepsi pristup a vyuZitie
(napr. ku zapustenym skrutkdm a odpru-
Zenym prvkom). Nevyhnutny nastroj pre
elektroinStalatérov.

A

TLACIDLO patentovaného \ J
systému uvolfiovania Cepele

(=)
Méakky material s vysokym \ J

trenim a drsnym povrchom
pre pohodiny uchop

(3

Novinkou su reliéfne pismena \ J

(D)
Nezmazatelné reliéfne \ J
oznacenie

(8
- Racna (48 zubov) \ J

- Kryt ra¢ne (nevodivy)
- Patentovany systém so
zapadkou (kryt voci rukovati)

54

\ / Vzhladom patri do rodiny
ERGO™; velka rukovat. Jedna
rukovat pre cely sortiment Cepeli.

(7))
\7

J DvojzloZkova rukovat

Nezmazatelné oznacenie
termotlacou:

Obj. ¢islo

Datum vyroby

Norma ISO (IEC 60900)
Symboly VDE a GS

|Eceoeooﬁ 1000V @




Samostatna rukovat a 100 mm
nahradné Cepele

I Code e &= I

808060 Rukovat 100 1 115

8610SL-2P | PH1 | 100 | 2 4

8620SL-2P Pt 100 2 55

8810SL-2P | PH2 | 100 | 2 40

8820SL-2P P2 100 2 55

8010SL-2P | 0,4x2,5 | 100 | 2 40

82205L-2P 0,5%3,0 100 2 40

8040SL-2P | 0,814,0 | 100 | 2 55 o

80505L-2P 1%5,5 100 2 55

8910SL-2P | T10 | 100 | 2 40

89155L-2p s 100 2 40 Skrutkovac s vymenitelnymi ¢epelami

8920SL-2P | T20 | 100 | 2 40 100 mm

89255L-2P 125 100 2 55 L

Code =/ i &

89305L-2P | T30 | 100 | 2 55 = i

8510SL-2P kombinovana $picka PH1/5.0x100 100 2 40 808061 Sada 6 cepeli v nylonovom puzdre:  85x220 5 475
PHI; PH2; 0,4x2,5; 0,543,0; 0,8x4,0;

8520SL-2P | kombinovana picka PH2/6.0x100 | 100 | 2 55 1,0%5,5 + Rukovat

8710SL-2P kombinovana $picka PZ1/5.0x100 100 2 40 808062 Sada 6 cepeli v nylonovom puzdre: | 85x220 B 475
PZ1; PZ2; 0,4x2,5; 0,5%3,0; 0,8x4,0;

8720SL-2P | kombinovana $picka PZ2/6.0x100 | 100 | 2 95 1,0x5,5 + Rukovat

Skrutkovag s vymenitelnymi ¢epelami

\‘N
Q\\*

100 mm
PREDAJNY DISPLEJ PRE 5 KS
I Code =/ — & I
808061 Sada 6 Cepeli v nylonovom puzdre: ~ 85x220 5 475
PH1; PH2; 0,4x2,5; 0,5x3,0; 0,8x4,0;
product 1,0x5,5 + Rukovat
85x220 5 475

award

PZ1; PZ2; 0,4x2,5; 0,5x3,0; 0,8x4,0;

design 808062 Sada 6 ¢epeli v nylonovom puzdre:
1,0x5,5 + Rukovat

~ RACNA
IEC60900 ﬁ 1000V ?
48 )
® || ¥,

£\
(PATENTED

NEP12382040.9 >
QUALITY

Skrutkovac 808060 je Skrutkovac 808060 ma Cepele st 0 30 % $tihlejsie ako Patentovany systém vymeny
certifikovany podla IEC 60900 nevodivy mechanizmus racne bezné izolované ¢epele pre Cepeli pre jednoducht a

a je vhodny pre pracu na s0 48 zubami lepSi pristup (napr. zapustenych bezpenu vymenu Eepeli bez ich
zariadeniach pod napatim skrutiek a odpruzenych prvkov) vypadnutia
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Presne
skrutkovace



o Pesesktovce

Ked' je presnost’ nevyhnutnostou

Specialne konstruovany skrutkovaé pre presnu
pracu, najma v mechanickych a elektronickych
aplikaciach. Vyvinuty pre pohodinu a bezpecnu
pracu.

I
1)

Otoc¢na hlava umozriuje presné \
nasadenie Spicky pre rychle a

pohodiné pohyby prstov pri ota€ani,

ktoré skracuju ¢as utahovania.

(2

Vysokovykonna legovana ocel. \ /

(D

Presne opracovana Cierna $picka \ /
pre presné nasadenie.

58

()

o

J Kombinacia 2 zloziek v rukovati
umoznuje pohodiny Uchop a prenos
vysokych utahovacich momentov na
Cepel.

mnnonucué VYHLADAVANIE SPRA vum
SPICKY V TASKE S NARADIM VDAKA
FAREBNEMU ROZLISENIU, KTORE SA

I_ NEZODERIE _I

‘ / Na rovnua drazku

hi\
( / So Sesthrannou gufkou




(= Na rovnii drazku

©

Icode = O B = &

700-1-50 0,18 1 50
700-1.2-50 0,20 | 12 | 50
700-15-50 0.25 15 50
700-1.8-50 0,30 | 18 | 50
700-2-50 0,40 2 50
700-2-75 0,40 | 2 | 75
700-2.5-50 040 25 50
700-2.5-100 0,40 | 25 | 100
700-3-50 050 3 50
700-3-100 0,50 | 3 | 100
700-3-200 050 3 200
700-35-75 0,60 | 35 | 75
700-4-75 0,80 4 75
700-4-250 0,80 | 4 | 250

@ Phillips

@ e

701-00-50 PH 00 50
701-0-50 | po | s |
701-0-200 PHO 200
701-1-75 | ot | |
701-1-250 PH1 250

& Pozidriv
@ R

702-0-50 PZO 50
702-1-75 | PZ1 | 75 |

)

14x87
| 147
14x87
| 1467
14x87
| 1467
14x87
| 1467
14x87
| 14x87
14x87
| 1467
14x87
| 1467

[S S NS S NS NS NS (NS IS (NS NG ]

|
20
20
20
20
20
2
2
2
23
2
39
2%
29
61

B
I Code ® == = &

14x87
14x87
14x87
14x87
14x87

5
5
5
5
5

|
20
23
39
29
61

L=t
I Code C == i\%ﬂ &

14x87
14x87

5
)

I
23
29

N

®® Torx®

@ ——
I Code @

703-4-50 T4 130 50
703-5-50 s | 13 | w
703-6-50 Te 165 50
703-7-50 7 | | s
703-8-50 T8 230 50
703-9-50 T9 | 2 | s
703-10-50 T10 272 50
703-15-75 s | 3% |
703-20-75 T20 384 75

@ So Sesthrannou gulkou

K
i

@ _

I Code L ﬁﬁj

704-1.5-50 15 50
704-2-50 | 2 | s |
704-2.5-50 25 50
704-3-75 | 3 | = |
7042-3/32 3/32 75

Gulovity profil Spicky umozriuje
pracovat so sklonom az 30° s
absolutnou ucinnostou.

alebo so sklonom.

14x87
14x87
14x87
14x87
14x87

Gulovité Spicky TORX sU nevyhnutné
pri skrutkovani na zizenych miestach

>
=
<)
~
SIS, NS NS B S NS N S G

30°

"o
™

Cierna povrchova tiprava $picky.

Ide o oxida&ny proces, ktory nespociva
v pridani Ziadne vrstvy; preto je Spicka

omnoho presnejsia. Ciernu $picku
pouzivajte pre vy$Siu presnost.

™

i P2 O P L

& P

2



Sady

Sada 6 ks

I Code &=
706-1 1 240
700
1,5X50; 2,0%50; 2,5%50; 3,0x50 @ ‘ - -
701
PHOX50; PH1x75 ‘ @ ‘ - - -

Sada 6 ks

SX

I Code
706-2

700
1,0x50; 1,2x50; 1,5x50; 1,8x50

o -
PHO0x50; PHOX50 ‘ @ ‘ - -

Sada 6 ks

I Code &=
706-3 1 222
700
1,0050; 1,2x50; 1,5x50; 1,8x50; | (1) = N

2,0x50; 2,5x50

60

Sada 7 ks

OP®

I Code

706-4

700
1,5x50; 2,5x50; 3,5%75

701
PHOx50; PH1x75

703
T6x50; T8x50

Sada 24 ks

OPE®®

I Code
706-5

700

1,0x50; 1,2x50; 1,5x50; 1,8x50;
2,0x50; 3,0x50; 3,5x75; 4x75

701
PHO00x50; PHOX50; PH1x75

702
PZ0x50; PZ1x75

703

T6x50; T7x50; T8x50; TIX50;

T10x50; T15x75; T20x75

704
H1,5x50; H2x50; H2,5x50;
H3x75

+
|

ARERERREELLE

FERN! EEEN]

LAAAAE T dAdadd

1 820

® ® @® & O
|




Sada 4 ks

©

I Code

510034

Sada 6 ks

©

I Code

510031

2784-2.5
2784-3.5
2784-4.5

®

0,25x1,5; 0,3x2; 0,4x2,5; 0,5x3 10 30

1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5mm

“ [5) I
1 15
| 1 2
1 30

Sada 5 ks

©

I Code

98505

Sada 3 ks

®

I Code

510033

©

I Code

73721-2-63
73721-2.5-75
73721-3-80

+ = |
PHO0O; PHOO; PHO 5 85
b
B — — it \
S - He = & @ |
04 20 63 13480 10 10
04 | 25 | 75 | 13480 10 13
05 30 80 13480 10 27

0,6; 0,8; 1,0; 1,5; 2,5mm

®

0 SP e £ S L
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- Rukovat’
oo tvaru T



Séria 900 s rukoviatou tvaru T

Optimalne naradie pre pracu, vyzadujucu v tomto pripade, kde su obidve Cepele vo
vysoky krutiaci moment v kombinacii s vzajomnom uhle 90°.
pracovnymi vlastnostami kfu€a tvaru T ako

€

G/

A N\

/

Kratka 90° epel, ktora sa pouziva ako [ Zavesny otvor v rukovati umoziuje
zahnuty kld€. Na extrémne utahovanie, pre jednoduché odkladanie alebo za-
prace na miestach s obmedzenou vyskou. sunutie paky v pripade potreby.

(=) (7
Dvojzlozkova rukovat s makkym \ J \ / Cela dlaf obopina rukovat, ¢o

uchopom zarucuje vysoky zabranuje strate trenia medzi
komfort a znizuje vytvaranie dlanou a rukovéatou.
otlakov a mozolov v dlani.

()
Vysokovykonna legovana ocel sa\ J
vyznacuje vysokou odolnostou

voci oderu a robustnostou. |
Objednavacie Cislo a velkost su

vyznacéené na Cepeli.

(D
Dlha Cepel, pre pouzivanie \ J
skrutkovaca ako kluca tvaru T.
Umozriuje utahovanie vysokym
kratiacim momentom na tazko
pristupnych miestach.

(8)
(5) ] \

J Cepel tvaru L prechadza celou

Presne opracovana ¢ierna \ J rukovatou — dokonalé riese-
Spicka umozruje presné nie pre aplikacie, vyzadujuce
nasadenie. vysoky krutiaci moment.
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@ So $esthrannou $pi¢kou Drziak bitov

® : -' o _"

| oo * I 1 & a| | © o € & a |

900T-020-100 2 103 50485 5 23 904T-060-150 114 120 60¢105 5 125
900T-025-100 | 25 | 103 | 50485 5 25
900T-030-100 3 103 50485 5 28
900T-040-150 | 4 | 136 | 50185 5 48
900T-050-150 5 136 60¢105 5 59
900T-060-200 | 6 | 185 | 60x105 5 73
900T-080-200 8 185 60¢105 5 150
900T-100-200 | 10 | 185 | 60x105 5 210

®® Torx® Skrutkovaé na nasuvné

. ' gl’l'lée

ICOde ® g ir' ﬂm & I ICOde ) iﬂm ﬂm = I

\
\
|
\
\
A\

9017-006-100 T6 165 103 50185 5 37 905T-060-100 114 60 60¢105 5 9
9017-007-100 17 | 1,07 | 103 | 50485 5 37
9017-008-100 T8 2,30 103 50185 5 37
9017-009-100 T9 | 2,48 | 103 | 50485 5 37
9017-010-100 10 272 103 50485 5 37
901T-015-150 T15 | 326 | 136 | 50485 5 4
901T-020-150 T20 384 136 50185 5 4
901T-025-150 725 | 4,40 | 136 | 60x105 5 49
901T-027-150 T27 4,9 136 60x105 5 52
9017-030-200 T30 | 5,49 | 185 | 60x105 5 61
9017-040-200 T40 6,60 185 60x105 5 135
901T-045-200 T45 | 7,70 | 185 | 60x105 5 135
9017-050-200 150 8,79 185 60x105 5 139

QO Skrutkovaé na matice
5 -

I Code (m:m) @ iﬂm ﬂm =4 I
902T-050-150 5 29 136 50x85 5 77
902T-055-150 | 55 | 29 | 136 50485 5 77
902T-060-150 6 29 136 50x85 5 77
902T-070-175 | 7 | 29 | 160 60x105 5 77
902T-080-175 8 29 160 60x105 5 112
902T-090-175 | 9 | 29 | 160 60x105 5 98
9021-100-175 10 29 160 60x105 5 155
wrrtios | 1 | 2 | w0 eonos 5 155
9021-120-175 12 29 160 60¢105 5 155
w0zr30-75 | 13 | 29 | 160 eodos 5 155
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C ReearsanT

Sady

Sada 6 ks

®

I Code

903T-1

900T
3-4-5-6-8-10mm

Sada 6 ks

®

I Code
903T-2

901T
T10,T15,T20,T25,T30,T40

®

Sada 6 ks

O

I Code

903T-3

90271
5-6-7-8-10-13mm
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Izolovane
skrutkovace



Izolovaneé skrutkovace

Pre pracu na zariadeniach pod napatim do 1000 V, spolo¢nost Bahco ponuka Siroky sortiment
izolovaného bezpecného naradia. VSetko izolované naradie Bahco sa vyraba podla medzinarod-
nej normy IEC 60900 pre pracu na zariadeniach pod napatim do 1000 V~ a 1500 V=.

Dielektricky test

Naradie sa ponori do vody na 24 hodin. Potom sa na naradie
po&as 3 minUt nepretrzite aplikuje vysoké napétie 10 kV.
Vysledok testu sa povazuje za Uspesny, ak pocas trvania
celého testu neddjde k Ziadnemu elektrickému prerazeniu,
iskreniu alebo preskoku napatia. Hranice zvodového napatia
sa nesmu prekrodit.

Narazovy test

Naradie sa ochladi na 2 hodiny na teplotu -25 °C. Potom
sa Specialnym kladivom definovanou silou udrie na izolaén(
vrstvu. Vysledok testu sa povazuje za Uspesny, ak izolaény
material neziska trhliny a prejde dielektrickym testom.

Test prifnavosti izolacie

Néaradie sa na 168 hodin uloZi do prostredia s teplotou 70 °C.

Potom sa v smere linie, oddelujlcej izolaciu od vodivej ¢asti
naradia po¢as 3 minat posobi silou 490 N. Izolaény material
pocas tohto testu musi pevne ostat na naradi.

70

s
& B
Test plamefiom
Ak sa izolaény material po vlozeni naradia do ohia, pri¢om

vy$ka plamefa na naradi nesmie prekro€it 120 mm, nezaéne
topit, naradie vyhovelo testu.

Trvanlivost' trvalého oznacenia

Oznacenie na naradi sa 15 sekund trie vodou nasiaknutou
utierkou a potom 15 sekund utierkou, nasiaknutou alkoholom
izopropanolom. Néaradie prejde testom, ak po tomto procese
ostane oznacenie stale Citatelné.




Naradie sa podrobuje prisnym kontrolam kvality a naronym individualnym testom. Pri praci na
akychkolvek systémoch pod napatim odporu¢ame velmi désledné dodrziavanie bezpecnost-
nych pokynov.

Penetracny test Vizualna kontrola a kontrola rozmerov

Povrch izolacie naradia sa stlaéi v Specialnom zariadeni. Naradie, najma izolacia, sa vizualne skontroluje a nesmie mat
Potom sa naradie na 3 mintty vystavi napatiu 5000 V. Ziadne vonkaj$ie nedostatky. Oznacenie musi byt dokonale
Viysledok testu sa povazuje za Uspesny, ak pocas trvania Citatelné a rozmery musia byt v stlade s normou.

celého testu neddjde k Ziadnemu elektrickému prerazeniu,
iskreniu alebo preskoku napatia.

VSETKY IZOLOVANE

SKRUTKOVACE SA TESTUJU
A NA 100 % SPLNAJU
PODMIENKY PRISNEJ

KONTROLY KVALITY.
SKRUTKOVACE BAHCO
SU ZARUKOU KVALITY A
BEZPECNOSTI.

r RUTINNE TESTY V SULADE L -
50 SPECIFIKACIOU _
| NORmMYIEC60900 \(
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| oommeskuterce

NOVE!

Stihle izolované skrutkova¢e ERGO™

Spolo¢nost’ Bahco rozsiruje sortiment izolovanych skrutkovacov ERGO™ o novy rad skrutkovacov
»olim“ (Stihle). Normalne Cepele maju na zuZenych miestach obmedzené vyuzitie. Nové ,Stihle”
Cepele su o0 30 % StihlejSie ako normalne izolované Cepele, umoziuju lepsi pristup k hiboko
zapustenym skrutkam a pouzivatefovi dovoluju pohodine pracovat s pruzinovymi svorkami
svorkovnic. VSetko izolované naradie Bahco sa vyraba v sulade s medzinarodnou normou IEC
60900 pre pracu na systémoch pod napatim do 1000 V~ a 1500 V=.

V&etky izolované skrutkovace sa testuji a na 100 % spinaju podmienky prisnej kontroly kvality a
pre pouZzivatefa su zarukou kvality a bezpec€nosti.

IEC60900 ﬁmoov @

rEEPELg SU 0 30 % STIHLEJSIE Ako |
NORMALNE 1ZOLOVANE CEPELE PRE
LEPST PRISTUP [NAPR. K ZAPUSTENYM
SKRUTKAM A ODPRUZENYM PRVKOM)

III III HIHH'H

INNNNNN NN \ \
' I_ STIHLE NORMALNE

CEPELE CELEPE

e J
= F
-

. .

L

T de
IEC 60900 14




Izolované skrutkovace ERGO™

- Skrutkovace, vyvinuté podla vedeckého procesu ERGO™
- Pre pracu na zariadeniach pod napatim az do 1000 V

- Rukovat’ trojzlozkova rukovat pre maximalne pohodlie pouZivatela a prenos sil
- Jednoduchy vyber spravnej Spicky podfa farebne rozliSenych rukovati a symbolov na

vypuklom konci

- VVysokovykonna legovana ocel, izolacia nalisovana priamo na Cepeli
- Cierna $picka pre vyssiu presnost

- Individualne prehliadané a vyrobené v sulade s IEC 60900

IEC60900 ﬁwoov @

Velky zaobleny koniec pre aplikaciu
sily bez poranenia dlane.

(D)
@)

D
&)

Ploché boky, aby sa skrutkovaé
neskotufral.

N
2)

MozZnost zavesenia.

D
3

Makky material s vysokym
trenim pre pohodiny uchop i so
zaolejovanymi rukami.

Iba oblé tvary. Ziadne otlaky bez
ohladu na to, ako sa skrutkovac
pouziva.

N
@)

(10)
Y

Trojzlozkova rukovat je
kombinaciou pevného jadra a
dobrého uchopu.

Optimalna dizka drieku rukovate.
Prsty su vzdy v spravnej polohe pre
rychle ota€anie a kontrolu presnosti.

I
@)

()

()
&

Jednoduchy vyber spravnej Spicky
podla farebne rozliS§enych rukovati a
symbolov na konci. Farba a symbol
sa nezoderu.

./

Skrutkova¢ 808060 je certifikovany podfa IEC
60900 a je vhodny pre pracu na zariadeniach
pod napatim.

Cepel z vysokovykonnej legovane;
ocele pre vysSiu pevnost a spolahli-
vost. |zolacia nalisovana priamo na
Cepel.

IEC60900 ﬁwoov @

Valcovita stopka s malym
priemerom

ulahCuje rychle a jednoduché
utahovanie a uvolfiovanie skrutiek.

Cierna $pic¢ka pre presné nasadenie;
neolupuje sa.

N

CEPELE SU 0 30 % STIHLEJSIE

ot \
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(= Na rovnii drazku @ Phillips

@ O o505 R 10007 2 (@) e TS @ @ r=covon0 A oo ——-‘

I Code & O~ == ﬁ% & [s) I I Code + == aﬁ = [s) I
BE-8010S 04 25 75 20x122 5 30 BE-8600S PHO 75 20x122 5 31
BE-8220S 05 | 3 | 100 | 20122 5 33 BE-8610S | PH 1 | 80 | 27x122 5 64
BE-8230S 06 35 100 200122 5 33 BE-86125 PH1 150 27x122 5 155
BE-8040S 08 | 4 | 100 | 2002 5 33 BE-8620S | ez | 100 | aeaz 5 108
BE-80505 10 55 125 2722 5 62 BE-8621S PH2 100 27x122 5 75
BE-82555 12 | &5 | 180 | seaz 5 105 BE-86225 | PH2 | 175 | 361122 5 175
BE-80655 12 8 175 322 5 127 BE-8630S PH3 150 36x122 5 159
BE-82585 16 | 10 | 20 | sexies 5 270 BE-8640S | pa | 20 | soaes 5 268
BE-8250S 20 12 200 36(165 5 280

&® Pozidriv ®® Torx®

& O recsosnn R 100w 2 (@S ﬂ ® © rconnn A 1000w 2 (@S ——-‘

ICOde ® H B T I ICode ®» ® = = @ I
BE-8800S PZ0O 75 20¢122 5 31 BE-89055 T5 142 75 20¢122 5 200
BE-8810S | PZ1 | 80 | 27x122 5 64 BE-89065 | T6 | 170 | 75 | 20¢122 5 200
BE-88125 PZ1 150 27x122 5 155 BE-8907S 7 1,99 75 204122 5 200
BE-8820S | Pz2 | 100 | 36x122 5 110 BE-8908S | T8 | 231 | 75 | 20¢122 5 200
BE-8821S Pz2 100 27x122 5 75 BE-8909S T8 2,50 75 200122 5 200
BE-88225 | PZ2 | 175 | 36x122 5 175 BE-8910S | T10 | 272 | 100 | 204122 5 33
BE-88305 Pz3 150 361122 5 159 BE-89155 T15 326 125 27x122 5 62
BE-8840S | PZ4 | 200 | 36x161 5 268 BE-8920S | T20 | 384 | 125 | 274122 5 62

BE-89255 125 4,40 150 27122 5 77
BE-8930S | T30 | 549 | 175 | 364122 5 129

@ Sesthranné QO Skrutkovaé na matice

C/) Stihly vyvrt

@ © recovomn A ooy _ﬂl O @ r=corsn A 10w 2\ (@S -—‘
Icode . == i% = I I(:ode @) %f: = iﬁﬁ = I

mm

BE-87255 25 75 20x122 5 33 BE-78555 55  2x122 125 200122 5 62
BE-87035 | 3 | 5 | 2 5 62 BE-78065 | 6 |amz| s 20x122 5 64
BE-87045 4 75 20x122 5 78 BE-7807S 7 a2 15 222 5 100
BE-87055 | s | m | o 5 128 BE-7808S | 8 |oamz| s 27x122 5 104
BE-87065 6 200 27x122 5 159 BE-7809S 9 32 125 36x22 5 136
BE-87085 |8 | 0 | wa 5 235 BE-7810S | 10 |3z | 12 36x122 5 140

74




skrutkovace

Izolované kombinované skrutkovace e R 10y /5N [GS)

Niektoré ulohy vyZaduju Specialne naradie. To je dévod, preCo sme vyrobili Specialne
kombinované skrutkovace pre pouZzivanie pri montazi svorkovnic, riadiacich skriniek,
spinacov, relé alebo podobnych zariadeni. Pre odliSenie kombinovanych skrutkovacov
od inych izolovanych skrutkovaCov ERGO™, farba izolaného materialu je oranzova.

(= @ Kombinovana
$picka na rovné drazky/PH
L — I
=+@P |Ecsosouﬁ1ooov@ __‘
| oo 0P B owm e o
BE-8510S 5/PH1 30 27x122 5 60
| BE-8520S | 6/PH2 | 100 36x122 5 100

Izolovany kombinovany skrutkova& na skrutky s rovnou drazkou a drazkou Phillips

O®

(= @ Kombinovana

Spicka na rovné drazky/PZ

\
\
)
\
\
\
%

=+ |Ecsosooﬁ1ooov@ —.‘

| oo O® B owm e 0|
BE-8710S 5/P21 80 27122 5 60
BE-8720S | 6/Pz2 | 100 36x122 5 100

Izolovany kombinovany skrutkova¢ na skrutky s rovnou drazkou a drazkou Pozidriv

75




| oommeskutence

— B O recsoon A 1oov AN (@D ﬂ

STIHLE SKRUTKOVACE
(=) Na rovni drazku @® Pozidriv

@ ©® reconsno A 1000V

I Code S M~ = = & N I I Code ® H = g 0 I
BE-8220SL 05 3 100 2x22 5 33 BE-8810SL PZ1 80 20x122 5 64
BE-82305L 06 | 35 | 100 | 200122 5 33 BE-8820SL | P2 | 100 | 27x122 5 110
BE-8040SL 08 4 100 20d22 5 33
BE-8050SL 10 | 55 | 125 | 27x122 5 62 ®
BE-82555L 12 65 150 360122 5 10 @ Torx

@ Phillips B0 moefm &, © —— S

ICOde ® ®* = 5 @I

D mm

@ © r=csosno A 1000v * BE-8910SL T10 272 100 204122

5 33
Begotsst | Tis | 3w | 0 | 20022 5 62
I Code + == iﬁ = I BE-8920SL T20 3,84 100 20x122 5 62
BE-8610SL PH 1 80 200122 5 64 BE-89255L | T25 | 440 | 125 | 27x122 5 77
Bego2osL | PH2 | 100 | oz 5 108 BE-89305L T30 5,49 150 36x122 5 129
76



(= @ Kombinovana

Spicka na rovné drazky/PH pr—

OB cmAMA S D
ICOde O 2 == ﬁ% & [ I

BE-8510SL 5/ PH1 80 200122 5 60
BE-8520SL | 6/PH2 | 100 274122 5 100

(= & Kombinovana

Spicka na rovné drazky/PZ

L) |Ecsosooﬁ1ooov PN _—‘
Icode @I @ Hﬁ iﬁ &7 [s) I

BE-8710SL 5/PZ1 80 20x122 5 60

BE-8720SL | 6/P22 | 100 274122 5 100

skrutkovace

" GepELE 51 0 30 % STIHLEISTE AKD |
NORMALNE IZOLOVANE CEPELE
PRE LEPST PRISTUP (NAPR.
K ZAPUSTENVM SKRUTKAM A
ODPRUZENYM PRVKOM)

Iul M

STIHLE ~ NORMALNE
CEPELE CEPELE _I

\
\
\
\
\
\
\
\
\
A
\
@
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Sady izolovanych skrutkovacov ERGO™

Novy dizajn obalov

(D
Y,

Vlozka, lisovana za tepla ,made in Spain*“

N
2)

A

Personalizovany obal pre kazdu sadu

./

(D)

Okienka, umoznujuce dotyk vyrobkov

Sada 2 ks
(= receosno ﬁ 1000V

I Code
BE-9890S

e D#

BE-8720S

6/PZ2 @ @

* Zavesné balenie na karte 2 ks skrutkovacov

Sada 5 ks

© @ recssnn N oy AN (@S

I Code
BE-9882S

BE-8220S, BE-8040S, BE-8050S
0,5%3x100; 0,8x4x100; M
1x5,5x125

BE-8810S, BE-8820S @
PZ1x80; PZ2x100

78

%

1

1

&

450

D
.—_‘.

450

Sada 9 ks
@ @ IEC60900 ﬁwoov

I Code &
BE-9881S 1 450

BE-82208, BE-80408, BE-80503
0,5x3x100; 0,8x4x100; O
1x5,5x125 mm

BE-8610S, BE-8620S @
PH1x80; PH2x100

Sada 5 ks

SICK ) |Ecsosooﬁ1ooov @

I Code = I
BE-9885S 1 455
oA O | ————Zi

BE-85108S, BE8520S
5/PH1; 6/PH2

OP
Of

BE-8710S, BE-8720S
5/PZ1; 6/PZ2




Sada 6 ks
@ @ IEC60900 ﬁ 1000V

I Code
BE-9884S

BE-8220S, BE-8040S
0,5x3x100; 0,8x4x100

S)

BE-8810S, BE-8820S @
PZ1x80; PZ2x100

BE-8710S, BE-8720S
5/PZ1; 6/PZ2

Sada 6 ks
= @ recsosn ﬁ 1000V D)
I Code

BE-9892S

BE-8010S, BE-8040S, BE-8050S
0,4%2,5%75; 0,8x4,0x100; D
1,0x5,5x125

BE-8810S, BE-8820S ®
PZ1x80; PZ2x100

Q

2101G-180 G

X 23
Cu  Piano

&

Sada 6 ks
© ® ecsosnn A 100y AN (@D
I Code

BE-9893S

BE-8010S, BE-8040S, BE-8050S
0,4%2,5%75; 0,8x4,0x100; D
1,0x5,5x125

BE-8810S, BE-8820S
PZ1x80; PZ2x100 @

2101G-160

05 20
Cu  Piano

Sady skrutkovacou so stihlou cepelou

Sada 5 ks

@ @ ecssn A ooy @

I Code

BE-9881SL
BE-8220SL, BE-8040SL,
BE-8050SL

0,5x3,0x75; 0,8x4,0x100; @

1,0x5,5x125

BE-8610SL, BE-8620SL @
PH1x80; PH2x100

=7 I
1 450
———‘

s o

1 440

— ——
— -

skrutkovacov ERGO™

Sada 7 ks
) @ cos00 A 1o00v

I Code
BE-9888S
BE-8010S, BE-8220S, BE-8040S,
08250750563, 06100 ®
0,8x4,0x100; 1,0x5,5x125

BE-8800S, BE-8800S, BE-8830S @
PZ0x75; PZ2x100; PZ3x150

Sada 7 ks
@ @ IEC60900 ﬁ 1000V

I Code
BE-9887S

806-1-1

0,6x3x65 @
BE-8010S, BE-8230S, BE-8040S,
BE-8050S

0,4x2,5x75; 0,6x3,5; @
0,8x4,0x100; 1,0x5.5x125

BE-8610S, BE-8621S @
PH1x80; PH2x100

Sada 7 ks
= B recosno ﬁ 1000V

I Code

BE-9889S
806-1-1

0,6x3x65 @
BE-8010S, BE-8230S, BE-8040S,
BE-8050S

0,4x2,5x75; 0,6x3,5; @
0,8x4,0x100; 1,0x5,5x125

BE-8810S, BE-8821S @
PZ1x80; PZ2x100

Sada 5 ks

© @@ recon A 100y @

I Code

BE-9882SL
BE-82208SL, BE-8040SL,
BE-8050SL

0,5x3,0x75; 0,8x4,0x100; @
1,0x5,5x125

BE-8810SL, BE-8820SL @
PZ1x80, PZ2x100

y
g

|

&%

& a|
1 440
— ——

— -

ot \
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| oommeskutence

NOVE!
B A M COFiF Izolované skrutkovace

- Pre pracu na zariadeniach pod napatim do 1000 V

- Rukovat’: dvojzlozkova rukovat so zavesnym okom. Dokonaly spoj Cepele a rukovate.
- Cepel: Vysokokvalitna ocel, izolacia je nalisovana priamo na &epel.

- Cierna $picka pre vy$siu presnost.

- Individualna kontrola a vyroba v sulade s IEC 60900

|Eceosooﬁ1ooov @

I (6)
Zaobleny koniec pre aplikaciu sily \ / ﬁ \ / Moznost zavesenia.
bez poranenia dlane.

() ()

Dvojzlozkova rukovét so 75 % \ / \ / Zvislé drazky pre pohodiny uchop a

podielom gumy. maximalne trenie; nekizavé.
(8)

\ / Makky material s vysokym trenim pre

pohodiny tuchop i so zaolejovanymi

rukami.
() (o)

Nezmazatelny symbol Spicky. Jedno- \ J \ J Cislo série a velkost vyznatené
duchy vyber spravnej Spicky. @ na rukovati tampotlacou.
(¥ (i5)

Malé znacky pre prsty na oboch \ J \ J Rok vyroby

stranach drieku pre presné nasadenie.
SKRUTKOVACE 1 r VSETKY IZOLOVANE ,_l
BAHCOFIT SU SKRUTKOVACE SA TESTUJU
K DISPOZICII A NA 100 % SPLNAJU
AJVMALOD- S PODMIENKY PRISNEJ
OBCHODNOM = = KONTROLY KVALITY.
Z#:Nsl ;ﬁé‘;" 8 S SKRUTKOVACE BAHCO
o0 UV & 1 - SU ZARUKOU KVALITYA
HODUYROBKU = r BEZPECNOSTI
J L ' J
(%) ()
Cepel z vysokovykonnej legovanej ocele \ / \ J Cierna 3picka pre presné
pre vy$Siu pevnost a spolahlivost. |zola- nasadenie; neolupuje sa.
cia nalisovana priamo na Cepel.

80




(= Na rovnii drazku

@ IECGOQOOANOOV G ——— m

I Code s M- = =
B196.025.075 04 25 75 24,5195 10 29
B196.030.100 05 | 30 | 100 | 24,5x95 10 29
B196.035.100 06 35 100 24,505 10 30
B196.040.100 08 | 40 | 100 | 24,5x95 10 4
B196.055.125 10 55 125 24505 10 66
B196.065.150 12 | 65 | 150 | 30x105 10 9
B196.080.175 12 80 175 317 10 140
B196.100.200 16 | 100 | 200 | 34x117 10 189
B196.120.200 20 120 200 3117 10 205

@ Phillips

@ receos0o ﬁ 1000 © ————— m
I Code @ ﬁm? i{%ﬂ &

B197.000.075 PHO 75 24,5195 10 30
Bioootoso | PH1 | 80 | 24505 10 40
B197.002.100 PH2 100 30105 10 80
Blozooiso | P3| 1s0 | iy 10 150
B197.004.200 PH4 200 34117 10 190

rik

&® Pozidriv

® o o 0, @) e TR
ICode ® H = T I

B142.000.075 PZ0 75 24,5595 10 30
B142.001.080 | PZ1 | 80 | 24,5%95 10 40
B142.002.100 P2 100 30¢105 10 80
B142.003.150 | Pz3 | 150 | 3117 10 150

2 S5 S L

¥

¥

QO Skrutkovaé na matice

O reconsnn ﬁ 1000V © I — m

I Code Q S — & I
B199.055.125 55 125 30¢105 5 101
B199.060.125 | 6.0 | 125 | 30¢105 5 127
B199.070.125 70 125 3ux117 5 130
B199.080.125 | 80 | 125 | 3ax117 5 142
B199.000.125 2.0 125 3uxi17 5 142
B199.100.125 | 100 | 125 | 34117 5 142
B199.110.125 110 125 3117 5 181
B199.120.125 | 120 | 125 | 3ax117 5 182
B199.130.125 130 125 3117 5 183

= P o &P

2
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NOVE!

B AHCOFilr Sady izolovanych skrutkovaéov

Sada 2 ks

= @ recsos0 ﬁ 1000V @

I Code & I
B220.002 1 90
(?,15?(63,0x100 @ — m

B197
PH1x80 @

* Zavesné balenie na karte 2 ks skrutkovacov

Sada 5 ks
@ @ IEC60900 ﬁmoov &
I Code &= I
B220.005 1 450
® e (o)
0,5x3,0x100; 0,8x4,0x100; L — ===
1,0x5,5¢125
B197
PH1X80; PH2x100 + e m
Sada 5 ks
= & recsos0 ﬁmoov )
I Code &= I
B220.015 1 450
B196 O
0,6x3,5x100; 0,8x4,0x100; L — - —]
1,2x6,5¢125 m
B197
PZ1x80; PZ2x100 *® S — m’
Sada 7 ks
= @ recsos0 ﬁmoov )
I Code &= I
B220.007 1 530
B196
0,5%3,0x100; 0,8 4,0x100; @ -_— m

1,0x5,5x125; 1,2x6,5x150

B197
PHOX75; PH1x80; PH2x100 @

82

(1)
Novy dizajn obalov \ J

(=)
Okienka, umoznujuce \ J
dotyk vyrobkov

(3)
Vlozka, lisovana za \ J

tepla ,made in Spain“

)
1)

Personalizovany obal \
pre kazdu sadu

Sada 7 ks

= & recsosn ﬁ 1000V )

I Code = I
B220.017 1 530
B196
0,4x2,5X75; 0,8%4,0x100; M —— m

1,0x5,5x125; 1,2x6,5x150

B142
r———
PZ0X75; PZ1x80; PZ2x100 C ) w

Sada 7 ks

= @ recsos ﬁ 1000V o)

I Code & [s) I
B220.027 1 460
B196
0,5x3,0x100; 0,8%4,0x100; O —_— m
1,0x5,5x125
B197

o
PHOX75; PH1x80; PH2x100 + m’
806-1-1 ——— . 3
0,6%3,0%65 (150-250V) ® .




|Eceosooﬁ1ooov @ séria 600
Izolované skrutkovace séria 600

- Pre pracu na zariadeniach pod napatim do 1000 V

- Rukovat’ dvojzloZzkova rukovat so zavesnym okom. Dokonaly spoj ¢epele a rukovate.
- Cepel: Vysokokvalitna ocel, izol4cia je nalisovana priamo na &epel.

- Cierna 3picka pre vy$siu presnost.

- Individualna kontrola a vyroba v sulade s IEC 60900

I
Otvor v rukovati umozriuje zavesenie \ J

alebo zasunutie tyce pre zvySenie
utahovacieho momentu.

()
(4

/ Velkost a objednavacie Cislo,
vyznacené na rukovati.

() ()

Elastomér a polypropylén pre Gginny \ / \ / Driek z polypropylénu pre vysoku
a pohodiny prenos utahovacieho odolnost’ a dokonalé spojenie s telom
momentu. rukovate.

()
Cepel z vysokovykonnej legovanej oce- \ /
le pre vy$Siu pevnost a spolahlivost.
Izolacia nalisovana priamo na ¢epel.

(6)
\6

/ Cierna $pic¢ka pre presné nasadenie.

\
\
\
\
\
\
\

(= Na rovni drazku
@ IECGOQDOAWOOV —ﬂ

ICOde — O B = O |

mm

623-3-100 05 30 100 25180 10 3
623-3.5-100 06 | 35 | 100 | 25%80 10 32
623-4-100 08 40 100 25180 10 3 s a d a
623-5.5-125 10 | 55 | 125 | 3097 10 61
623-6.5-150 12 65 150 35010 10 o

Sada 6 ks

O® wun o
@ Phillips | o

620-6
@ recoos00 A tonov —*

623
Icode <+ H> = &7 3] I 3x100; 4x100; 5,5x125; 6,5x150 @

625-0-100 PHO 100 25x80 10 32

" 625
625-1-150 | PH1 | 150 | 30x97 10 68 PH1X150; PH2x175 @

625-2-175 PH2 175 35x110 10 116




808060 Skrutkovac s racnou

808060 je izolovany skrutkovac s racrou,
kombinovany s vymenitefnymi Stihlymi Cepe-
lami: revolucna novinka od spolo¢nosti Bahco.
Spolo¢nost’ Bahco v tejto novinke skombino-
vala vSetky vyhody v jednom neprekonatel-
nom nastroji, vyrobenom v jednej z vlastnych
prevadzok spolo¢nosti Bahco v Eurdpe.
Systém uvolfiovania Cepele, integrovany v

D

pohodinej rukovati, umozfuje jednodu-
chu a bezpeénu vymenu Stihlych Cepeli
bez ich vypadnutia. Cepele st 0 30 %
StihlejSie ako Cepel bezného izolovaného
skrutkovaca pre lepsi pristup a vyuZitie
(napr. ku zapustenym skrutkdm a odpru-
Zenym prvkom). Nevyhnutny nastroj pre
elektroinStalatérov.

A

TLACIDLO patentovaného \ J
systému uvolfiovania Cepele

()

Makky material s vysokym \ J
trenim a drsnym povrchom
pre pohodiny uchop

N
3)

Novinkou su reliéfne pismena \

(D)
Nezmazatelné reliéfne \ J
oznacenie

(8
- Racna (48 zubov) \ J

- Kryt ra¢ne (nevodivy)
- Patentovany systém so
zapadkou (kryt voci rukovati)

84

\ J Vzhladom patri do rodiny
ERGO™; velka rukovat. Jedna
rukovat pre cely sortiment Cepeli.

(7)
\7

J Dvojzlozkova rukovat

Nezmazatelné oznacenie
termotlacou:

Obj. ¢islo

Datum vyroby

Norma ISO (IEC 60900)
Symboly VDE a GS

|Eceosooﬁ 1000V @




-
Samostatna rukovat a 100 mm
nahradné Cepele
I Code =/ = I
808060 Rukovit 100 1 115
gotosLzp | i1 | 100 | 2 40
8620SL-2P PZ1 100 2 55
sat0sLp | P2 | 100 | 2 40
8820SL-2P P22 100 2 55
sotost2e | o4xes | 100 | 2 40
8220SL-2P 0,5%3,0 100 2 40
goa0sL2p | 08x40 | 100 | 2 55
80505L-2P 15,5 100 2 55
gotosL2p | Tio | 100 | 2 40
8915812 e 100 2 0 Skrutkovaé s vymenitelnymi depelami
8920SL-2P | T20 | 100 | 2 40 100 mm
89255L-2P 125 100 2 55 _
8930SL-2P | T30 | 100 | 2 55 I Code =/ =
8510SL-2P kombinovana $picka PH1/5.0x100 100 2 40 808061 Sada 6 &epeli v nylonovom puzdre: ~ 85x220
8520SL-2P | kombinovana $pitka PH2/6.0x100 | 100 | 2 55 :Tx;: i g:ﬁf\; 0530, 08:4.0;
8710SL-2P kombinované $picka PZ1/5.0x100 100 2 40 808062 Sada 6 &epeli v nylonovom puzdre: | 85x220 5 475
87205L-2P | kombinovan4 $picka PZ2/6.0x100 | 100 | 2 55 ‘ :Zt;xspéi %3:5\}2;1'0'5)(3'0; OO0 ‘

Skrutkovag s vymenitelnymi ¢epelami

\
\
\
\
)
\
\
\

T~
\\‘NN

100 mm
PREDAJNY DISPLEJ PRE 5 KS
I Code =/ - & I %
808061 Sada 6 Cepeli v nylonovom puzdre: ~ 85x220 5 475 \\:\
PH1; PH2; 0,4x2,5; 0,5x3,0; 0,8x4,0; 1
product 1,0x5,5 + Rukovat \
85x220 5 475

award PZ1; PZ2; 0,4x2,5; 0,5x3,0; 0,8x4,0;

design 808062 Sada 6 ¢epeli v nylonovom puzdre:
1,0x5,5 + Rukovat

~ RACNA
IEC60900 ﬁ 1000V r
48 )
® || ¥4,

NEP12382040. >
PREMIUM . QUALITY

Skrutkovac 808060 je Skrutkovac 808060 ma Cepele st 0 30 % $tihlejsie ako Patentovany systém vymeny
certifikovany podla IEC 60900 nevodivy mechanizmus racne bezné izolované ¢epele pre Cepeli pre jednoducht a

a je vhodny pre pracu na s0 48 zubami lepSi pristup (napr. zapustenych bezpeénl vymenu Cepeli bez ich
zariadeniach pod napatim skrutiek a odpruzenych prvkov) vypadnutia
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Skrutkovace s drevenou rukovat'ou

0

Vysokokvalitna ocelova ¢epel \ /
s lesklym pochrémovanim.

Cepel prechadza cez rukovat

so Sesthrannym nakruzkom pre

otacanie pomocou kli¢a. S uderovou

Ciapoc¢kou a ochrannym nakruzkom.

S —

®

Cierna $pic¢ka pre vy$8iu presnost.

(= Na rovnii drazku

Plocha $picka

-
> - . . e i

ICode o O~ e = & I
9710-3.5-75 06 35 B 2205 10 47
9710-5.5-100 10 | ss | 100 | 2a00 10 67
9710-6.5-125 12 65 125 ordio 10 114
9710-8-150 12 | 80 | w0 | 3 5 174
9710-10-175 16 100 175 325 5 223

&® Pozidriv

*® S

I Code ® == = @ I
9778PZD-1 PZ1 80 24x100 10 4
9778PZD-2 | Pz2 | 110 | 27110 10 90

88

(3

./

5)

Lakovana drevena rukovat.

<,,\
/ Velkost a objednavacie

Cislo, vyznacené na rukovati.

/ Stopka Cepele prechadza cez rukovat az

na jej koniec. Dodato€na ochrana pri praci,
vyzadujucej silné udery a maximum sily.

@ Phillips

O

I Code * =

97781 PH1 80
o778-2 | ez | 10
97783 PH3 150

Sada

Sada 6 ks

©O®

I Code
9710/S6

9710
0,8x4,5x90; 1x5,5x100;
1,2x6,5x125; 1,2x8x150

9778
PH1x80; PH2x110 ‘ @ ‘

i@@@l

24x100 10 45
| 27x110 10 90
30120 5 160




Skrutkovace s otocnymi cepel'ami

D
@)

Skrutkovace s otoénymi ¢epefami na
skrutky s rovnou drazkou a drazkou
Phillips.

Narazuvzdorna rukovat
z plastu.

—

(3)
Vysokovykonna legovana ocel. \ /
Poniklovana Cepel.

O® — = —

Icode 2 0 * & I
1019 12 6 PH2 10 2
1067 08 | 45 | PH1 10 30
13561 12 6,0 PH2 10 48

O®
I Code ) +$ & [s) I

6 3,5-5,0-6,5 PHO,PH1,PH2 1 250
- Sada skrutkovaca s otoénymi ¢epelami, 6 kusov

-PHO, PH 1, PH 2 a na rovnu drazku 3,5-5,0-6,5

-V plastovom puzdre so zavesnym otvorom

"!
ﬂ

O®

I Code ﬁmm '[[mm

1016 1 6 PH2 10 50

el =

O® -
I(:ode s~ $ = ifﬁ &7 I

8052 10 6,0 PH2 80 28x110 5 90

89



Skusacky napatia

Skusacky napatia od 150 V do 250 V. \

D
1)

Vysokokvalitna ocel; poniklované

(o)
G

Cepele. Ochrana z plastu az po Spicku.

O&E

I Code

806-1-1
806-1-2

OIS

I Code

806-1-3

SraN>)

I Code

8045LVDE

90

I | M= == A ) |
05 3 65 17x75 6 30
06 | 35 | 100 | 17490 6 29

s O = = & |

05

- |
-7

05

3 45 13x75 6 22

m M = = & |

35 42 16x90 6 28

()
/ Cira rukovét z plastu;
narazuvzdorna.

7)
( J Oznacenie GS podla DIN VDE 0680/6.

CA® ——— )

Icode = - Hr = & I
8045VDE 05 35 7 14x92 10 40

SraN
I Code = I

78802 1 110

- Rozsah 6 — 400 V

- Vhodné pre striedavé i jednosmerné obvody
- Dobra viditelnost indikaénych LED napétia
- S oznac¢enim CE,GS

Srat=
I Code = I

78803 1 235

- Rozsah 6 — 690 V

- Vhodné pre striedavé i jednosmerné obvody
- Dobra viditelnost indikaénych LED napatia
- Akusticky bzuciak uzavretého okruhu

- Spolu s 12 V batériou

- S oznacenim CE,GS




Magnetizéry

(1) 0
Na zmagnetizovanie a \ J \ J Otvor pre zavesenie.
odmagnetizovanie Cepeli

skrutkovacov, pinziet a inych
nastrojov z ocele.

()

\ J Na zmagnetizovanie a
odmagnetizovanie Cepeli

skrutkovacov, pinziet a inych

nastrojov z ocele.

(2
\3J Vyrobené z

vysokokvalitného
odolného plastu.

(D

()
&)

Extrémne pevné puzdro z plastu. \ J Pohodina rukovat pre
. jednoduché pouzivanie.
M781
I Code & I I Code & I
M780 1 95 M781 5 35

Sada nastrojov na bicykle
(1) (3)

\ J \ J Kovovy kryt.

Vreckova sada Specialnych
nastrojov na bicykel.

(3)
Platené puzdro na sadu s putkom\ J \

na opasok. Spona zabalena s \IIJ

informacénou kartou. 17 réznych nastrojov:

- nadsuvné kluce 1/4”, 8,9, 10 mm
- unasac nasuvnych kfucov 1/4”

- skrutkovace 0,8 x 5,0, PH2, HEX2,
I Code & I 2,5,3,4,5,6,8
- otvorené kluce 9, 13, 14 mm

BKE850901 10 315

- vyrovnavac Spic
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Sidlo

(1) (=)
Kraj€irsky nastroj. \ / \ / Narazuvzdorna rukovat z
plastu.

| (3) O .
Vysokokvalitna ocel. \ J / Kovova Ciapocka.
Priechodna cepel.

e

v
I Code @ = = = I
2252 7 95 27x130 1 125

Skrutkovac s priechodnou cepel'ou

(D) (o)
J Cierna $tvorhranna narazuvzdorna
rukovat z plastu.

J/ \

Na skrutky s rovnou drazkou. \

Vysokokvalitna ocel. \ J ( / S uderovou Ciapockou.

Sesthranna &epel. Cierna $picka.

© | a

Kovova uderova Ciapocka na vrchu rukovate poskytuje dodatocnu
I Code s~ O~ == i% & I ochranu pri praci, vyzaduijtcej silné udery a maximum sily.
Stopka ¢epele prechadza cez rukovat az po kovovu uderovu

9715-14-250 25 140 %0 37140 5 460 Giapo¢ku pre maximalnu pevnost skrutkovaca.
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Imbusove
kl'uce



S mewsveice

Drziaky imbusovych klucov

* Dvojzlozkovy kompaktny drzZiak, odolny vo€i narazom.

* Integrovany magnet v drziaku v pripade potreby umoZznuje magnetizaciu i demagnetizaciu kfucov.
 Skladaci drziak imbusovych kluc¢ov, dostupny s Sirokym sortimentom kombinacii kltucov.

* Vlyznacena velkost klucov pre jednoduché vyhladavanie.

* Pohodlny pristup ku jednotlivym klucom.

(1) ()
Velmi kompaktny a \ / \ J Zavesny otvor.
atraktivny dizajn.

() (D)
Tento symbol oznaduje \ / \ J Jednoduché vyhladavanie

vdaka vyzna¢enym velkostiam
klacov.

moznost magnetizacie.

@

Integrovany magnet v drziaku
v pripade potreby umoZznuje
magnetizaciu i demagnetizaciu
kfucov.

96




Inteligentné sady imbusovych klicov

. Skladacie kfuce v spolo€nom puzdre.

« Dvojzlozkové makké puzdro, sluZiace ako rukovat.

. Narazuvzdorné, nevedie teplo, chlad a nehrdzavie.

. Siroké otvaracie tlagidlo pre automatické uvolnenie kltuéa.
« Pre rbzne pracovné polohy.

« Pozitivny doraz pri uhle 270° pre maximalny pakovy efekt.
. PohodIné odkladanie a prenasanie vo vrecku.

. Balenie po jednom s veSiakom.

1) (3)
Velké puzdro, sluziace ako rukovat, umozriuje \ / \
pohodInu pracu. Pri praci s malymi kfu¢ami
vSak budte opatrni, aby ste ich nepretazili.

— €
Vnutro z tvrdého narazuvzdorného \

plastu.

Siroké a pohodiné uvoltiovacie
tlaCidlo pre automatické uvolfiovanie
imbusovych klucov.

Pri otacani kld¢a do pracovnej polohy,
ostatné kfu¢e ostanu ukryté.

©e

Prakticka vlastnost’ ,,\v/yklop a otacaj“ umozriuje
plynulé utahovanie. Setri sa tym €as, najma pri
praci na stiesnenych miestach, ktoré nedovoluju g

Makky plast, pokryvajuci vacsinu
povrchu, umoznuje dobry uchop.

nepretrité vyberanie a nasadzovanie kitiga do hlavy \5 )
skrutky.

Jednoduché vyhladavanie vdaka
vyznacenym velkostiam kltu€ov.

k




1)
Drziak z plastu so zavesnym \ J

otvorom.

()
VSetky velkosti klu¢ov \ J
vyznacené na drziaku pre
jednoduchu identifikaciu.

(- 3\
Jednozlozkovy drziak, "/
odolny vo¢i narazom.

(7
Jednoduchy pristup ku \ J
krac¢om.

1)
Kruzok na kluce. \ J

98

Velmi praktické a
pohodiné.

0
\ J Puzdro z plastu.

()
\ J Velkosti, vyznacené

v hornej €asti puzdra
pre jednoduchy vyber.

()
\ / Jednoduché
vkladanie kltucov.

Pochromovaneé
@ Sesthranné !I

. o
Poniklované
@ Sesthranné

Cierny povrch
®

Sesthranné
@ Torx®




w ’ - g
@ Sesthranné
Pochréomované kluce . ,v
. |
Metrické le
® R ®
ICOde ® I~ = = [5) I I(:ode 4 — & \
1997M1-3 3 23 66 10 4 1997M/7T 2345678 7 1
1997M-3.5 | 35 | 26 | 70 10 6 1997M/10T 1,5, 2; 2,5; 3; 3,5; 4; 4,5; 5; 6; 8 | 10 1 250
1997M-4 4 29 74 10 10 1997M/11T 2,3;4,5,6,7;8,910; 11,12 1 1 760
1997M-4.5 | 45 | 31 | 80 10 15
1997M-5 5 33 85 10 17 'f;
1997M-6 | 6 | 38 | 9% 10 30 et
1997M-7 7 4 102 10 45
1997M-8 | 8 | 4 | 108 10 65
1997M-9 9 47 114 10 90
1997M-10 | 10 | 50 | 122 10 115 @ d
o
1997M-11 1 53 129 10 150
w2 |12 | s | 5 190 I Code 4
1997M-14 14 70 154 5 20 BE-9778 15:2,2,5,34;5,6,8; 10
1997M-16 | 16 | 73 | 168 1 375
1997M-17 17 80 177 1 508
1997M-19 | 19 | 89 | 199 1 690
| !
Poniklované kluce [ ,'
|
. |
Metrické fi y
4
£
® = i
I Code ® Ir. ~., & I I Code 4 f & [ I
1998M-1.5 15 15 47 10 1 BE-9878 15:22,5:3; 45, 6, 8; 10 9 1 305
1998M-2 | 2 | 18 | 52 10 1 b\
1998M-2.5 25 21 59 10 3 \
1998M-3 | 3 | 23 | 66 10 4 '
1998M-4 4 29 74 10 10 O)
1998M1-5 5 33 85 10 18
| | | I Code g
1998M-6 6 38 9% 10 29
1998M-7 | 7 | 4 | 102 10 4 1998M/6T 2,253,456
1998M-8 8 “ 108 10 5 1998M/8T |2;2,5;3;4;5;6;7;8 | 8 1 180
1998M1-9 | 0 | 7 | 4 . 26 1998M/10T 2,253 456,789, 10 10 1 380
1998M-10 10 5 122 5 100 1998MA1T |2;2,5;3;4;5;6;7;8;9;10;12 | 11 1 570
1998M-12 | 12 | . | 137 . 163 1998M/15T 226,345 67;8:9,10,12 15 1 2920
1998M-14 14 70 154 1 253
1998M-17 | 17 | 80 | 177 1 427
1998M-19 19 89 199 1 600
1998M-22 | 2 | 102 | 222 1 910 ®
Code g
1998M/8R 2;25;3;4,56;7;8

99




Poniklované kl'uce

DIhé, s gulkou na konci / palce

O)
I Code .

BE-9880
9/64; 5/32; 3/16; 7/32; 1/4; 5/16

j

— &« IBI

0,050; 1/16; 5/64; 3/32; 7/64; 1/8; 12 3 240

Pozinkované kl'uce

Metrické

@
I Code 4

mm

1999M/7H 2,53, 4;5;6;8 10

Cierne kluce

Metrické

A

Icode g i
1995M-1.5 15 15
1995M-2 | 2 | s |
1995M-2,5 25 21
1995M-3 | 3 | = |
1995M-4 4 29
1995M-5 | s | = |
1995M-6 6 38
1995M-7 | 7 | o«
1995M-8 8 2
1995M-9 | 9 | 47 |
1995M-10 10 50
1995M-12 | 12 | 57 |
1995M-14 14 70
1995M-17 | 17 | 80 |
1995M-19 19 89
1995M-22 | 22 | 102 |

@
I Code 4

mm

BE-9777B 25;3;4,5;6;8;10

100

1
&
=

47 10 1
52 10 2
59 10 3
66 10 5
74 10 10
85 10 13
96 10 29
102 10 4
108 10 57
114 10 76
122 10 100
137 10 163
154 10 253
177 10 427
199 10 600
222 10 910

— &«

®

I Code e [ & I
1995M/6T 2,25,3,4,5,6 6 1 75
1995M/8T | 2:25,3,4,5,6,7;8 8 1 180
1995M/10T 2,25;3;4,5,6;7;8; 9,10 10 1 365
1995M/11T | 2:25,3;4;,5;6;7;8,9,10; 12 | 11 1 535
1995M/15T 2,25;3;4,5,6;7,8 9,10, 12; 15 1 2800

14;17;19; 22
I Code g [ = I

BE-9578 15;2;25;3;4,5,6; 8,10

@
I Code 4

mm

BE-9776 1,5,2;25;3;4,5;6

BE-9777 2,5, 3;4;5;6; 8;10

9 1 270

7 6 410




Cierne kluce

Dlhé | metrické

®

I Code

1995LM-1.5
1995LM-2
1995LM-2,5
1995LM-3
1995LM-4
1995LM-5
1995LM-6
1995LM-7
1995LM-8
1995LM-9
1995LM-10
1995LM-12
1995LM-14

Cierne kluce

Palce

®

I Code

1995Z-1/16
1995Z-5/64
1995Z-3/32
1995Z-1/8
1995Z-5/32
1995Z-3/16
1995Z-7/32
1995Z-1/4
1995Z-5/16
1995Z-3/8
1995Z-7/16
1995Z-1/2
1995Z-5/8
1995Z-3/4

116
5/64
3/32
1/8
5/32
3/16
7/32
1/4
5/16
3/8
716
1/2
5/8
3/4

-

| s
21
| 23
29
| =
33
| 4
4
| 47
50
| &
70

i~

21
29
355
44
53

76

91
102
114
129
144
165
186
197
208
219
234
262
294

47
52
59
66
74
85
91
9%
108
122
129
145
168
199

® o w

17
31
51
64
100
134
175
283
439

o w N

10

24
32
60

100

140

182

370

601

®

I Code L4 I “Z [ I
BE-9588 15:2,25,3;4,5;6,8 10 9 1 435

@ Integrovany magnet v drZiaku v pripade potreby umoZriuje magnetizaciu i demagnetizaciu

u klacov.

2

O]
ICOde L 4 — <« I

BE-9787 3/32;1/8; 5/32; 3/16; 1/4; 5/16; 3/8 7 6 410
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Cierne kluce

DIhé, s gulkou na konci

® ®

I Code g I @ &= [5) I I Code
1996M-1.5 15 15 o1 10 1 BE-9688
1996M-2 | 2 | 18 | 102 10 3
1996M-2.5 25 21 114 10 5
1996M-3 | 3 | 23 | 129 10 8
1996M-4 4 29 144 10 17
1996M-5 | 5 | 33 | 165 10 31
1996M-6 6 38 186 10 50
1996M-8 | 8 | 44 | 208 10 100
1996M-10 10 50 234 10 171
1996M-12 | 12 | 57 | 262 10 275

I Code
BE-9775
BE-9780
BE-9785

I Code e [ & I
BE-9765 15;2;25;3,4;5 6 3 60
BE-9770 1,5;2;2,5; 3; 4; 5; 6; 8; 10 | 9 8 355

I Code L4 [ & I
BE-9678 15:22,5:3; 45, 6, 8; 10 9 1 430

102

mm

15;2,25;3;4,5,6; 8,10 9

5/64; 3/32; 1/4;1/8; 1/16; 5/32; 7 3
3/16

0,050; 1/16; 5/64; 3/32; 7/64; 1/8; 12 3
9/64; 5/32; 3/16; 7/32; 1/4;5/16

0,050; 1/16; 5/64; 3/32; 7/64; 1/8; 13 3

9/64; 5/32; 3/16; 7/32; 1/4; 5/16; 3/8

1

@ Integrovany magnet v drziaku pre magnetizaciu i demagnetizaciu kltucov.

)

o F@@l

450

I
70
240
370




®@® Torx®

Cierne klce

Torx®

® ®

I Code ® I - &7 [5) I I Code % — & [ I

1995TORX-T6 6 15 75 5 4 BE-9585 T9; T10; T15; T20; T25; T27; 8 1 180
130;T40

1995TORX-T7 | 17 | 16 | 80 5 4

1995TORX-T8 T8 16 80 5 5 @ Integrovany magnet v drziaku pre magnetizaciu i demagnetizaciu klticov.

1995TORX-T9 | To | 16 | 80 5 6

1995TORX-T10 T10 17 86 5 7

1995TORX-T15 | T15 | 18 | 90 5 10

1995TORX-T20 T20 19 95 5 11

1995TORX-T25 | T25 | 20 | 100 5 17

1995TORX-T27 T27 21 105 5 19

1995TORX-T30 | T30 | 24 | 114 5 29 @

1995TORX-T40 T40 2 124 5 03

1995TORX-T45 | T45 | 29 | 133 5 61 Code % f = [s)

1995TORX-T50 T50 32 152 5 88 BE-8975B T9; T10; T15; T20; T25; T27; 8 6 290
T30;T 40

I Code % [ & I I Code ) I & I
1995TORX/4T T10; T20; T30; T40 4 1 200 BE-8975 T9; T10; T15; T20; T25; T27; 8 6 295
730,40
1995TORX/7T T10; T15; T20; T25; T27; T30; T40 7 1 250
1995TORX/T 7,79, T10; T15; T20; T25; T27; 1 1 325
T30; T40; T45; T50
1995TORX/A3T | T6;T7: T8, T9; TH0; T15;T20; T25; | 13 1 335

T27;T30; T40; T45; T50

®
I Code ®

BE-9575 T9; T10; T15; T20; T25; T27;
T30; T40
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Cierne kluce

Torx, s gulkou na konci

®

I Code @ b
1996TORX-T9 To 16
1996TORX-T10 | T10 | 17 |
1996TORX-T15 ~ T15 18
1996TORX-T20 | T20 | 19 |
1996TORX-T25  T25 20
tetoRez7 | T2z | o1 |
1996TORX-T30 T30 2
1996TORX-T40 | T40 | 26 |
1996TORX-T45 ~ T45 29
1906T0RKT50 | TS0 | 32 |

mm

80
86
90
95
100
105
114
124
133
152

7,0
8,0
9,0

i

o o o o o g a o a o

®

I Code @

1996TORX/5T

T10; T20; T25; T30; T40

Code @ — & I

T9; T10; T15; T20; T25; 127, 8 1 175
T30; T40

BE-9675

Cierne kluce

Torx, s poistnym kolikom

@

I Code @ i @ )
1986TORX-T9 TR9 16 80
1986TORX-T10 | TR10 | 17 | 86
1986TORX-TI5 ~ TR15 18 90
1986TORX-T20 | TR20 | 19 | 9%
1986TORX-T25  TR25 20 100
1986TORX-T27 | TR27 | 21 | 105
1986TORX-T30  TR30 24 114
1986TORX-T40 | TR 40 | 2 | 124

104

3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
7,0

o o o o o a O

@
I Code @

1986TORX/7T

— o o

TR-10; TR-15; TR-20; TR-25; TR-27; 7 1 200
TR-30; TR-40

Code o) — & [s) I

TR-9; TR-10; TR-15; TR-20; TR-25; 8 1 180
TR-27; TR-30; TR-40

BE-8675




Cierne kluce

Torx Plus®

®

I Code ® I~ [ 9 & [ I
1976TORX-T6 IP6 75 80 25 5 4
1976TORX-T7 | IP7 | 80 | 86 25 5 4
1976TORX-T8 P8 80 90 25 5 5
1976TORX-T9 | P9 | 80 | 95 30 5 5
1976TORX-TI0 IP10 86 100 30 5 5
1976TORX-T15 | P15 | 90 | 105 40 5 10
1976TORX-T20 1P 20 95 114 40 5 10
1976TORX-T25 | P25 | 100 | 124 50 5 17
1976TORX-T27  IP27 105 100 50 5 19
1976TORX-T30 | 1P 30 | 114 | 105 6,0 5 29
1976TORX-T40 1P 40 124 114 70 5 a3

Obojstranne zahnuté kl'ice

Na rovnu drazku

©

ICode s U [~ 6 & I
2047-0.8-4 08 4 100 5 14
2047-1-5.5 10 | 55 | 125 5 21
2047-1.2-8 12 8 150 5 37
2047-16-10 16 | 10 | 175 1 60
2047-2-12 20 12 200 1 115

Phillips

s —

I Code <+ mm & [} I
2047PR-1-2 PH1&2 100 5 2
aueR34 | pH3ga | 20| 5 110

kl'uée

®
I Code ) —

1976TORX/5T IP10; IP20; IP25; IP30; IP40 5 1 110

®
Code ® —

BE-7675 IP9; IP10; IP15; IP20; IP25; IP27; 8 1 220
1P30; IP40

105










Nie su hity ako bity

Sortiment skrutkovacich bitov Bahco — vyrobenych z vysokovykonnej legovanej ocele — obsahuje skrutkovacie bity (hroty)
vsetkych druhov: Phillips, Phillips s vribkami, Pozidriv, TORX®, TORX® s poistnym kolikom, bity na rovnu drazku,
Sest’hranné, Sest’hranné s gufovou Spickou, Robertson, Torg-set, Triwing, XZN (multihran).

Spoloénost Bahco spifia naroky profesionalov ponukou prislusnej trovne kvality: $tandardné bity, torzné bity, velmi tvrdé torzné
bity, torzné bity z nehrdzavejucej ocele, torzné bity z TiN, vribkované a diamantovym praskom posypané torzné bity. Vyber
spravneho bitu zavisi od typu spojovacieho materialu. Kazda uloha ma vlastnu charakteristiku, ktora zavisi od mnozstva faktorov
ako preferencia pouzivatela, typ pouzitého spojovacieho materialu, Uroveri pozadovaného utahovacieho momentu, pouzita
skrutka, atd'.

—
—

e L E BHTH

-
g

I_PRIJFILY 1

) Bity Phillips s vribkami na skrutky do sadrokartonu (so zmenSenym
@ Na rovnu drazku mm

priemerom drieku, @ 4 — 8 mm).

@ Phili ) (3% Skrutky s drazkou TORX® s poistnym kolikom maju v strede kolik, i
Hips =4 . ZNnemoziiujlci vioZenie bitov so Standardnou Spickou TORXC, T5 143
- - . T6 1.70
@ Phillips Grabber 3 | Sesthranné bity s gulkovou &pickou ulahéujl pracu na stiesnenych 7 199
@ Pozidriv [ miestach skrutkovanim pod uhlom. T8 931
o Bity Robertson s kenickou Spickou pridrzut skrutku pre jednoduchsie 1?0 ;?g
@ TORX @ skrutkovanie a poskytuji vacsiu styénu plochu, &im sa zniZuje riziko 5 3'27
@ TORX® s poistnym kolikom vysmyknutia. 120 386
. e o . 25 443
. i , Bity Torg-set sa pouZivaju v pripadoch, kde sa vyZaduje utahovanie
@ Sesthranny mm / @ presnym momentom. T27 4.99
. T30 552
@ Sesthranny s gufkou mm @ Bity Triwing sa pouZivajli na skrutky, zabrafiujlice nedovolenej 140 6.65
@ manipulacii s vyrobkami z oblasti elektroniky. 145 7.8
Robertson T50 8.83
® @ Bity XZN s multihranom st vhodné na skrutkovanie skrutiek v
@ Torg-set automobilizme, kde sa vyZaduje vysoky utahovaci moment.
@ Triwing @ Spicka bitov je pokryta stovkami drobnych zmiek z priemyslovych
) diamantov.
I @ XZN (multihran) I

TORZNA ZONA

V3etky Specialne bity Bahco maju
# tzv. torznu zénu, ktora absorbuje
razové Spicky utahovacieho momentu

a predlzuje Zivotnost bitu. Tvrdost
jadra: 62-64 HRc.
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Vyber

Vysoky vykon v kazdej aplikacii

Vhodné pre elektrické ruéné naradie 630
Spicka bitu je pokrytd mnoZzstvom drobnych zrniek priemyslovych Zlata povrchova Uprava diamantového posypu. Torzna
diamantov, ktoré umoznuju bezpeéné uchytenie bitu v hlave zbna (predlzeny driek) absorbuje razové $picky a zabrariuje
skrutky a tym vyrazne znizuju riziko jeho vySmyknutia a skracuju predéasnému opotrebovaniu, zlepSuje a predlZuje Zivotnost' bitu.

prestoje. Znizuje sa tym opotrebovanie bitu i skrutky, ako aj

utahovaci moment, potrebny na uspes$né zaskrutkovanie skrutky.
Zvysuju produktivitu znizenim prestojov. “

Vhodné pre velkovyrobné linky TIN

Priemyslové aplikacie su vystavené trvalému namahaniu, ktoré Pozinkovany fosfatovany povrch. Torzna zéna (predizeny
kladie vysoké naroky na trvanlivost nastrojov. Bity pre tieto driek) absorbuje razové Spicky a zabrariuje predéasnému
aplikacie maju vrstvu z extrémne tvrdého nitridu titanu (TiN). opotrebovaniu, zlepSuje a predlZuje Zivotnost' bitu.

Tato vrstva, odolna voci oderu dodava bitom potrebnu tvrdost,

pozadovanu pri masovej vyrobe na vyrobnych linkach. H “

Odporucaju sa pre ulohy, vyzadujuce znizenie

rizika vySmyknutia o

Torzné bity ACR maju vrabkovanu $picku (systém ACR proti Povrch s priehladnym lakom na ochranu proti korozii.
vySmyknutiu). Zabranuje vySmyknutiu bitu z drazky v hlave Vrubkovana Spicka (systém ACR) zabrariuje vySmyknutiu. Torzna
skrutky. Odporucaju sa pre ulohy, vyzadujuce znizenie rizika z6na (predizeny driek) absorbuje razové $picky, zabrariuje
vySmyknutia, ¢im sa zabrani poskodeniu bitu a skrutky. pred€asnému opotrebovaniu a zlepSuje a predlzuje zivotnost bitu.

Vhodné na skrutkovanie do dreva a makkych

materialov
Krutiaci moment pri skrutkovani do dreva postupne Qarasté, Tvrdost jadra 62-64 HRc. Povrchova upyava Zltym lakom pre
kym hlava skrutky nedosadne na povrch materialu. Cim hibSie ochranu proti korézii. Torzna zéna (predizeny driek) absorbuje
skrutka prenika do dreva, tym vys$Si krutiaci moment skrutkovanie razové Spicky, zabranuje predéasnému opotrebovaniu a zlepsuje
vyzaduje. Velmi tvrdé torzné bity sa upravuju tepelnym procesom, a predlzuje Zivotnost' bitu.

vdaka ktorému su tvrdSie, riziko ich zlomenia klesa a ich
zivotnost sa predizuje.

Vhodné na skrutkovanie do kovov a tvrdych
materialov

Kratiaci moment pri skrutkovani do kovov na konci procesu Tvrdost jadra 60-62 HRc. Siva ocel s povrchovou vrstvou “\
skrutkovania prudko stupne, ¢im vznikaju vysoké razové viny pr|eh|adneho laku na ochranu proti korézii. Torzna zéna (predizeny \\
kratiaceho momentu, ktoré vplyvaju ako na skrutku, tak i na nastroj. driek) absorbuje razové Spicky, zabranuje predéasnému \
Prili§ tvrdé bity sa za takychto okolnosti mézu zlomit. Makké bity su opotrebovaniu a zlepSuje a predlZuje Zivotnost bitu.

odolnejsie voci nahlym razovym vinam krutiaceho momentu a ich L

$picky su tak lepSie chranené proti predéasnému vylomeniu.

Idealne pre pouzivanie na skrutky z
A 651
nehrdzavejucej ocele
Nehrdzavejuca ocel nekoroduje. AvSak pri pouzivani naradia z beznej Povrchova uprava pasivaciou. Povrch so zlitym lakom pre ochranu
(hrdzavejucej) ocele pre pracu s prvkami alebo skrutkami z nehrdzave- proti korozii. Torzna zéna (predizeny driek) absorbuje razové Spicky,
jucej ocele, necistoty z oderu tohto naradia mézu prilnat k ich povrchu zabraruje pred€asnému opotrebovaniu a zlepSuje a predizuje
a zacnu hrdzaviet. Necistoty z oderu spdsobuju tzv. naletovu koroziu, Zivotnost bitu.
ktorej mozno zabranit’ pouzivanim naradia z nehrdzavejucej ocele. \

Nehrdzavejuca ocel v kombinacii s vysokou odolnostou vodi skrutu je
podstatou vynikajticeho bitu, ktory spifia aj najnaroénejsie poZiadavky.

£
Robustné bity, ktoré st vhodné na ru¢né alebo strojové Tvrdost jadra 58-62 HRc. Presne opracovana $picka. Pozinkované
skrutkovanie. Vysokokvalitné bity, odolné voci opotrebovaniu. a fosfatované. -
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Nas sortiment

&
s@‘\@&& é‘i‘g’ / AN
58S 630 G62TIN G61H 745 BE50 I
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oukom " [ ) [ )
(@ sestHraNNE [ [ o o o
@) RoseRTSON [
S | O o
Qmme | @
o

@ XZN
(MULTIHRAN)

Nase oznacovanie

Standardné
Diamantové torzné bity
Torzné bity z TiN

Velmi tvrdeé torzné bity
Torzné bity

Torzné bity ACR

Nehrdzavejuce torzné bity

5/32”
\|.u=
Eg 5/16” Torzna zéna
~ . absorbuje razové
[T} 7/16 $picky a prediZuje
oS Zivotnost bitu

10mm I_ _I
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|Séria TORZNE | | sranparone
. 63D: 62TIN: 60T: 61H: 64A: 65I: 585:
Vyber Damantové Torznébityz  Torznébity  Velmitvrdé  Torzné bity Torzné bity z Standardné
torzné bity TiN torzné bity ACR nehrdzavejucej ocele
@ S || ® ® | &7z |
PHILLIPS mm 63D 62TiN 60T 61H 64A 651 595  NAROVNUDRAZKU mm 598 SESTHRANNE / 0 mm___Kéd
PHO 25 < e 0530 25 . SESTHRANNY S 598 PHILLIPS 45S/PH
PH1 25 . ° ° . ° ° . 0.5-4.0 25 ° eo mm PH1 25 .
50 o e . . 0565 25 . H15 25 . ~PH2 25 o
70 . 0.6-3.5 25 . H2 25 . SESTHRANNE 45S/PH
125 . o0 . 50 . 15 20 .
PH2 25 . ° . . ° . . 0.6-4.5 25 ° H2.5 25 L 2 20 .
50 o O . . 0.8-4.0 50 . 50 ° 25 20 o
70 . 0855 25 . H(BALL)3 25 . 3 20 .
125 . 50 0 50 .
PH3 25 . ° . . ° . . 1.0-5.5 25 ° 89 °
50 o e . . 1060 50 . H(BALL)4 25 .
70 1.2-6.5 25 ° 50 .
50 . 89 o
125
PHA 3 : 1280 25 . HBALLS 25 | 5/16° |
PH2G 25 o o 1‘3;% gg J gg . mm Kod
o ° o PHILLIPS 70S/PH
H(BALL)6 25 . @ PH1 ” )
50 .
PH2 32 .
89 o
PH3 32 .
® Q@ @ | HBALS 25 . i e
> 50 . @ PozDRV 70S/PZ
TORX / TORQ-SET DLZKA oo 89 ° P71 32 .
TORXTR mm 63D 62TIN 60T 61H 64A 651 595 TS mm H10 25 . P72 32 .
oo TS-0 25 . H1/4 25 . PZ3 32 .
13 25 o TS-1 25 . H1/8 25 . PZ4 38 o
T4 25 . 18-2 25 o H1/16 25 o TORX 08T
T5 2% . 15-3 25 . H3/8 25 . 20 35 .
6 25 . TS-4 50 o H3/16 25 o = o -
TR7 25 . .o 15-5 25 . H3/32 25 . o7 35 .
TRB 25 o .o 156 50 . H5/16 25 o - o -
50 A T5-8 25 . H5/32 25 . 40 » :
TRO 25 . oo I ST B S M 5 35 .
T(R)10 25 . . . . . eo TS-1/4 25 o ® T50 35 .
50 . . Hi/64 P = 3 .
70 c H/64 25 . NAROVNU DRAZKU 705
H1/16 50 . 1980 41
150 . H1/4 50 . reY *
T(R)15 25 . . . . . oo Hi/8 50 1.6-9.0 4 .
50 . . @ W36 20 O 16-100 41 S
70 .o il o . 2.0-120 41 .
150 . DLIKA A 2 O 25140 41 o
XZN 59S b ESTHRANNE 70S/H
T(R)20 gg e o e e o oo mm IEHE 20 : @ 8Es ; “ 5
s 2 M3 25 . H5/32 50 o 5 30
70 eo M4 25 °
. H5/64 50 . 6 30
150 . M5 95 .
TRIZZ 25 o o o e 5 | oe * H7/32 50 . 7 30 .
M6 25 . H7/64 50 . 8 30
50 . M8 25 o o
70 eo 10 30 °
150 . }i gg .
TR27 25 . 0o .
50 . @ ng$' 708/TS
70 eo0
T(R)30 25 . . ° ° ° oo @ | | @ @ 8 32 .
50 . . ROBERTSON DLZKA oo youmnouany DLIKA 10 32 .
70 eo R mm ROVNY/PH mm 59S 1/4 32 (]
150 . Ri 25 . 5/16” 32 .
T(R)40 25 . . . . . X 50 . 5.0-PH1 125 .
50 . . R2 25 . 6.0-PH2 125 .
70 0o 50 . 80-PH3 125 .
T45 25 . R3 25 .
750 25 . 50 e @ | 1.3(7/12”) |
TRIWING  DLZKA mm kod
598 : :
™w mm @ SESTTANNE N 74S/H
TWO 25 . .
W1 25 A 5 35 .
™2 25 o 6 35 .
™3 25 . 7 35 .
W4 25 . 180 gg .
L]
W5 25 . b . :
14 35 .
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Typ balenia

112

BALENIE / JEDNOTLIVE VYROBKY

S

BALENIE / JEDNOTLIVE VYROBKY

L
¥

KUSY

Kazeta z plastu
5a10 ks

Balenie v blistri
2a3ks

Kazeta z gumy a plastu
30 ks

Vrecko z plastu
s kartou z lepenky
5ks

Vrecko z plastu
100 ks
500 ks (hromadné balenie)

KUSY

Kazeta z plastu
5ks

Drziak z plastu
1ks

DLZKA BITU

25 mm
50 mm
70 mm

25 mm
50 mm
70 mm
125 mm
150 mm

25 mm

89 mm
125 mm
150 mm

25 mm

TYP BITOV

Adaptéry
Univerzalne drziaky
Drziaky bitov s
rychlouvolfiovanim

Adaptéry
Univerzalne drziaky
Drziaky bitov s
rychlouvolfiovanim

TYP BITOV

Standardné bity
Diamantové torzné bity
Torzné bity z TiN

Velmi tvrdé torzné bity
Torzné bity

Torzné bity ACR
Nehrdzavejlce torzné bity

Standardné bity
Diamantové torzné bity
Torzné bity z TiN

Velmi tvrdé torzné bity
Torzné bity

Torzné bity ACR
Nehrdzavejlce torzné bity

Standardné bity

Standardné bity

Standardné bity

VELKOST (PALCE) I

1/4”

1/4”

VELKOST (PALCE)

1/4”

5/32”
5/16”
7/16”

1/4”

5/32”
5/16”
7/16”

174"

1/4”

1/4”




Sady

59S/31 & 60T/31
31 ks

Standardné a torzné bity

4 rbzne verzie

Stopka: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173
Dizka bitov: 25 mm

Povrch: ZnPh (pozinkované, fosfatované).
Material: VVysokovykonna legovana ocel.
Kazdy bit s ozna¢enim Bahco, s vyrazenou
velkostou a typom Spicky.

()
Mala a kompaktna sada, obsahujuca \ J

30 bitov a magneticky drziak bitov s
rychlym uvolfiovanim.

Rézne zostavy bitov, vhodnych na
skrutky s nasledujucimi typmi drazok:
Phillips, Pozidriv, TORX®, rovna drazka,
vnutorny Sesthran, Phillips (s vrubkami),
TORX® s poistnym kolikom TR.

20

Drziak bitov:

1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173 / 60 mm (dizka)
Magneticky drziak bitov s
rychlouvolfiovanim.

Vrubkované Cierne teleso pre lepSie
drzanie. Matny ¢&ierny povrch pre vysSiu
odolnost voci kordzii. Automatické
zaistenie (funkcia vpred).

Priehladné viecko z polypropylénu
s gumenou ochrannou hranou
a pevnou sponou na opasok v
zadnej Casti.

Vlozka: makky material s potlacou
pre jednoduchu identifikaciu bitov.
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59S/17 & 60T/17
17 ks

Standardné a torzné bity

4 rbzne verzie

Stopka: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173
Dizka bitov: 25 mm

Povrch: ZnPh (pozinkované, fosfatované)
Material: vysokovykonna legovana ocel.
Kazdy bit s oznacenim Bahco, s vyrazenou
velkostou a typom Spicky.

Atraktivna a inovativna sada, \
obsahujuca 16 bitov a magneticky
drziak bitov s rychlym uvolfiovanim.

()

J

Optimalna ochrana bitov vdaka \
pevnému okraju ramu.

J Drziak bitov:
1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173 / 50 mm (dizka)
Magneticky drziak bitov s rychlym
uvolfovanim.

Vrubkované drzadlo Cierneho telesa
pre lepSie drzanie. Matny Cierny povrch
pre vy$Siu odolnost voéi korozii.
Automatické zaistenie (funkcia vpred).

\ / Jednoduché otvaranie a manipulacia
jednou rukou pocas prace.

J Zvinené okraje bokov puzdra pre
lepSie uchopenie.

TORSION

60T/17-1 BAHCO

b

(2)
Rézne zostavy bitov, vhodnych na \ /
skrutky s nasledujucimi typmi drazok:

Phillips, Pozidriv, TORX®, rovna drazka,

vnutorny Sesthran, Phillips (s vrubkami).
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J Pevna spona na opasok na zadnej strane

a jasna potla¢ tampdnovou tlacou pre
jednoduchu identifikaciu bitov.




59S/7 & 60T/7
7 kS

Standardné, torzné, nehdrzavejlice,

z TiN a diamantové bity

8 rozne verzie

Stopka: 1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173
Dizka bitov: 25 mm
Povrch:
ZnPh (pozinkované, fosfatované):
Standardné a torzné bity
Vrstva z TiN: torzné bity z TiN
Poniklované: bity z nehrdzavejucej ocele
Diamantovy posyp: diamantové bity
Material: vysokovykonna legovana ocel.
Kazdy bit s ozna¢enim Bahco, s vyrazenou
velkostou a typom $picky.

(D

J

Mala a kompaktna sada, obsahujuca 6 \
bitov a univerzalny magneticky drziak.

N
Jasné symboly a text pre identifikaciu \ J
bitov.

()
Zvinené okraje bokov pre lepsie \ J
uchopenie.

I“I
l‘l

1
J Univerzalny drziak:
1/4” DIN 3126-C6.3, ISO 1173 / 50 mm (dizka)
Univerzalny magneticky drziak:
Sady so Standardnymi, torznymi z TiN a torznymi bitmi
Univerzalny magneticky drziak + poistny kruzok:
sada diamantovych bitov
Univerzalny drziak z nehrdzavejlcej ocele + poistny krizok:
sada nehrdzavejucich bitov

()

o

J Systém s hladkym otvaranim a
uzavieranim umoznuje jednoduchu
manipulaciu jednou rukou.

)

J Malé rozmery sady umoznuju jej nosenie
Vo vrecku.
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59S - Standardné bity 1/4”

(= Na rovnii drazku

25 mm
> -=mm

I Code

595/0.5-3.0-3P
595/0.6-3.5-3P
595/0.5-4.0-3P
595/0.6-4.5-3P
595/0.8-5.5-3P
595/1.0-5.5-3P
595/1.2-6.5-3P
595/1.2-8.0-3P
595/1.6-9.0-3P
595/1.6-10-3P
595/0.5-3.0
595/0.6-3.5
595/0.5-4.0
595/0.6-4.5
595/0.8-5.5
595/1.0-5.5
595/1.2-6.5
595/1.2-8.0
595/1.6-9.0
595/1.6-10

50 mm

O ==

I Code

595/50/3.5-2P
595/50/4.0-2P
595/50/5.5-2P
595/50/6.0-2P
595/50/6.5-2P
595/50/0.6-3.5
595/50/0.8-4.0
595/50/0.8-5.5
595/50/1.0-6.0
595/50/1.2-6.5
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1,0

mm ‘ [[mm

30

| a5 |
40

| a5 |
55

65

| 8o |
9,0

| 100 |
30

40

|
55

| s |
65

|
90

| 100 |

mm ' [[mm

35
||
55
|
6,5
|
4,0

6,0
Y

mm

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25
25

50

50

50

50

== &
3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
3 1
10 1
10 1
10 1
10 1
10 1
10 1
10 1
10 1
10 1
10 1

i
&
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23

23
27
2
30
30
36
36
4
40

@ Phillips

25 mm
P

I Code

59S/PH0-3P
59S/PH1-3P
595/PH2-3P
59S/PH3-3P
595/PH4-3P
59S/PHO
595/PH1
59S/PH2
595/PH3
59S/PH4
595/PH1-30P
595/PH2-30P
595/PH3-30P

25 mm
P —

I Code

59S/PH1-IP
59S/PH2-IP
59S/PH1-IPB
595/PH2-IPB
59S/PH3-IPB

I;ity s vribkami:
Emenéeny priemer drieku @ 4,8 mru

25 mm, na skrutky do sadrokartonu

@ =am

I Code

595/PH2G-3P
59S/PH2G
595/PH2G-30P

PHO
P |
PH2
PH3 |
PH4
PHO |
PH1
PH2 |
PH3
s |
PH1
PH2 |
PH3

PH1
P2 |
PH1
P2 |
PH3

+

PH26
PH2G |
PH26

25
25
25
25
32
25
25
25
25
32
25
25
25

25
25
25
25
25

1

25
25
25

=]

100
100
500
500
500

ey

100
100
500
500
500

3x 10x 30x

19
20
20
20
40
40
40
50
50
65

165

180

180

500
500
2500
2500
2500

50

165




@ Phillips

50 mm
P =—=-=

I Code @

59S/50PH1-2P PH1
595/50PH2-2P | PH2 |
59S/50PH3-2P PH3
505/50PH1 | PH1 |
59S/50PH2 PH2
595/50PH3 | PH3 |
70 mm

ICOde @
595/70PH1-2P PH1
sosopH2-2p | PH2 |
595/70PH1 PH1
59S/70PH2 | PH2 |
125 mm

®
I Code @

59S/125PH1-2P PH1
595/125PH2-2P | PH2 |
595/125PH3-2P PH3
505/125PH1 | PH1 |
595/125PH2 PH2
595/125PH3 | PH3 |

= =5
50 2
50 | 2
50 2
50 | 5
50 5
50 | 5

= =5
70 2
0 | 2
70 5
70 | 5

e Ed

fel =5
125 2
125 | 2
125 2
125 | 5
125 5
125 | 5

2x

5x

25
30
30
30
70
70

5x

31
38
70
70

5x

48
64
64
100
100
100

& Pozidriv

25 mm
® ==

I Code

595/PZ0-3P
595/PZ1-3P |
595/PZ2-3P
sosPz33p |
595/PZ0

59S/PZ1 |
595/PZ2

59S/PZ3 |
595/PZ4
595/PZ1-30P |
595/PZ2-30P
595/PZ3-30P |

PZ0
PZ1
PZ2
PZ3
PZ0
(7]
P22
PZ3
22}
PZ1
PZ2
PZ3

25 mm

P ==

I Code @
50S/PZ1-IP PZ1
sospz2P | P22
595/PZ1-IPB Pz1
505/PZ2-IPB | P22
595/PZ3-IPB PZ3

50 mm

® —=——==

I Code @

595/50PZ1-2P
595/50P22:2P |
595/50PZ3-2P
595/50PZ1 |
595/50P22
595/50PZ3 |

PZ1
PZ2

PZ1
PZ2
PZ3

25
25
25
25
25
25
25
25
32
25
25
25

25
25
25
25
25

50
50
50
50
50
50

100

100
500
500
500

100
100
500
500
500

2x

500x
I
500

=

2500

2500
2500 L

LU

5x

25
30
30 o
65
70
70
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59S - Standardné bity 1/4”

& Pozidriv

70 mm
P ==
22X

I Code *® = =0 &
59S/70PZ1-2P PZ1 70 2 1
59S/70PZ2-2P | P22 70 2 1
59S/70PZ3-2P Pz3 70 2 1
508/70PZ1 | P21 70 5 1
595/70PZ2 P22 70 5 1
595/70PZ3 | PZ3 70 5 1

125 mm

® = ] !

2X

I Code *® = =0 &
595/125PZ1-2P PZ1 125 2 1
59S/125P22-2P | P22 125 2 1
595/125P23-2P PZ3 125 2 1
sest2sezt | Pzt 125 5 1
595/125PZ2 P22 125 5 1
505/125PZ3 | PZ3 125 5 1
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5x
o |
32
38
38
70
70
80

48

66
66
100
100
100

®® Torx®

25 mm
® —

I Code

59S/T3-3
sosmap |
595/T5-3P
sosmo-3p |
595/T7-3P
sosme-3p |
595/T9-3P
595/T10-3P |
595/T15-3
595/T20-3P |
595/T25-3P
595/T27-3P |
595/T30-3P
595/T40-3P |
595/T45-3P
505030 |
59S/T3
595/T4 |
595/T5
595/T6 |
59S/T7
595/T8 |
595/T9
595/T10 |
595/T15
595/T20 |
595125
595/T27 |
595/T30
595/T40 |
595/T45
595/T50 |
595/T10-30P
595/T15-30P |
595/T20-30P
595/T25-30P |
595/T30-30P
595/T40-30P |

T3
T4
15
T6
17
T8
T9
T10
Ti5
T20
T25
T27
T30
T40
T45
150
13
T4
15
T6
17
T8

Ti0
Ti5
T20
125
T27
T30
T40
T45
T50
T10
T15
T20
T25
T30
T40

5,52
6,65
7,82
883
2,74
327
3,86
443
5,52
6,65

el == &

25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 3
25 5
25 5
25 5
25 10
25 10
25 10
25 10
25 10
25 10
25 10
25 10
25 10
25 5
25 5
25 5
25 )
25 30
25 30
25 30
25 30
25 30
25 30

165

180
165
165
165




®® Torx®

50 mm
W ==

I Code @

595/5078-2P T8
595/50T10-2P | T10 |
595/50T15-2P Ti5
505/50T20-2P | 120 |
595/50T25-2P T25
595/50T30-2P | T30 |
595/50T40-2P T40
595/5078 | T8 |
595/50T10 0
595/50T15 | TI5 |
595/50T20 T20
595/50725 | T25 |
598/50727 27
595/50T30 | T30 |
595/50740 T40
70 mm

® ===

I Code @

595/70T10-2P 0
595/70T15-2P | Ti5 |
595/70720-2P T20
595/70T25-2P | 125 |
595/70T27-2P T27
595/70T30-2P | T30 |
595/70T40-2P T40
595/70T10 | 10 |
595/70T15 Ti5
595/70T20 | T20 |
595/70T25 T25
595/70T27 | T27 |
595/70T30 T30
595/70T40 | T40 |

D
2,31
2,74
3,27
3,86
443
552
6,65
2,31
2,74
3,27
3,86
443
49
5,52
6,65

D
2,74
3,27
3,86
443
49
552
6,65
2,74
3,27
3,86
443
49
5,52
6,65

ol =82 &

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

2x

2x

.5x
® |

22

25
25
25
25
30
32
40
40
40
40
50
50
50
50

5x

2
30
30
32
38
38
44
70
70
70
80
80
80
80

150 mm
22X

[ ® # 1 = o
595/150T15-2P T15 3,27 150 2 1
5958/150720-2P | T20 3,86 150 2 1
595/150T25-2P T25 4,43 150 2 1
5958/150T30-2P | T30 5,52 150 2 1
595/150T15 T15 3,27 150 5 1
595/150T20 | T20 3,86 150 5] 1
595/150T25 T25 4,43 150 5 1
595/150T30 | T30 5,52 150 5] 1

Robustné bity, ktoré st vhodné na ruéné alebo

strojové skrutkovanie. Vysokokvalitné bity, odolné voci
opotrebovaniu.

595 Vhodné pre vSetky aplikacie

Presne opracovana Spicka.

Pozinkované a fosfatované.

119

N
2



59S - Standardné bity 1/4”

@& Torx® s poistnym kolikom @ Sesthrann - metrické

Torxe s e— — —
oistnym kolikomgg’? L
B
3x 5x @ 3x 5x

l_ezpecnostné skrutky s kolikom v strede_l

25 mm
@ =g
500x
L

I Code (53 !D: ey == & |9 I I Code .m it =D & I
595/TR7-3P TR 1,09 25 3 1 18 59S/H1.5-3 15 25 3 1 19
595/TR8-3P | TR8 | 231 | 25 3 1 18 595/H2-3P | 2 | 25 | 3 1 19
595/TRO-3P TR 2,50 25 3 1 19 59S/H2.5-3 25 25 3 1 19
59S/TR10-3P | TR10 | 2,74 | 25 3 1 20 595/H3-3P | 3 | 25 | 3 1 20
59S/TR15-3P RIS 327 25 3 1 20 505/H4-3P 4 25 3 1 20
59S/TR20-3P | TR20 | 3,86 | 25 3 1 20 595/H5-3P | 5 | 25 | 3 1 20
59S/TR25-3P TR~ 443 25 3 1 20 595/H6-3P 6 25 3 1 25
59S/TR27-3P | TR27 | 4,99 | 25 3 1 20 595/H8-3P | 8 | 25 | 3 1 30
59S/TR30-3P TR30 552 25 3 1 20 595/H10-3P 10 25 3 1 40
595MR403P | TRAO | 665 | 25 B 1 20 595/H1.5 | 15 | = | s 1 20
59S/TR7 TR 1,9 25 5 1 40 595/H2 2 25 5 1 20
59S/TR8 | me | 2m | 5 1 20 59S/H2.5 | 25 | 25 | 5 1 20
59S/TRY TR 2,50 25 5 1 20 595/H3 3 25 5 1 20
59S/TR10 | TR10 | 2,74 | 25 5 1 20 595/H4 | 4 | 25 | 5 1 20
59S/TR15 RIS 327 25 5 1 25 595/H5 5 25 5 1 20
59S/TR20 | TR20 | 3,86 | 25 5 1 25 595/H6 | 6 | 25 | 5 1 20
595/TR25 TR5 443 25 5 1 25 595/H8 8 25 5 1 30
59S/TR27 | TR27 | 4,99 | 25 5 1 25 595/H10 | 0 | = | s 1 35
595/TR30 TR30 552 25 5 1 25 595/Ha-IPB 4 25 500 500 2500
59S/TR40 | TR40 | 6,65 | 25 5 1 25

50 mm
@ =
70 mm
R ——————w I Code 4 =1 ==
» 505/50H2-2P 2 50 2
L

Code ® <> o 595/50H2.5-2P | 25 | 50 | 2 1 2
59S/70TRI5-2P  TR15 327 70 595/50H3-2P 3 50 2 1 2
59S/70TR20-2P | TR20 | 3,86 | 70 2 1 32 598/50H4-2P | 4 | 50 | 2 1 2%
59S/70TR25-2P  TR25 443 70 2 1 34 595/50H5-2P 5 50 2 1 29
59S/70TR27-2P | TR27 | 4,99 | 70 2 1 38 59S/50H6-2P | 6 | 50 | 2 1 32
59S/70TR30-2P  TR30 552 70 2 1 40 595/50H8-2P 8 50 2 1 40
505/70TR40-2P | TRAO | &85 | 70 2 1 4 595/50H2 | 2 | s | s 1 40
59S/70TR15 RIS 327 70 5 1 70 595/50H2.5 25 50 5 1 40
59S/70TR20 | TR20 | 386 | 70 5 1 70 59S/50H3 | 3 | 50 | 5 1 40
59S/70TR25 TR5 443 70 5 1 80 595/50H4 4 50 5 1 40
59S/70TR27 | TR27 | 4,99 | 70 5 1 80 595/50H5 | 5 | 50 | 5 1 )
595/70TR30 TR30 552 70 5 1 80 595/50H6 6 50 5 1 40
59S/70TR40 | TR40 | 6,65 | 70 5 1 80 595/50H8 | 8 | 50 | 5 1 50
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@ Sesthrann - palcové

25 mm i ! 50 mm
@‘ . - | @-—-l ' |

I Code L 4 = =5 & I I Code L 4 = == & I

595/H1/16-3P 116 25 3 1 18 59S/50H/16 116 50 5 1 40

505/H5/64-3P | 5/64 | 25 | 3 1 19 595/50H5/64 | 5/64 | 50 | 5 1 40

505/H3/32-3P 3/32 25 3 1 19 598/50H3/32 3/32 50 5 1 40

595/H7/64-3P | 7/64 | 25 | 3 1 19 595/50H7/64 | 7/64 | 50 | 5 1 50

50S/H1/8-3P 18 25 3 1 20 59S/50H1/8 118 50 5 1 50

505/H9/64-3P | 9/64 | 25 | 3 1 20 595/50H9/64 | 9/64 | 50 | 5 1 50

508/H5/32-3P 5/32 25 3 1 21 50S/50H5/32 5/32 50 5 1 60

595/H3/16-3P | 3/16 | 25 | 3 1 2 595/50H3/16 | 3/16 | 50 | 5 1 60

508/H7/32-3P 7132 25 3 1 24 598/50H7/32 7132 50 5 1 60

595/H1/4-3P | 14 | 25 | 3 1 25 59S/50H1/4 | 14 | 50 | 5 1 100

508/H5/16-3P 516 25 3 1 31 595/50H5/16 516 50 5 1 100

soshye3p | 38 | s | 3 1 40 59S/50H3/8 | 38 | 50 | 5 1 100

59S/H1/16 1116 25 5 1 20

595/H5/64 | 5/64 | 25 | 5 1 20

508/H3/32 3/32 25 5 1 20

595/H7/64 | 7/64 | 25 | 5 1 2%

59S/H1/8 18 25 5 1 25

595/Ho/64 | 9/64 | 25 | 5 1 25

598/H5/32 5/32 25 5 1 30

595/H3/16 | 3/16 | 25 | 5 1 30

598/H7/32 7132 25 5 1 30

59S/H1/4 | 14 | 25 | 5 1 50 ‘\
59S/H5/16 5/16 25 5 1 50 )

i\

595/H3/8 | 38 | 25 | 5 1 50 '
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(@ Na vniitorny $est’hran, s gulkou

89 mm

I Code

595/H3BALL-2P
595/H4BALL-2P |
59S/H5BALL-2P
59S/HGBALL-2P |
595/HBBALL-2P
59S/HBALL-3P |
59S/H3BALL

sosmaBALL |
59S/HSBALL

5OS/HeBALL |
595/HBBALL

0 O O A& W W 0o o g & w

o o o g g w NN

52

52
55
72
90
90
90
90
90
90

Gulovity profil Spicky umoZziiuje
pracovat so sklonom az 30° s
absolutnou ucinnostou.
Gulovité Spicky TORX® s gulkou
su nevyhnutné pri skrutkovani
na zUZenych miestach alebo so
sklonom.

59S - Standardné bity 1/4”

(@) Robertson

som (&)

@ -=gmD

I Code

595/R1-3P
59S/R2-3P
595/R3-3P
59S/R1
595/R2
59S/R3
59S/R4
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)

#1
#2
#3
#1
#2
#3
#4

mm

25
25
25
25
25
25
25

3x

10x

20
20
20
40
40
40
40

@

50 mm

@ ——m=m

I Code () fmd
505/50R1-2P #1 50
595/50R2-2P | #2 | 50
505/50R3-2P #3 50
595/50R1 | #1 | 50
595/50R2 #2 50
595/50R3 | #3 | 50

24

26
2
40
|
40




@ Torg-Set & Triwing

25 mm 25 mm

@ (B —m ._ @ (B -

Icode ® i = & | I(:ode ® i = & I
598/TS-0 0 2 5 1 40 59S/TWO ™wo 25 5 1 40
505/T5-1 | 1 | 25 | 5 1 40 595/TW1 | ™1 | 25 | 5 1 40
508/TS-2 2 25 5 1 40 595/TW2 w2 25 5 1 40
595/15-3 | 3 | = | s 1 40 59S/TW3 | w3 | 25 | 5 1 40
508/TS-4 4 25 5 1 40 595/TW4 w4 25 5 1 40
595/T5-5 | s | = | s 1 40 59S/TW5 | w5 | 25 | 5 1 4
59S/TS-6 6 25 5 1 40

595/T5-8 | 8 | 25 | 5 1 40

598/TS-10 10 25 5 1 40

25 mm

@ (B «=a=n

ICOde ® 1 = @ |

508/TS-1/4 14 2 5 1 40

@ XZN (multihran)

25 mm
® =G
3x
ICOde ) e =o 74
595/M3-3P M3 25 3 1
sosmap | ma | s |3 1 20
595/M5-3P M5 25 3 1 20
sosme- | we | 25 | 3 1 2
595/M8-3P s 25 3 1 27
505/M3 | M3 | % | 10 1 40
595/M4 M4 25 10 1 40 ICOde O~ P 4 == & 3 I
595/M5 I - 1 40 59S/PHICOMBI2P 5 PH1 125 2 1 60
595/M6 M6 25 10 1 40 593/PH2COMBI-2P| 6 | PH2 | 125 | 2 1 60
595/M8 | ms | = | 10 1 40 59S/PHICOMBI2P 8 PH3 125 2 1 60
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Diamantové torzné bity 63D - 1/4”

@ Diamantové Phillips

25 mm

) =

I Code $+ [ o
63D/PH1-2P PH1 25 2
63D/PH2-2P | PH2 | 25 | 2 1 15
63D/PH3-2P PH3 25 2 1 3
63D/PH1 | PH1 | 25 | 5 1 2
63D/PH2 PH2 25 5 1 2
63D/PH3 | PH3 | 25 | 5 1 25

50 mm

) L=

I Code $+ = =B = [
63D/50PH1 PH1 50 5 1 40
63D/50PH2 | PH2 | 50 | 5 1 40
63D/50PH3 PH3 50 5 1 40

Spika s posypom z &iastodiek priemyslovych diamantoyv,
ktory zvySuje trenie a znizuje riziko vySmyknutia bitu. Znizuje
opotrebovanie bitu a drazky v hlave skrutky a pozadovany
kratiaci moment. ZvySuje produktivitu a znizuje prestoje.

Vysoky vykon pri kazdej aplikacii

630 Vhodné pre elektrické rucné naradie

Zlata farba povrchového povliaku diamantov. Torzna zéna absor-
buje Spicky krutiaceho momentu, zabrariuje opotrebovaniu

a predlZuje
Zivotnost bitu. @ “

@ Phillips, s vriibkovanim

I-Bity s vriibkovanim: 1

Zmenseny priemer drieku @ 4,8 mm
L= yP =l
25 mm
) P

2x

I Code + et =8 &7

63D/PH2G PH2G 25 5 1

63D/PH2G-2P | PH26 | 25 | 2 1 15

124

& Diamantové Pozidriv

I Code

63D/PZ1-2P
63D/PZ2-2P
63D/PZ3-2P
63D/PZ1
63D/PZ2
63D/PZ3

50 mm

®

I Code

63D/50PZ1
63D/50PZ2
63D/50PZ3

e
®
PZ1 25
PZ2 25
PZ3 25
PZ1 25
PZ2 25
PZ3 25

[ — =
®
PZ1 50
PZ2 50
PZ3 50

@ Diamantové Torx®

25 mm

®

I Code

63D/T10-2P
63D/T15-2P
63D/T20-2P
63D/T25-2P
63D/T30-2P
63D/T40-2P
63D/T10
63D/T15
63D/T20
63D/T25
63D/T30
63D/T40

T10
T15
T20
T25
T30
T40
Ti0
T15
T20
125
T30
T40

!
=

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

2x

i
@

(SIS NS IS NS B B CRE CRE CIE S LS

o
5x
I
10
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Torzné bity z TiN 62TIN - 1/4”

@ Phillips & Pozidriv

25 mm 25 mm
@ == . ® ——] ¥
2x 10x 2x 10x
| Code ® i == @ I | Code ® i == &
62TIN/PH1-2P PH1 25 2 1 13 62TIN/PZ1-2P Pz1 25 2 1 10
62TIN/PH2-2P | PH2 | 25 | 2 1 14 62TIN/PZ2-2P | P22 | 25 | 2 1 15
62TIN/PH3-2P PH3 25 2 1 15 62TIN/PZ3-2P PZ3 25 2 1 15
62TIN/PH1 | PH1 | 25 | 10 1 40 62TIN/PZ1 | PZ1 | 25 | 10 1 40
62TIN/PH2 PH2 25 10 1 ) 62TINPZ2 P2 25 10 1 )
62TIN/PH3 | PH3 | 25 | 10 1 ) 62TIN/PZ3 | PZ3 | 25 | 10 1 )

50 mm 50 mm
f — == ’ a0 v

@ 5x @ 22X 5x

I Code $+ = =0 I I Code . = =0 & I
62TIN/SOPH1-2P  PH1 50 2 1 2 62TIN/50PZ1-2P PZ1 50 2 1 2
62TIN/50PH2-2P | PH2 | 50 | 2 1 28 62TIN/50PZ2-2P | Pz2 | 50 | 2 1 28
62TIN/50PH3-2P  PH3 50 2 1 30 62TIN/50PZ2-2P P22 50 2 1 28
62TIN/50PH1 | PH1 | 50 | 5 1 50 62TIN/50PZ1 | PZ1 | 50 | 5 1 50
62TIN/50PH2 PH2 50 5 1 50 62TIN/50PZ2 P22 50 5 1 50
62TIN/50PH3 | PH3 | 50 | 5 1 50 62TIN/50PZ3 | Pz3 | 50 | 5 1 50

2

L . . YN . . - - .
I Code @ !D: s o & I Priemyslové aplikacie su vystavené trvalému namahaniu,
ktoré kladie vysoké naroky na trvanlivost nastrojov. Bity pre
62TIN/T10-2P T10 2,74 25 2 1 13 - o . . . N
tieto aplikacie maju vrstvu z extrémne tvrdého nitridu titanu
62TIN/T15-2P | T15 | 3,27 | 25 | 2 1 13 (TiN). Tato vrstva, odolna voci oderu dodava bitom potrebnu
62TIN/T20-2P 20 3,86 2% 9 1 14 tvrdost, pozadovanu pri masovej vyrobe na vyrobnych linkach.
oenmsp | T2s | am | s | 2 1 14
62TIN/T30-2 T30 552 % 2 ! 1 FI;I"V Vhodné pre velkovyrobné linky
eeTnmao2p | Ta0 | 66 | 2 | 2 1 2
62TIN/T10 T10 2,74 25 10 1 40 Pozinkovany fosfatovany povrch. Torzna zéna (predizeny driek)
62TINT15 | 15 | 327 | 25 | 10 1 40 a_bsorbu1§ razove splclfy a zabran’up pred€asnému opotrebova-
niu, zlepSuje a prediZzuje Zivotnost bitu.
62TIN/T20 T20 3,86 25 10 1 40 s
B2TIN/T25 | 75 | 4 | 3 | w0 1 40 i
62TIN/T30 T30 5,62 2 10 1 40 H “
62TIN/T40 | M0 | e | = | 10 1 50
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Torzne bity 60T - 1/4”

@ Phillips

25 mm

®

I Code

60T/PH1-2P
60T/PH2-2P
60T/PH3-2P
60T/PH1
60T/PH2
60T/PH3

PH1
PH2 |
PH3
PH1 |
PH2
PH3 |

# Torx®

25 mm

®

I Code

60T/T10-2P
60T/T15-2P
60T/T20-2P
60T/T25-2P
60T/T30-2P
60T/T40-2P
60T/17
60T/T8
60T/T9
60T/T10
60T/T15
60T/T20
60T/T25
60T/127
60T/T30
60T/T40

126

25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

2x 10x

& [5)
1 10
1 15
1 15
1 40
1 40
1 60

1 40
1 40
1 40
1 40
1 40
1 40
1 40
1 50
1 50
1 50

& Pozidriv

25 mm
) ===
2 10x

I Code o fo =B & [ I
60T/PZ1-2P PZI 25 2 1 10
60T/PZ2-2P | P22 | 25 | 2 1 15
60T/PZ3-2P Pz3 25 2 1 15
60T/PZ1 | PZ1 | 25 | 10 1 45
60T/PZ2 P22 25 10 1 50
60T/PZ3 | m | s | 0 1 50

Kratiaci moment pri skrutkovani do kovov na konci procesu skrut-
kovania prudko stupne, €im vznikaju vysoké razove viny kratiace-
ho momentu, ktoré vplyvaju ako na skrutku, tak i na nastroj. Prilis
tvrdé bity sa za takychto okolnosti m6zu zlomit. Makke bity su
odolnejSie voci nahlym razovym vinam kratiaceho momentu a ich
Spicky su tak lepSie chranené proti predéasnému vylomeniu.

Vhodné na skrutkovanie do kovov a tvrdych

60T oy
materialov

Tvrdost jadra 60-62 HRc. Siva ocel s povrchovou vrstvou
priehfadného laku na ochranu proti korézii. Torzna zéna
(predizeny driek) absorbuje razové $picky, zabraruje
predéasnému opotrebovaniu a zlepsSuje a predlzuje Zivotnost

bitu. _

Kruatiaci moment pri skrutkovani do dreva postupne narasta,

kym hlava skrutky nedosadne na povrch materialu. Cim hibsie
skrutka preniké do dreva, tym vysSi kratiaci moment skrutkovanie
vyzaduje. Velmi tvrdé torzné bity sa upravuju tepelnym
procesom, vdaka ktorému su tvrdsie, riziko ich zlomenia klesa a
ich Zivotnost’ sa predizuje.

Vhodné na skrutkovanie do dreva a makkych

materialov.

Tvrdost jadra 62-64 HRc. Povrchova uprava Zltym lakom pre
ochranu proti korézii. Torzna zéna (prediZeny driek) absorbuje
razové Spicky, zabranuje predéasnému opotrebovaniu a

zlepSuje a predlZuje Zivotnost’ bitu.




Vel'mi tvrdé torzne bity 61H - 1/4”

@ Phillips & Pozidriv

25 mm i . 25 mm

2 10x 2 10x

| cone ® i == @ || oo ® 1 == @ |
G1H/PH1-2P PH1 25 2 1 13 61HIPZ1-2P PZ1 25 2 1 13
61H/PH2-2P | PH2 | 25 | 2 1 15 61H/PZ2-2P | PZ2 | 25 | 2 1 15
G1H/PH3-2P PH3 25 2 1 15 61HIPZ3-2P P23 25 2 1 15
61H/PH1 | PH1 | 25 | 10 1 ) 61H/PZ1 | PZ1 | 25 | 10 1 40
61H/PH2 PH2 25 10 1 40 61HIPZ2 P22 25 10 1 40
61H/PH3 | PH3 | 25 | 5 1 25 61HIPZ3 | PZ3 | 25 | 5 1 25

50 mm 50 mm

Lt - o] - o — ST - . 5

@ 2x 5x @ 2x 5x

I Code + et =0 &= I I Code C ) = =8 &7 I
61H/50PH1-2P PH1 50 2 1 25 61H/50PZ1-2P PZ1 50 2 1 2
61H/50PH2-2P | PH2 | 50 | 2 1 2% 61H/50PZ2-2P | P22 | 50 | 2 1 2
61H/50PH3-2P PH3 50 2 1 30 61H/50PZ3-2P P23 50 2 1 30
61H/50PH1 | PH1 | 50 | 5 1 ) 61H/50PZ1 | PZ1 | 50 | 5 1 40
61H/50PH2 PH2 50 5 1 40 61H/50PZ2 P22 50 5 1 40
61H/50PH3 | PH3 | 50 | 5 1 40 61H/50PZ3 | PZ3 | 50 | 5 1 )

25 mm 50 mm
® o ® —m=mc ‘
2 5x

I Code % g = I Code ® !D: - s &7 I
61H/T10-2P 10 274 2 2 1 13 61H/50T10-2P Ti0 274 50 2 1 2
61H/T15-2P | Ti5 | 327 | 25 | 2 1 13 61H/50T15-2P | Ti5 | 327 | 50 | 2 1 2
61H/T20-2P T20 386 25 2 1 14 61H/50T20-2P 120 386 50 2 1 28
61H/T25-2P | 125 | 443 | 25 | 2 1 14 61H/50T25-2P | 125 | 443 | 50 | 2 1 28 \
61H/T30-2P T30 552 25 2 1 15 61H/50T30-2P T30 552 50 2 1 30 "Y‘*
smao2e | T | ees | 2 | 2 1 17 stsota02p | Ta0 | ees | s | 2 1 40 '
61H/TI0 Ti0 274 25 10 1 40 61H/50T10 0 274 50 5 1 40
61H/T15 | ms | sz | 3 | 10 1 40 owsoms | ms | 327 | s | s 1 4
61H/T20 20 386 25 10 1 40 61H/50T20 T20 386 50 5 1 40 =
61H/T25 | 5 | a1 | 3 | 10 1 40 owsors | 15 | 4w | s | s 1 4 ;
61H/T30 T30 552 2 10 1 40 61H/50T30 T30 552 50 5 1 40
61H/T40 | T40 | 6,65 | 25 | 5 1 30 61H/50T40 | T40 | 6,65 | 50 | 5 1 4
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Torzné bity ACR 64A - 1/4”

@ Phillips &® Pozidriv

25 mm 25 mm
@® _— *® <
2x 10x

I Code $+ [ =0 & I I Code C ) = =8
B4A/PH1-2P PH1 25 2 1 10 64A/PZ1-2P PZ1 25 2
oanp22p | P2 | 2 | 2 1 15 oampz2p | P2 | s | 2
64A/PH3-2P PH3 25 2 1 15 64A/PZ3-2P P13 25 2
B4A/PH1 | PH1 | 25 | 10 1 50 64A/PZ1 [ o | 5 | w0
64A/PH2 PH2 25 10 1 50 64A/PZ2 P2 25 10
64A/PH3 | e | 5 | w0 1 50 64APZ3 | Pz3 | 25 | 10

Torzné bity ACR maju vrubkovanu $picku (systém ACR proti
vySmyknutiu). Zabranuje vySmyknutiu bitu z drazky v hlave
skrutky. Odporucaju sa pre ulohy, vyZzadujuce znizenie rizika
vySmyknutia, ¢im sa zabrani po$kodeniu bitu a skrutky.

Odporucaju sa pre ulohy, vyzadujuce znizenie

rizika vySmyknutia

Povrch s priehladnym lakom na ochranu proti korézii.
Vrubkovana Spicka (systém ACR) zabrariuje vySmyknutiu.
Torzna zéna (prediZeny driek) absorbuje razové $picky,
zabranuje pred€asnému opotrebovaniu a zlepSuje a

predlzuje Zivotnost bitu.
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Nehrdzavejuce torzné hity 651 - 1/4”

@ Phillips

25 mm

®

I Code

651/PH1-2P
651/PH2-2P
651/PH3-2P
651/PH1
651/PH2
651/PH3

PH1
PH2
PH3
PH1
PH2
PH3

® Torx®

25 mm

®

I Code

651/T10-2P
651/T15-2P
651/T20-2P
651/T25-2P
651/T30-2P
651/T40-2P
651/T10
651/T15
651/T20
651/T25
651/T30
651/T40

T10
T15
T20
T25
T30
T40
Ti0
T15
T20
T25
T30
T40

274
3,27
3,86
443
5,52
6,65
2,74
3,27
3,86
443
5,52
6,65

mm

25
25
25
25
25
25

[Senan]
2
I
2
| 10
10
| 10
==
25
% |
25
% |
25
% |
25
25 |
25
25 |
25
5 |

2x

i
@

[S IS NS IS IS S I SR CEE L S CRE V)

& Pozidriv

25 mm
® ==
2x 10x

I Code o [ =o = [ I
651/PZ1-2P P1 % 2 1 10
651/PZ2-2P | P2 | 25 | 2 1 15
651/PZ3-2P PZ3 % 2 1 15
651/PZ1 | [74] | 25 | 10 1 40
651/PZ2 P22 25 10 1 40
651/PZ3 | PZ3 | 25 | 10 1 40

Nehrdzavejuca ocel nekoroduje. AvSak pri pouzivani naradia
z beznej (hrdzavejucej) ocele pre pracu s prvkami alebo skrut-
kami z nehrdzavejucej ocele, necistoty z oderu tohto naradia
mozu prifnut k ich povrchu a zaénu hrdzaviet. Necistoty z ode-
ru spdsobuju tzv. naletovu kordziu, ktorej mozno zabranit’ pou-
Zivanim naradia z nehrdzavejucej ocele. Nehrdzavejuca ocel
v kombinacii s vysokou odolnostou vocéi skrutu je podstatou

vynikajuceho bitu, ktory spifia aj najnaroénejsie poziadavky.

Idealne pre pouzivanie na skrutky z nehrdzavejucej

651
ocele

Povrchova uprava pasivaciou. Povrch so zltym lakom
pre ochranu proti kordzii. Torzna zéna (predizeny driek)
absorbuje razové Spicky, zabraruje pred€asnému
opotrebovaniu a zlepSuje a predlzuje zivotnost bitu.

==C
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70S - 5/16”

(= Na rovnii drazku

41 mm

©

I Code

708/1.2-8.0-2P
70S/1.6-9.0-2P
70S/1.6-10.0-2P
70S/2.0-12.0-2P
70S/2.5-14.0-2P
70S/1.2-8.0
70S/1.6-9.0
705/1.6-10.0
70S/2.0-12.0
705/2.5-14.0

S (-

8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
8,0
9,0

12,0
14,0

1,2

1,6 |

16

20 |

25
1,2
16

16 |

2,0
25

o® Pozidriv

32 mm

®

I Code

70S/PZ1-2P
70S/PZ2-2P
70S/PZ3-2P
70S/PZ4-2P
70S/PZ1
70S/PZ2
70S/PZ3
70S/PZ4

130

PZ1
PZ2
PZ3
PZ4
PZ1
PZ2
PZ3
PZ4

32
32
32
38
32
32
32

1 == &

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

[ IS NS NS (N R CRE CRE N}

(SIS BN NS NS I R SR O S

2x 5x

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

o
38
38
44
52
60
100
105
110
120
140

@ Phillips

32 mm

®

I Code

70S/PH1-2P
70S/PH2-2P
70S/PH3-2P
70S/PH4-2P
70S/PH1
70S/PH2
70S/PH3
70S/PH4

PH4

®® Torx®

35 mm

®

I Code

70S/T20-2P
70S/T25-2P
708/T27-2P
70S/T30-2P
70S/T40-2P
70S/T45-2P
708/150-2P
70S/T55-2P
708/120
70S/T25
708/127
70S/T30
70S/T40
708/145
70S/T50
708/155

32
| 32
32

32

32

[S IS, NS IS N TR CRE R N}

2
2
2
2
2
2
2
2
5
5
5
5
5
5
5
5

5x

30

30
3
32
32
34
36
44
65
65
65
65
65
80
80

105




@ Sesthrann @ Torg-Set

30 mm 32 mm i
@ D @® Y -omm
2x 2x 5%

I Code 4 e ==c & I I Code V) == == =4 I
708/H4-2P 4 30 2 1 % 708/TS1/4-2P 14 32 2 1 32
705/H5-2P | 5 | 30 | 2 1 28 70S/T510-2P | 10 | 32 | 2 1 30
708/H6-2P 6 30 2 1 30 70S/TS5/16-2P 5/16 32 2 1 30
70S/H7-2P | 7 | 30 | 2 1 30 wsmss2p |8 | s | 2 1 30
708/Hg-2P 8 30 2 1 3 708/TS1/4 114 32 5 1 75
70S/H10-2P | 10 | 30 | 2 1 4 70S/T$10 | 10 | 32 | 5 1 75
708/H12-2P 12 30 P 1 4% 70S/TS5/16 5/16 32 5 1 70
wsmiaeze | w4 | a0 | 2 1 54 70S/TS8 | 8 | 32 | 5 1 70
70/H4 4 30 5 1 60
70S/H5 | 5 | 30 | 5 1 65
708/H6 6 30 5 1 65
70S/H7 | 7 | 30 | 5 1 75
708/H8 8 30 5 1 80
708/H10 | 10 | 30 | 5 1 9%
708/H12 12 30 5 1 115
708/H14 | 14 | 30 | 5 1

Magneticky adapter
na hity

5116~ [—
I Code o L == & [3) I
KM1/4-5/16-1P 5/16” 1/4” 1 1 45

\
\
\
\
\
\
\
\
\

Ik
i
3
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B

435S - 5/32”

@ Phillips @ Sesthrann

25 mm 20 mm i
@ = ® = ) ﬁ ol

2x 5x 2x 5x

ICOde + fiart =S & [s) I I(:ode e = =05 = I
455/PH1-2P PH1 2 2 1 10 455/H1.5-2P 15 20 2 1 9
wsprz2p | ez | s | 2 1 1 ssmep | 20 | w | 2 1 9
455/PH1 PH1 2 5 1 2 455/H2.5-2P 25 20 2 1 9
455/PH2 | PH2 | 25 | 5 1 25 wshz2r | 30 | w | 2 1 9
A5S/H1.5 15 20 5 1 20
455/H2 | 20 | 20 | 5 1 25
455/H2.5 25 20 5 1 2
455/H3 | 30 | 20 | 5 1 20

74S - 7/16”

@ Sesthrann

35 mm
2X 5x

I Code 8 = =8 & I
74S/H4-2P 4 35 2 1 48
745/H5-2P | 5 | 35 | 2 1 50
745/H6-2P 6 35 2 1 52
74S/HT-2P | 7 | 35 | 2 1 54
74S/Hg-2p 8 35 2 1 56
745/H10-2P | 10 | 35 | 2 1 64
74S/H12-2 12 35 2 1 72
745/H14-2P | 14 | 35 | 2 1 80
74S/H17-2P 17 35 2 1 9
748/H4 | 4 | 35 | 5 1 115
74S/H5 5 35 5 1 102
74S/H6 | 6 | 35 | 5 1 125
74S/H7 7 35 5 1 125
74S/H8 | 8 | 35 | 5 1 130
74S/H10 10 35 5 1 150
74S/H12 | 12 | 35 | 5 1 190
74S/H14 14 35 5 1 190
74S/H17 | 17 | 35 | 5 1 240
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Sady bitov 10 mm

Sada bitov, 49 ks

I Code

BE5049

BE504901
BE504902

BE5049T30HXL
BE5049T40HXL
BE5049T45HXL
BE5049T70HL
BE5049T80HL

BE5049H4
BE5049H5
BE5049H6
BE5049H7
BE5049H8
BE5049H10
BE5049H12

BE5049M5
BE5049M6
BE5049M8
BE5049M10
BE5049M12

BE5049T20H
BE5049T25H
BE5049T27H
BE5049T30H
BE5049T40H
BE5049T45H
BE5049T50H
BE5049T55H
BE5049T60H

BE5049H4L
BE5049H5L
BE5049H6L
BE5049H7L
BE5049H8L
BE5049H10L
BE5049H12L

BE5049M5L
BE5049M6L
BE5049M8L
BE5049M10L
BE5049M12L

BE5049T20HL
BE5049T25HL
BE5049T27HL
BE5049T30HL
BE5049T40HL
BE5049T45HL
BE5049T50HL
BE5049T55HL
BE5049T60HL
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Adaptér:
Nasuvny kla¢ 1/2-1/2"
Nasuvny klu¢ 1/2-3/8”

Bity 100-200 mm:

TORX®T 30 —200 mm
TORX®T 40 — 200 mm
TORX®T 45 — 200 mm
TORX®T 70 — 100 mm
TORX®T 80 — 100 mm

Bity 30 mm:

SESTHRAN 04 — 30 mm
SESTHRAN 05 — 30 mm
SESTHRAN 06 — 30 mm
SESTHRAN 07 — 30 mm
SESTHRAN 08 - 30 mm
SESTHRAN 10 - 30 mm
SESTHRAN 12 - 30 mm

XZN (multihran) M5 — 30 mm
XZN (multihran) M6 — 30 mm
XZN (multihran) M8 — 30 mm
XZN (multihran) M10 — 30 mm
XZN (multihran) M12 — 30 mm

TORX®T 20 — 30 mm
TORX®T 25 — 30 mm
TORX®T 27 — 30 mm
TORX®T 30 — 30 mm
TORX® T 40 — 30 mm
TORX® T 45 — 30 mm
TORX®T 50 — 30 mm
TORX® T 55 — 30 mm
TORX® T 60 — 30 mm

Bity 75 mm:

SESTHRAN 04 - 75 mm
SESTHRAN 05 - 75 mm
SESTHRAN 06 - 75 mm
SESTHRAN 07 - 75 mm
SESTHRAN 08 - 75 mm
SESTHRAN 10 - 75 mm
SESTHRAN 12 — 75 mm

XZN (multihran

) (

XZN (multihran) M6 — 75 mm
XZN (multihran) M8 — 75 mm
XZN (multihran) M10 — 75 mm
XZN (multihran) M12 — 75 mm

TORX®T 20 — 75 mm
TORX®T 25 — 75 mm
TORX®T 27 — 75 mm
TORX® T 30 — 75 mm
TORX® T 40 - 75 mm
TORX®T 45 — 75 mm
TORX®T 50 — 75 mm
TORX® T 55— 75 mm
TORX®T 60 — 75 mm

multihran) M5 — 75 mm

Sada bitov, 32 ks

I Code
BE5032

BE504901

BE5049H5
BE5049H6
BE5049H8
BE5049H10
BE5049H12
BE5032H14

BE5049M5
BE5049M6
BE5049M8
BE5049M10
BE5049M12
BE5032M14

BE5049T20
BE5049T25
BE5049T27
BE5049T30
BE5049T40
BE5049T45
BE5049T50
BE5049T55
BE5049T60

BE50325Q10
BE50325Q8
BE5049H6L
BE5049H8L
BE5049M8L
BE5049M10L
BE5049M12L

BE5049T45L
BE5032H10EL

BE5032T55EL

®

» OoO®»® © ®

Adaptér:
Nasuvny kfu¢ 1/2-1/2"

Bity 30 mm:

SESTHRAN 04 — 30 mm
SESTHRAN 06 — 30 mm
SESTHRAN 08 — 30 mm
SESTHRAN 10 — 30 mm
SESTHRAN 12 — 30 mm
SESTHRAN 14 — 30 mm

XZN (multihran) M5 — 30 mm
XZN (multihran) M6 — 30 mm
XZN (multihran) M5 — 30 mm
XZN (multihran) M5 — 30 mm
XZN (multihran) M5 — 30 mm
XZN (multihran) M5 — 30 mm

TORX®T 20 — 30 mm
TORX® T 25 — 30 mm
TORX® T 27 — 30 mm
TORX® T 30 — 30 mm
TORX® T 40 — 30 mm
TORX® T 45 — 30 mm
TORX®T 50 — 30 mm
TORX®T 55 — 30 mm
TORX®T 60 — 30 mm

STVORHRAN 8 — 30 mm
STVORHRAN 10 — 30 mm

Bity 75 mm:

SESTHRAN 06 — 75 mm
SESTHRAN 08 — 75 mm

XZN (multihran) M8 — 75 mm
XZN (multihran) M10 — 75 mm
XZN (multihran) M12 — 75 mm
TORX®T 45 - 75mm

Bity 115 mm:
SESTHRAN 10 - 115 mm

TORX® 55 - 115 mm




@ Sesthrann

30 mm

I Code L4
BE5049H4 4
BE5049H5 | 5
BE5049H6 6
BE5049H7 | 7
BE5049H8 8
BE5049H10 | 10
BE5049H12 12
BE5032H14 | 14

75 mm

I Code g
BE5049HAL 4
BE5049HSL | 5
BE5049H6L 6
BE5049HTL | 7
BE5049H8L 8
BE5049H10L | 10
BE5049H12L 12

115 mm

I Code g
BE5032H10EL 10

=
30
30
30
30
30
30
30
30

e
75
75
75
75
7
75
75

=]

o o o o a a o

o o o a o a o

75

30 mm

® =g0

I Code % !D: b =2 &  [s I
BES049T20 T20 386 30 5 1 65
pesaorzs | 15 | 4w | w0 | s 1 65
BES049T27 T27 499 30 5 1 65
Besoaoma0 | 10 | sz | 30 | s 1 65
BE5049T40 T40 665 30 5 1
pesoaorss | s | 7e | a0 | s 1
BE5049T50 T50 383 30 5 1
pesoaotss | tss | 1122 | 30 | s 1
BE5049T60 60 1162 30 5 1

hIE

65
65
65
65
65

* Vi

® =

I Code % !D: ol =B & I
BE5049T20L 120 386 75 5 1 20
BE5049T25L | 125 | 443 | 75 | 5 1 20
BES049T27L T27 499 75 5 1 20 ‘\
BE5049T30L | 130 | 552 | 75 | 5 1 20 \\
BE5049T40L T40 665 75 5 1 20 \
BE5049T45L | T45 | 7,82 | 75 | 5 1 20
BES049T50L T50 883 75 5 1 20

115 mm -2
: /

I Code (Y !D: o =B & I \ I
BE5032TSSEL T55 115 1 1 75
-.f'll'
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B

@& Torx® s poistnym kolikom

Torxe s B) ==t |
oistnym kolij(om:(g) N

lEezpecnostne skrutky s kolikom v strede_l

30 mm 75 mm H
© =g pr 3 © === ﬁ
o ol

I Code ) !D: - == &7 I I Code ) g. > =8 & I
BE5049T20H TR0 386 30 5 1 65 BE5049T20HL TRO 386 75 5 1 20
BE5049T25H | TR25 | 443 | 30 | 5 1 65 BE5049T25HL | TR25 | 443 | 75 | 5 1 20
BE5049T27H TRZT 499 30 5 1 65 BE5049T27HL TRZZ 4,99 75 5 1 20
BE5049T30H | TR30 | 5,62 | 30 | 5 1 65 BE5049T30HL | TR30 | 552 | 75 | 5 1 20
BE5049T40H TRAO 665 30 5 1 65 BE5049T40HL TRIO 665 75 5 1 20
BE5049T45H | TR45 | 7,82 | 30 | 5 1 65 BE5049T45HL | TRAS | 7.82 | 75 | 5 1 20
BE5049T50H TR0 8,83 30 5 1 65 BE5049T50HL TR0 8,83 75 5 1 20
BE5049T55H | TRS5 | 11,22 | 30 | 5 1 6,5 BE5049T55HL | TRS5 | 1,22 | 75 | 5 1 20
BE5049T60H TREO 1325 30 5 1 65 BE5049T60HL TREO 1325 75 5 ] 20

-
@ XZN (multihran)
= =
-

30 mm 75 mm

® = 2> ® -——=—

| Code ® I = & I | Code ® Bi = & @ I
BE5049MS5 M5 30 5 1 65 BE5049M5L M5 75 5 1 15
BE5049M6 | M6 | 30 | 5 1 7 BE5049M6L | M6 | 75 | 5 1 15
BE5049M8 w8 30 5 1 7 BE5049M8L M8 75 5 1 15
BE5049M10 | M10 | 30 | 5 1 85 BE5049M10L | M10 | 75 | 5 1 15
BE5049M12 m12 30 5 1 10 BE5049M12L M2 75 5 1 15
BE5032M14 | M4 | 30 | 5 1 25

@ Stvorhran Adaptéry pre 10 mm bity

30 mm

® @ o

I Code () = =B & I I Code @) fo =8 & I
BE5032508 #8 30 5 1 20 BE504901 10 36 1 1 55
BE5032510 | #10 | 30 | 5 1 20 BE504902 | 10 | 35 | 1 1 32
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Stopka so zavitom 1/4”

@ Phillips &® Pozidriv

Na skrutky s drazkou Phillips, so stopkou so zavitom 10/32” NF2A Na skrutky s drazkou Pozidriv, so stopkou so zavitom 10/32” NF2A

® S

I Code <+ 4 == & I I Code * e =B & [ I
K18NF-2 PH2 44,5 1 5 12 K19PZD-2NF Pz2 445 1 10 12

®® Torx®

Na skrutky s drazkou Torx, so stopkou so zavitom 10/32” NF2A Na skrutky s draZkou Pozidriv, so stopkou so z&vitom M5

® e R

ICOde ®» R 1 == @ I ICOde ® = == &
K20TORX-T25 T25 4,43 445 1 10 8 K19PZD-2M5 Pz2 445 1 10 12

\
\
\
\
\
\
X
\

_.-
-

ﬂ v
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Sady bitov - 31 ks

Sada bitov, 31 ks

I Code

595/31-1

595/PH
PH1, 3xPH2, PH3, 2xPH2G

598/T
T10, 3xT15, 3xT20, 2xT25,T27, T30

59S/H
3.0,4.0,5.0,6.0 mm

595/PZ
PZ1, 3xPZ2, PZ3

595/
0.5x3.0, 0.6x4.5, 0.8x5.5 mm

KM -QR
1/4”- 60 mm

Sada bitov, 31 ks

I Code
595/31-3

595/PH
2xPH1, 2xPH2, PH3

59S/TR
2xTR10, 3xTR15, 5XTR20, 4xTR25, TR27,
4xTR30, TR40

595/PZ
2xPZ1, 2xPZ2, PZ3

KM653-QR
1/4”- 60 mm

138

Pt

Sada bitov, 31 ks

I Code
59S/31-2

59S/PH
4xPH2, 4xPH2G

595/T
2xT10, 4xT15, 5xT20, 5xT25, 2xT30

595/PZ
4xPZ2

KM653-QR
1/4”- 60 mm

Sada bitov, 31 ks

I Code

60T/31-1

60T/PH
PH1, 3xPH2, PH3, 2xPH2G

60T/T
T10, 3xT15, 3xT20, 2xT25, T27, 2xT30

60T/H
3.0,4.0,5.0,6.0

60T/PZ
PZ1, 3xPZ2, PZ3

60T/
0.6x4.5, 0.8x5.5 mm

1/4”- 60 mm

® &




Sady hitov - 17 ks

Sada bitov, 17 ks

Code

595/17-1

595/PH
PH1, 3xPH2, 2xPH2G

59S/H
3.0,4.0,5.0,6.0

595/PZ
PZ1, 2xPZ2

595/
3.0,4.5,5.5 mm

1/4”- 50 mm

Sada bitov, 17 ks

I Code
595/17-2

598/T
T7,78,T9, T10, 2xT15, 3xT20, 3xT25,
T27, 2xT30, T40

1/4”- 50 mm

® ® ® &

®0

Bm
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Sada bitov, 17 ks

I Code
59S/17-3

59S/PH
PH1, 2xPH2

598/T
T10, T15, T20, T25, T27, T30, T40

595/PZ
PZ1,PZ2, PZ3

59S/H
3.0,4.0,5.0 mm

1/4”- 50 mm

Sada bitov, 17 ks

I Code

60T/17-1

60T/PH
PH1, PH2

60T/T
17,78, T9,T10, 2xT15, 2xT20, 2xT25,
T27, 2xT30, T40

1/4”- 50 mm

® ® ® P
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Sady bitov - 7 ks

Sada bitov, 7 ks

I Code
595/7-1

595/PH
PH1, PH2

598/T
T15,T20

595/PZ
PZ1,PZ2

1/4”- 50 mm

Sada bitov, 7 ks

I Code
59S/7-2

59S/PH
PH2

598/T
T15, 2xT20, 2xT25

1/4”- 50 mm

Sada bitov, 7 ks

I Code

59S/7-3

595/TR

TR10, TR15, TR20, TR25, TR30, TR40

1/4”- 50 mm

Sada bitov, 7 ks

I Code
595/7-4

598/T

T10, T15, T20, T25, T30, T40

1/4”- 50 mm
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Sada bitov, 7 ks

I Code
60T/7-1

60T/PH
PH2

60T/T
T15,T20, 725, 730

60T/PZ
PZ2

1/4”- 50 mm

Sada bitov, 7 ks

I Code
651/7-1

651/PH
PH2

651/T
T15,T20, T25, 730

651/PZ
PZ2

1/4”- 50 mm
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Sada bitov, 7 ks

I Code
62TIN/7-1

62TIN/PH
PH2

62TIN/T
T15,T20, 725, 730

62TIN/PZ
PZ2

1/4”- 50 mm

. Sada bitov, 7 ks

& I I Code

1 105 63D/7-1
+ | <=@
PH2
® |
T15,T20, T25, 730
+ | <m@
Pz2
O® [ ] 1/47- 50 mm

Sady bitov - 22 ks

Sada bitov, 22 ks

I Code
595/22-1

59S/PH
PH1, PH2, PH3, PH2G

595/T

T6, 18, T9, T10, T15, T20, T25, T27,

T30, T40

595/PZ
PZ1,PZ2,PZ3

595/
3.0,4.5,5.5mm

1/4”- 50 mm

K6650-1/4
1/4”- 50 mm

Sada bitov, 22 ks

& I I Code
1 155 598/22-2

595/PH
3xPH2, 3xPH2G

598/T
T10, 4xT15, 3xT20, 2xT25

595/PZ
2xPZ2

2.5,3.0 mm
[—— ]

® ® ® $

1/4”- 50 mm

K6650
1/4”- 50 mm

®®

® P

® ® ® $

®®

141




Nasuvneé kl'uce na matice a adaptery

Nova ,koncepcia bitov Bahco* zahfha
Siroky sortiment prislusenstva, adaptérov

a drziakov bitov. Sortiment v podstate
pozostava z 3 réznych druhov nastrojov:
adaptérov na nasuvné kluce, drziakov bitov
s rychlym uvolfiovanim a univerzalnych
drziakov bitov. VSetky maju 1/4” Sesthrannu
stopku.

Sortiment adaptérov na nasuvné kfuce
zahfna 9 typov réznych velkosti s roznymi
vonkajSimi upinacimi Stvorhranmi. Jednou

z vlastnosti tychto Stvorhranov je blokovaci
systém dvojakého typu: s poistnou gulkou
a poistnym kolikom. Sortiment drziakov
bitov obsahuje 3 drziaky bitov so systémom
rychleho uvolhovania, 1 vykyvny drziak
bitov, 1 drziak bitov s magnetom na
,pridrziavanie skrutky“ a 11 univerzalnych
drziakov bitov roznych velkosti a s r6znou
urovnou kvality. Spolo¢nost Bahco ponuka
2 druhy balenia: s 1 ks v drziaku z plastu a v
kazete z plastu s 5 ks.

Nasuvné kl'uce na matice

@

Magneticky nasuvny klu¢ na matice

50 mm “

| Code O e o v &= I
KM6750-6 6 14 15 50 1 35
KM6750-7 7| v | 2 | w0 1 35
KM6750-8 8 14 125 50 1 40
KM6750-10 10 | 14 | 145 | 50 1 )
KM6750-11 11 14 15 50 1 45
KM6750-13 | v | | w0 1 55

Adaptér s poistnou gulkou
25 mm
DIN 3120-A6.3

I Code O L st & I

K6625-1/4-1P 1/4 1/4 25 1 13

K6625-1/4 | 1/4 | 1/4 | 25 5 )
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Adaptér s poistnou gulkou
38 mm iy g P
et =

Nemagneticky nasuvny klu¢ na matice

50 mm o=
ICod O & 9 . & I
K6750-6 6 114 15 50 1 35
K6750-7 7| | e | e 1 35
K6750-8 8 114 125 50 1 40
K6750-10 10 | 1/4 | 145 | 50 1 40
K6750-13 13 114 17 50 1 55

DIN 3120-A10
I Code O 4 =
K6638-3/8-1P 38 14 38 1 31
K6638-3/8 | 38 | 14 | 33 5 13




Adaptér s poistnym kolikom

50 mm =
DIN 3120

I Code O o fed & [s)
K6650-1/4-1P 14 14 50 1 25
K6650-1/4 | 114 | 14 | 50 5 90
K6650-3/8-1P 318 14 50 1 30
K6650-3/8 | 38 | 14 | 50 5 135
K6650-1/2-1P 112 14 50 1 2
K6650-1/2 | 12 | 114 | 50 5 180

* KG650-1/4-1P: VYNIMKA, TYP S POISTNOU GULKOU

Adaptér s poistnym kolikom

100 mm e

I Code () ® - &
K66100-1/4-1P 114 14 100 1 4
K66100-1/4 | 14 | 14 | 100 5 190
K66100-3/8-1P 38 14 100 1 58
K66100-3/8 | 318 | 14 | 100 5 190

Drziaky bitov

Nemagneticky drZiak bitov s

poistnym krazkom

60 mm DIN3126 D 6.3

ICDde o e . =
KR653-1P 14 1/4 60 1 34
KR653 | 14 | 14 | 60 5 120

=1

[ROZDIEL MEDZI POISTNOU GULKOU
A POISTNYM KOLIKOM

| .

Ak sa adaptér pouziva

s beznym nasuvnym
klacom (bez priechodného
otvoru), pouzite adaptér

s POISTNOU GULKOU;
inak sa nasuvny klué po
jeho zafixovani z adaptéra
nebude dat' stiahnut.

Ak sa adaptér pouziva
s nasuvnym klu¢om pre
razove utahovanie s
priechodnym otvorom,
pouzite adaptér s
POISTNYM KOLIKOM.

Adaptér s poistnou gulkou a rychlym uvolfiovanim

60 mm P
| Code 0O ® v & g I
K6660-QR-1P 1/4 1/4 60 1 30

Nemagneticky drZiak bitov z

nehrdzavejlcej ocele, R
S poistnym krazkom 75 mm DIN 3126 D 6.3
E_-v
| Code o o . = I :
KSR753-1P 1/4 14 75 1 50 S
KSR753 | w | om | s 5 210
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Neiskrivy (Cu/Be) nemagneticky drZiak bitov s
poistnym kruzkom

= L
75 mm DIN 3126 D 6.3
I Code o 4 = = I
KCB753 1/4 1/4 75 1 50
@
Magneticky drziak bitov so silnym
magnetom, bez poistného krizku —
60 mm
I Code ° ® O 4 & I
KM653-1P 1/4 1/4 10 60 1 32
KMB53 114 | 14 | 10 | 60 5 120

@
Magneticky drziak bitov so silnym
magnetom, s poistnym krizkom
60/70 mm PR—

I Code O e 0o .4 I

KMRG53-1P 114 14 1 60 1 35
KMR653 114 | 14 | 1 | 60 5 120
KMR753-1P 114 14 1 75 1 45
KMR753 114 | 14 | 1 | 75 5 180

@

Magneticky drziak bitov so silnym
magnetom, s poistnym krdzkom
T ——————
150 mm
| Code O ® 2 i & g I
KMR150-1P 114 14 1 150 1 70
KMR150 1/4 | 14 | 11 | 150 5 285
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Magneticky drZiak bitov s

rychlym uvolfiovanim a5

60 mm

| Code O ® 0 .. = I
KM653-QR-1P 1/4 1/4 14 60 1 40
KM653-QR v | e | e | e 5 120

@

Magneticky drZiak bitov s

rychlym uvolfiovanim .q

75 mm

I Code O e 9o 4 |
KM753-QR-1P 1/4 1/4 15 75 1 30

@

Vykyvny drZiak bitov
I Code O e 97 .4 @ p I
KM653-SF 1/4 1/4 14 60 1 45

@

Drziak bitov s magnetom na skrutku

75 mm -
e <R
I Code O e o0 .. @ |
KM100-SH 1/4 1/4 15 75 1 35

&

Magneticky drziak bitov 1/4”
o ﬂ

I Code ° = = &= I
BE-8577 114 118 361122 5 55










Prezentacne
systemy



Samostatné

MEE-SA-BF-100

- Samostatny prezentaény stojan na 100 skrutkovacov
- So 4 policami s miestom pre 25 skrutkovacov

- Idealny pre malé priestory

- Dodava sa prazdny

- Vy$ka x dizka x $irka: 1500 x 440 x 360 mm
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Prezentacneé stojany na pult

B219H/95DISP Y dzany s
* prazdny stojan
- Kovovy prezentaény stojan, obsahujuci:
Stojan MEE-COUNT-010 + 95 ks skrutkovacov BahcoFit

MEE-COUNT-010

- Prezentacny stojan na pult pre 95 ks skrutkovacov
- S vnutornou penovou vioZkou pre upevnenie skrutkovacov,
bez ohl'adu na priemer Cepele alebo rukovate
- Moznost’ zavesenia stojanu na kovovu stenu pomocou 3 malych
koli¢kov (prilozené)
- Spolu so stitkami vSetkych skrutkovaov ERGO™, obsahujuacimi:
- kod vyrobku
- profil/velkost
- symbol
- prazdne miesto pre vpisanie ceny
- Spolu s nalepkou s logom ERGO™
- Balenie so stitkami BahcoFit sa musi objednat’ oddelene
(PPOS-LABELS-BF)
- Magnetka s logom BahcoFit sa musi objednat oddelene
(PPOS-MAGNET-010)
- Dodava sa prazdny
- Vyska x dizka x Sirka: 245 x 790 x 533 mm

COPd®
i@ Pocet

mm

® 4x100 5
- 5,5x125 5
B0 6,5x150 5
3x100 5
® 125 5
B191 5,5x150 5
6,5x150 5
@ PH1x100 5
g:'mz PH2x125 5
o PZ1x100 5
5193 PZ2x125 5
@ T10x75 5
=T
B194 T15x100 5
@ 3x100 B
| —]
BT 3,5x100 5
Izolované 4x100 5
@ PHOX75 5
=
B197 PH1x80 5
Izolované PH2x100 5




B219/83DISP  réacy s

- Kovovy prezentacény stojan, obsahujuci:
Stojan SES-600 + 83 ks skrutkovacov BahcoFit

SES-600

- Prezentacny stojan na pult pre priblizne 80 skrutkovacov

- Spolu s 12 pevnymi ¢iernymi hakmi

- Moznost zavesenia stojanu na kovovu stenu pomocou 2 malych
koli¢kov (prilozené)

- Dodava sa prazdny

- Vyska x dizka x $irka: 465 x 460 x 270 mm

I ﬁ% Pocet I

4x100 8

5,5x125 7

% 6,5x150 6
B1%0 8x175 6
10x200 6

3x100 8

@® 4125 8
e 5,5x150 7
6,5x150 6

PHOX75 8

PH1X100 7
Brez PH2x125 6

B219/152DISP  rdacy s

- Kovovy prezentaény stojan, obsahujuci:
Stojan SES-900 + 152 ks skrutkovacov BahcoFit

SES-900

- Prezentacny stojan na pult pre priblizne 150 skrutkovacov.

- Spolu s 22 pevnymi giernymi hakmi.

- Moznost zavesenia stojanu na kovovu stenu pomocou 2 malych
koli¢kov (prilozené).

- Dodava sa prazdny.

- Vyska x dizka x $irka: 335 x 770 x 270 mm

OP®

v »
= Pocet
4x100 8
o 5,5x125 7
- 6,5x150 6
B190 i\
8x175 6
LY
10x200 6 \ "y
2,5x75 8 \
3x100 8 |
® 3,5%100 8
o
B191 4x125 8
5,5x150 7
6,5x150 6
PHOX75 8
+* PH1x100 7
B192 PH2x125 6
PH3x150 6
) 2x25 6
B195 6x25 6
T10x75 8 f
® T20x100 7 '
—_ T25x125 7 ’
B1o4 T30x150 7
T40x150 6
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Prezentacne stojany na pult

YT, T

N : REhsiere ol

707-1/85DISP

- Kovovy prezentacny stojan, obsahujuci:
Stojan 707-1 + 85 ks Presnych skrutkovacov

707-1

- Prezentacny stojan na pult pre 85 presnych skrutkovacov
- Spolu s doskou z plexiskla s 15 mm otvormi

- Dodava sa prazdny

- Vyska x dizka x $irka: 350 x 510 x 295 mm

O®®

I Code No. I
700 1,0x50 5
700 1,2x50 5
700 1,5%50 5
700 1,8x50 5
700 ® 2,0x50 5
700 o 2,0x75 5
700 2,5%50 5
700 2,5x100 5
700 3,0x50 5
700 3,0x100 5
700 35x75 5
700 75 5
701 00x50 5
701 0x50 5
701 i 1x75 5
702 * 0x50 5
702 “w 1x75 5
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MEE-COUNT-008

- Prezentacny stojan na pult pre samostatné bity
- Moznost zavesenia stojanu na kovovu stenu pomocou 5 malych
koli¢kov (podstava sa musi vybrat)
- Obsahuje 36 zasuviek
- Spolu s nalepkami 60 najpredavanejsich bitov
(aj niektorych drziakov bitov)
- Informacie na nalepkach:
- kéd vyrobku
- profil/velkost
- EAN kod
- volné miesto (na cenu)
- Dodava sa prazdny
- Vyska x dizka x §irka: 521 x 730 x 85 mm

* dodava sa prazdny

MEE-RACK-003

- Polica pre 240 skrutkovacov
- Dostupna pre steny dizky 1000 mm
- Spolu s réznymi upeviiovacimi prvkami pre upevnenie police na
rézne kovové steny
- Spolu s vnutornou penovou vloZzkou pre upevnenie skrutko-
vacov nezavisle od priemeru Cepele alebo rukovate
- Spolu so Stitkami vSetkych skrutkovatov ERGO™, obsahujucimi:
- kéd vyrobku
- profil/velkost
- symbol
- prazdne miesto pre vpisanie ceny
- Balenie so Stitkami BahcoFit sa musi objednat oddelene
(PPOS-LABELS-BF)
- Dodava sa prazdny
- Vyska x dizka x irka: 140 x 1000 x 520 mm



stojany

Prezentaéné stojany na pulit

STOJAN NA 5 BALENI B219.006/5DISP

- Prezentacny stojan na pult pre 5 sad s 5 skrutkovaémi ERGO™ - Prezentacny stojan na pult s 5 sadami B219.006
- Vy$ka x dizka x $irka: 190 x 235 x 340 mm - Sada 6 skrutkovacov na rovnu drazku/PH
BE-9871/5DISP BE-9881S/5DISP CEE-COUNT-008
Spolu s 5 sadami BE-9871 Spolu s 5 sadami BE-9881S - Prezentagny stojan na pult pre 5 sad 5 baleni skrutkovagov
dodava sa s naradim dodéava sa s naradim . ,
- Dodava sa prazdny
BE-9881/5DISP BE-9882S/5DISP - Vyska x dizka x Sirka: 190 x 235 x 340 mm
) Spolu s 5 sadami BE-9882S
Spolu s 5 sadami BE-9881 * dodava sa s naradim
* dodava sa s naradim
BE-9882/5DISP

Spolu s 5 sadami BE-9882
* dodava sa s naradim

BE-9777B/12DISP BE-8975B/12DISP o

- Prezentaény stojan na pult pre 12 sad imbusovych klu¢ov - Prezentaény stojan na pult pre 12 sad klic¢ov Torx
- Dodava sa s naradim: 12 x BE-9777B (7 ks 2,5-10) - Dodava sa s naradim: 12 x BE-8975B (8 ks 9-40)
- Vyska x dizka x Sirka: 220 x 210 x 185 mm - Vyska x dizka x Sirka: 220 x 210 x 185 mm
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Prezentacne stojany na pult

NA 16 SAD BITOV

- Prezentacny stojan na pult pre 16 sad bitov
- Vy$ka x dizka x $irka: 300 x 255 x 195 mm

59S/31-1-DISP
Spolu so 16 sadami bitov 59S/31-1
* dodava sa s naradim

59S/31-2-DISP
Spolu so 16 sadami bitov 59S/31-2
* dodava sa s naradim

595/31-3-DISP
Spolu so 16 sadami bitov 59S/31-3
* dodava sa s naradim

60T/31-1-DISP
Spolu so 16 sadami bitov 60T/31-1
* dodava sa s naradim

595-60T/31-DISP

Spolu so 16 sadami bitov - mix
* dodava sa s naradim

4 x 59S/31-1

4 x 59S/31-2

4 x 595/31-3

4 x60T/31-1

CEECOUNTO002

- Prezentaény stojan na pult pre 16 ks sad bitov 31

- Dodava sa prazdny
- Vy$ka x dizka x $irka: 300 x 255 x 195 mm

152

CEECOUNTO002

_ * prézdny prezentér

59/531-DISP/S1

- Prezentacny stojan na pult pre 12 sad bitov
- Dodava sa s naradim: 12 x 59/S31
- Vyska x dizka x irka: 200 x 450 x 305 mm




[ ]

Predvadzacie pomdcky

SES-SCREWD-TESTER DEMOUNIT008

- Zariadenie na testovanie skrutkovacov - Jednotka na predvadzanie skrutkovac¢ov ERGO™
- Skrutkovace sa musia objednat oddelene - Pre pouzivanie s BE-8880
- Vyska x dizka x $irka: 110 x 270 x 240 mm - Skrutkova¢ sa musi objednat oddelene
- Hmotnost: 2,39 kg - Vy&ka x dizka x $irka: 43 x 180 x 100 mm
- Hmotnost: 1,39 kg

= o _ L At

[
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Zaruka

1. Ak to zakon povoluje, vSetko ru¢né naradie
v katalégu je ponukané s dozivotnou zarukou -
zaruka na material a vyrobné chyby sa vztahuje
na normalnu zivotnost’ naradia. Pojem ,doZivot-
nost” je definovany ako Casova doba, po ktoru
je naradie schopné vydrzat v normalnych pod-
mienkach a pri normalnom pouzivani.

2. SNA Europe ponuka vykonné naradie, pneuma-
tické naradie a meracie naradie, ktoré su vyrade-
né z bodu 1. Kazdé ma svoj zaruény list, dodava-
ny s produktom a objasrfiujuci Specifickil zaruku a
jej podmienky. Produkty su navrhnuté a vyrobené
pre profesionalne pouzitie. Zaruéna doba je jeden
rok (12 mesiacov) pre profesionalne pouzivanie a
2 roky (24 mesiacov) pre osobné pouzivanie. Za-
ruéna doba zacéina dhom zakupenia. Tento datum
si mOzete overit pomocou uctu/faktury alebo inym
legalnym, hodnovernym dokumentom.

3. Kazdy pokazeny vyrobok bude opraveny, vy-
meneny alebo nahradeny. SNA Europe neplati
cenu za prepravu opraveného, vymeneného ale-
bo nahradeného vyrobku.

4. Ktorykolvek z vyrobkov, ktory bol nespravne
pouzity alalebo nespravne udrziavany alebo
poskodeny kvéli nespravnemu pouZzivaniu ale-
bo vystaveny neautorizovanej zmene, nie je po-
kryty touto zarukou.

5. Zaru¢na ziadost musi byt predloZzena v Case
zarucnej doby. Toto pozaduje predloZenie alebo
zaslanie kompletného naradia s problémom a s
overenim predajnych dokumentov, ktoré musia
byt platné pre den zakupenia a nazov vyrobku,
malo/velko obchodnikovi alebo vyrobcovi.

6. Vymena, alebo oprava vyrobku bude vykona-
na tak rychlo, ako to bude mozné. Na uznanie
vymeny, alebo opravy vyrobku, bude zakaznik
poziadany o potvrdenie. Vymeny alebo opravy
poskytnuté v zaruke, nepredlzuju zaruénu dobu
vyrobku alebo naradia.

SN\=urope
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